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Strojirensky zkusebni Gstav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Brno, Ceska republika 2
Rozhodnuti o autorizaci &. 27/2006 ze dne 2006-08-29 =
=

CERTIFIKAT VYROBKU
&: AO 202/C5/2016/reg. &: B-30-00395-16

I

\/ souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technickeé pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni pozdéjsich zmeén a doplfik(i autorizované osoba potvrzuje, Ze u stavebnich

& vyrobkl

Prackové napoustéci hadice s koncovkami

typové oznaceni: typ 100, typ 200
viz 2. strana
vyrobce: TUBI ITALIA BOHEMIA, s.r.0.
Kamen, Novy Dv(r 2, 395 01 Pacov, Ceska republika )
E identifika&ni &islo: 62497804

prezkoumala podklady predlozené vyrobcem, provedla pogatecni zkoudku typu vyrobku na vzorku, posoudila

= systém fizeni vyroby a zjistila, Ze uvedené vyrobky spliiuji zakladni pozadavky nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., '-'E-'é
= ve znénl pozdéjsich zmén a doplfikd. Pfi posuzovani shody pouZila autorizovana osoba
\ stavebni technické osvédéeni & STO-30-00340-16 ze dne 2016-02-17 s platnosti omezenou do 2019-03-31. 1
= Autorizované osoba zjistila, Ze systém fizeni vyroby odpovida prislusné technické dokumentaci podie § 5 odst. 1
= pism. d) a zabezpedéuje, aby vyrobky uvadéné na trh spifovaly pozadavky stanovené vySe uvedenym stavebnim =
technickym osvéd&enim a technickymi pfedpisy a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3.
Nedilnou sougasti tohoto certifikatu je zavére&ny protokol &. 30-13025 ze dne 2016-04-07, ktery obsahuje zavéry
= zjistovani, ovéfovani, vysledky zkousek a zakladni popis, nezbytné pro identifikaci certifikovanych vyrobku. 2
Tento certifikat zlistava v platnosti po dobu platnosti stavebniho technického osvédZeni a po dobu, po kterou se ”
B pozadavky stanovené technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvéd€enim, na které byl uveden odkaz, =
nebo vyrobni podminky v mist& vyroby &i systém fizeni vyroby vyrazné nezméni.
“ Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby v misté vyroby, odebira vzorky vyrobkd v misté vyroby, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda vlastnosti
vyrobkil odpovidaji technickym pfedpisim a stavebnimu technickému osvédZeni podle ustanoveni § 5 odst. 4 |
vy$e uvedeného nafizeni viady. S
Pokud autorizovana osoba zjisti nedostatky, je opravnéna zrusit nebo zménit tento certifikét.

Brno, 2016-04-07

Ing. Ale§ Onderek
zéastupce feditele

B-30-00395-16, strana 1 (2)

e Strojirensky zkuSebni ustav, s.p., Hudcova 56b, 621 00 Brao, Ceska republika
= Engineering Test Institule, public enterprise, Hudcova 56b, 621 00 Brno, Czech Republic
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Specifikace vyrobki - zakladni technické udaje:

Typové oznaceni: typ 100 | typ 200
Jmenovity tlak: 10 bar

Poruchovy tlak: 30 bar

Nejmens] polomér ohybu: 180°

Teplota dopravovaneé latky: max. +25 °C

Dopravovana latka:

voda, ktera neni uréena pro lidskou spotiebu

Materialy a konstrukce:

Vnitini vrstva:

mékéené PVC

tepelna stabilizace CaZn

tvrdost ShA 79 +2

Vyztuz:

vysokopevnostni polyesterove viakno

pocet: 14 + 14 + 1 podélné I pocet: 10 + 10 + 1 podélne

tloustka: 1100 diex

Vnéjsi vrstva:

mékéené PVC pInéné 10% CaCO;
tepelna stabilizace na bazi CaZn

tvrdost ShA 68 2 ] tvrdost ShA 65 +2
Zpusob spojeni jednotlivych vrstev: infragerveny tunel, teplota 600 °C
Vnitfni primér hadice: ND 10 0,3 mm
Vnéjsi primér hadice: ND 15,8 +0,3 mm ] ND 14,5 0,3 mm
Koncovky: vsuvka, koleno, matice: nylon 66
objimka: hlinik

zalisovany automatickym excentrickym lisem, tlak 5 t

Hadice se pfipojuji za prackovy ventil, ktery je vybaven zpéiym ventilem,

tj. zafizenim zabrafujicim zp&tnému toku.
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