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SLEVARNY A KOVARNA

NasSi slévarenskou a kovarenskou produkci zajistuji dvé slévarny
a jedna kovarna ve vyrobnich zavodech v Uni¢oveé a v Olomouci.

Celkova ro¢ni vyrobni kapacita nasich provozl je cca 39000 tun
odlitk( a cca 9000 tun vykovkd.

Odlitky a vykovky naSi vyroby nachazeji své uplatnéni nejcastéji
v automobilovém a Zelezni¢nim prdmyslu, tézkém strojirenstvi,
energetice, vojenském prdmyslu, ve stavebnich, dlnich
a zemeédélskych strojich, v manipulacni technice, hydraulickych
zafizenich a vzduchotechnice.

Dle pozadavku zakaznika dodavame odlitky i vykovky hrubé,
hrubované, finalné opracované, tepelné zpracované &i povrchové
upravené.
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VYRABIME PRODUKTY OD 50 GRAMU DO 18 TUN

¢ Hmotnost odlitkd: 5—18000 kg
e Maximalni rozméry formy pro strojni
formovani: 900 x 700 x 600 mm

¢ Maximalni rozméry formy pro ruéni formovani:

4000x 4000 mm, resp. @ 3500 mm

¢ Hmotnost odlitk(l: 5-3500 kg
¢ Maximalni rozméry formy pro strojni
formovani: 900 x 700 x 600 mm

e Maximalni rozméry formy pro ru¢ni formovani:

4000x 4000 mm, resp. @ 3500 mm

e Hmotnost odlitk(: 0,05-3500 kg

¢ Maximalni rozméry formy pro automatické
formovani: 920 x 600 x 120/120 mm (dvé
modelové desky 435 x 600 x 120/120 mm)

e Maximalni rozméry formy pro strojni
formovani: 900 x 700 x 600 mm

e Maximalni rozméry formy pro rucni formovani:

4000x 4000 mm, resp. @ 3500 mm

e Hmotnost odlitkd: 0,05-3500 kg

e Maximalni rozméry formy pro automatickeé
formovani: 920x 600 x 120/120 mm
(dvé modelové desky 435 x 600 x 120/120 mm)

e Maximalni rozméry formy pro strojni
formovani: 900 x 700 x 600 mm

* Maximalni rozmeéry formy pro rucni formovani:
4000x 4000 mm, resp. @ 3500 mm

* Hmotnost vykovkil: 2-25 kg

¢ Rotacéni vykovky do prdméru 300 mm
a max. vySky 350 mm

e Nerotacni vykovky do max. délky 500 mm
a max. vySky 300 mm



TECHNICKE A VYROBNI MOZNOSTI

Pro zefektivnéni vyroby a Usporu nakladd pouzivame V rdmci zrychleni vyroby zkusebnich kusd mensich od-
radu SW nastrojd, mj. programy MAGMAsoft, CATIA litk( nabizime vyrobu modell na 3D tiskarné. Vyhodou
a Simufact.forming 8.0. jsou i nizsi porizovaci naklady na prototypy, zkusebni
Nasim obchodnim partnerdim nabizime podporu ve vzorky i zakazky do 1000 ks.

vyvoiji ¢i technickych Upravach jejich vyrobkd.

Tavirny disponuji induk&nimi i obloukovymi pecemi, Vlyrobu rotacnich i nerotacnich vykovkl zajiStujeme
udrzovaci peci a automatickym odlévacim zarizenim. na kovacich linkach — klikovych lisech LZK 4000
Nabizime automatické a poloautomatické formovani a LZK 2500, protibézném bucharu EK13 i dvoj¢inném
do bentonitovych smési, ru¢ni formovani do furanu. bucharu B1000.

Nabizime normaliza¢ni zihani, kaleni a popousténi, Jsme schopni efektivné provadét jak hrubovaci, tak pres-
zihani na snizeni pnuti, zihani na mékko, zihani na né dokoncovaci obrabéni u soucasti s rozméry od néko-
snizeni pnuti po svarovani ¢i feritizacni zihani. lika centimetr(i az po rozmérné obrobky. Obrabime jak

rotacni, tak nerotacni soucasti v€etné soucasti obsahuijici
slozité tvarové plochy jako kovaci zapustky apod.
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JAKOST

KVALITA NA PRVNIM MISTE

Nase certifikované laboratofe a zkuSebny jsou vybaveny vSemi potifebnymi pfistroji,
s jejichz pomoci sledujeme, testujeme, analyzujeme a vyhodnocujeme kvalitu vyrobenych

materiald a finalnich produktd.

¢ kontroluje chemické slozeni
materialu, vstupnich surovin
a feroslitin

¢ sleduje, kontroluje a vyhodnocuje kvalitu
formovacich smési

e ultrazvukové zkouseni

* RTG prozarovani

e magneticka polévaci kontrola
¢ penetracni metoda

e provadi mj. zkousku tahem, razem v ohybu,
tvrdosti (Brinell, Vickers, Rockwell), vrubové
houzevnatosti a lamavosti v ohybu

e zajistuje hodnoceni mikrostruktury
a makrostruktury materiald

U vSech odlitkll i vykovkd garantujeme dodrzeni stanoveného chemického slozeni,

mechanickych hodnot a dalSich pozadavkd.

VYROBNI CERTIFIKATY

Jsme drziteli rady certifikatt a vyrobnich osvédcéeni mj. spolecnosti

ABS, BV, CD, DNV, DB, GL,...
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KONTAKTY

UNEX a.s.

Brnicko 1032, 783 91 UniCov
Ceska republika

tel.: +420 585 071 111
fax: +420 585 071 0071
e-mail: marketing@unex.cz

UNEX a.s. — zavod Olomouc

Repdinska 35/86, 779 11 Olomouc
Ceska republika

tel.: +420 585 712 147
e-mail: olomouc@unex.cz

UNEX a.s. - zavod Snina

Strojarska 4426, 069 23 Snina
Slovensko

tel.: +421 577 862 601
e-mail: snina@unex.cz
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