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Phoenix Nut S

Obalenéa drazkovaci elektroda pro feritické, austenitické i lité oceli, litinu a Fadu nezeleznych kova. Cisty a hladky fez.
Pouziti v béznych klestich a svarecce (0 3,2 proud 130-180 A). Pfipojeni na =- / ~. Dodavan O 3,2-4,0.

Phoenix Nut K

Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani, odstrafiovani otfepu a nélitk( atd. kombinaci elektricky oblouk-tlakovy
vzduch. Legované oceli je vhodné drazkovat obracenou polaritou. Pfipojeni na =+ / - Dodavéan O 4,0-5,0-6,3-8,0-10,0

Typ Min. mech. Smérné
EN 499 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.1 bézné teploté | slozeni %
Phoenix Blau Rm 510 N/mm? | C 0,09 Rutil-celul6zova pro stehovani, Spatné sesazené dily, plechy a profily, orezlé plechy,
E420RC 11 Re 420 N/mm’ | Si 0,35 plechy se zbytky povrchovych Gprav, montaz, opravy. Ocel S235JRG2-S355J2, GS38,
E6013 A5 22 % Mn 0,50 GS45, St35, St45, St35.8, oceli na tlakové nadoby P235GH, P265GH, P295GH, lodni
Kv 50J oceli Gr.2, jemnozrnné oceli do P355, betonafské oceli. Vhodna i pro transformétor.
VSechny polohy vé. spadové. Pfipojeni = -/~. Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Cert. TUV, TUV-A, BV, LR, C, DNV, FT, DB, ABS, RS, GL, OBB
Phoenix Griin T Rm 510 N/mm? | C 0,08 Rutilovéa pro svary s velmi vysokou pohledovou kvalitou. Snadné zapalovani, jemny
E 42 0RR 12 Re 420 N/mm? | Si 0,35 hladky svar bez vrubd, bez rozstfiku, struska se odlupuje sama. Ocel S235JRG2-
E6013 A5 22 % Mn 0,55 S355J2, St35, St45, St35.8, St45.8, oceli na tlak. nadoby P235GH, P265GH, P295GH,
Kv 60J lodni oceli, jemnozrnné do P355N, P355M. Vhodn& i pro transformétor. VSechny
polohy mimo spadové, 02,0 spadova. Pfipojeni = - / ~. Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Cert. TUV, TUV-A, BV, LR, C, DNV, FT, DB, ABS, RS, GL, OBB
Phoenix 120 K Rm 510 N/mm® | C 0,07 Bazicka pro velmi ¢isté svary, houzevnaté do -50C, odolné starnuti. K onstrukce,
E 425B 32 H5 Re 420 N/mm? | Si 0,35 mosty, ramy dopravnich prostfedkd, lodni dily, mofska zafizeni, potrubi, zasobniky,
E 7018-1 A5 25% Mn 1,20 kotle. Ocel S235JRG2-S355J2, E295, E335, C35, na tlak. nadoby P235GH, P265GH,
Kv 120J P295GH, P355GH, na potrubi St35, St45, St35.8, St45.8, L290NB-L415NB, L290MB-
Kv 47 J /-50C L415MB, X42-X60, jemnozrnné do S420N, lodni typu Gr. A, B, D, E, na odlitky GS38,
GS45, GS52, odolné starnuti ASt35-ASt52, pro Offshore. VSechny polohy mimo
spadové. Pfipojeni = + / ~.Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0-8,0.
Cert. TUV, DB, C, BV, ABS, LR, GL, FT, DNV, RS, Inspecta,
Phoenix K 50 R Rm 510 N/mm® | C 0,06 Bazicka s velmi dobrymi vlastnostmi pfi svafovani kofenovych svart trubek. Dobra
E 423B 32 Re 420 N/mm’ | Si 0,55 svafritelnost v nucenych polohéach, pfechod kovu jemnymi kapkami, velmi Cisty svar
E7016 A5 25% Mn 0,95 houzevnaty do —30<C. Optimalni pro montazni svary o celi na potrubi a kotlovych
Kv 120J plecht. Oceli St35, St45, St35.8, St45.8, X42, X46, oceli na tlakové nadoby P235GH,
Kv 47 J/-30C P265GH, P295GH, jemnozrnné oceli do S355N. Pfipojeni =+/~. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0
Cert. TUV, TUV-A, GL, DNV, DB, ABS, LR
SH Griin K 70 Rm 540 N/mm? | C 0,07 Bazickéa s velmi dobrou svafitelnosti a ovladatelnosti i v nucenych polohach pro oceli
E 46 4 B 42 H5 Re 470 N/mm’ | Si 0,35 vySSi pevnosti s vySSim obsahem uhliku. Velmi ¢isty svar houzevnaty i za nizkych
E8018-G A5 24 % Mn 1,60 teplot. Césti stroja, zasobnika, koleji, svary odlitk(i, automatovych oceli s vy$§im
Kv 120J obsahem siry, jemnozrnnych oceli. Oceli E295, E335, E360, GS45, GS60, P295GH,
Kv 47 J/-40C P355GH, jemnozrnné do S420N. Pfipojeni =+/~. Dodavan 02,5-3,2-4,0-5,0-6,0.
Cert. TUV, DB, ABS, GL, LR, DNV
Phoenix Rm 550 N/mm? | C 0,06 Dvojplastovéa s vybornou ovladatelnosti v polohach. Zejména pro nepfistupné svary,
Spezial D Re 420 N/mm’ | Si 0,65 nucené polohy, montaze, opravy a renovace. Oceli S235JRG2-S355J2, P235GH,
E423B12H5 A5 24 % Mn 1,05 P265GH, P295GH, P355GH, jemnozrnné do S355N, St35, St35.8, L210-L360NB,
E7016 Kv 80J L290MB-L360MB, GS52. VVSechny polohy mimo spadové. Pfipojeni =+/~
Kv 50 J/-30C Dodéavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, C, BV, ABS, LR, GL, FT, DNV, Rina
SH LilaR Rm 510 N/mm® | C 0,09 Rutilbazicka s vybornymi vlastnostmi strusky. Dobra houzevnatost do -20<C. Velmi
E 422 RB 12 Re 420 N/mm? | Si 0,20 snadné ovladani v nucenych polohach, jakoz i pfi Uzké mezefe a nad hlavou. Bez pord
E6013 A5 22 % Mn 0,65 i pfi pravarovém svarfovani, RTG Cisté svary obvodovych svarll trubek, dale pro kotlové
Kv 753 plechy, zasobniky, riizné ocelové konstrukce. Oceli S235JRG2-S355J2, St45, St35.8,
St45.8, StE385.7, StE385.7TM, P235GH, P265GH, P295GH jemnozrnné do P355N,
lodni oceli typu Gr.3. Pfipojeni =-/~. Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Cert. TUV, TUV-A, LR, DB, GL, DNV
SH Gelb Rm 460 N/mm? | C 0,09 Kysela pro oceli do cca 0,22 % C. Stabilni sprchovy oblouk, vyborné ovladani pfi
E350A12 Re 360 N/mm? | Si 0,15 svarovani konkavnich koutovych svarli, snadné odstranéni strusky. Specialné napr.
E6020 A5 25% Mn 0,50 pro svary zinkovacich van. Mozno pouzit i k fezani. Oceli S235JRG2-S355J2, St35,
Kv 60J St45, na odlitky GS-38, GS-45, na tlakové nadoby P235GH, P265GH. Pfipojeni = -/ ~.

Dodavan 0 3,2-4,0-5,0-6. Cert. TUV, DB
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Typ Min. mech. Smérné
EN 499 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.1 bézné teploté | slozeni %
Phoenix Rm 510 N/mm’ | C 0,08 Rutilkysela vysoce vykonna (vytéznost 160%). Velmi dobré odstranéni strusky, vysoka
ROT AR 160 Re 440 N/mm’ | Si 0,28 RTG jistota, bezproblémové svary plechl orezlych a se zbytky povrchovych Gprav.
E 42 2 RA 53 A5 25% Mn 0,75 ZvI&st dobré vlastnosti i na stfidavém proudu. Oceli S235JRG2-S355J2, P235GH,
E7024-1 Kv 753 P265GH, P295GH, P355GH, jemnozrnné do P355N a P355M, lodni Gr. A, B, D, E,
Kv 50 J/-20C AH32-DH32. Pfipojeni =+/~. Dodavan O 3,2-4,0-5,0-6,0 a pro pruzinové poloautomaty
04,5-5,0-6,0 x 700 mm. Cert. TUV, TUV-A, DB, ABS, C, BV, GL, LR, DNV, FT
Phoenix Rm 510 N/mm’ | C 0,08 Bazicka s nebazickym podilem, vysoce vykonna (vytéznost 160%).Snadné odstranéni
ROT BR 160 Re 430 N/mm? | Si 0,30 strusky, jemny hladky svar, vyborna pro plechy se zbytky povrchovych Gprav. Oceli
E 42 2 RB 53 A5 25 % Mn 0,85 S235JRG2-S355J2, P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrnné do P355N,P355M, lodni
E7028 Kv 90J Gr. A, B, D, E, AH32-NVES36. Pfipojeni =+/-/~. Dodavan O 3,2-4,0-5,0 a pro pruzinové
Kv 47 J/-20C poloautomaty 05,0x700 mm. Cert. TUV, DB, C, ABS, BV, GL, LR, FT, DNV, FT, RS

Typ Min. mech. Smérné
EN 499 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.1 bézné teploté | slozeni %
Phoenix Cel 70 Rm 510 N/mm® | C 0,14 | API5L Gr. A, B, X42-X56, kofeny aZ X70. EN 10208-2 L290MB-L360MB, kofeny a?
E422C25 Re 420 N/mm’ | Si 0,18 L485MB a NB typy. DIN 17172 StE210.7-StE360.7, StE290.7TM-StE360.7TM a
E6010 A5 22 % Mn 0,55 kofeny az StE 480.7TM. EN 10113-3 S275ML, S355ML, S275NL, S355NL.
Kv 80J PrezkouSeni CTOD, HIC a HSCC. Elektrody nepresusSovat! Pfipojeni =+, kofen =-.
Kv 50 J/-20C Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, C, ABS, LR, GL, DNV, VNIIST
Phoenix Cel 75 Rm 530 N/mm’ | C 0,15 | APISL Gr. B, X42-X60, kofeny az X70. EN 10208-2 L290MB-L360MB, kofeny a#
E422C25 Re 420 N/mm® | Si 0,20 L485MB a NB typy. DIN 17172 StE240.7-StE360.7, StE290.7TM-StE360.7TM a
E7010-P1 A5 22 % Mn 0,60 kofeny az StE 480.7TM. EN 10113-3 S275ML, S355ML, S275NL, S355NL.
Kv 80J PrezkouSeni CTOD, HIC a HSCC. Elektrody nepresusovat!
Kv 55 J/-20C Pfipojeni =+, kofen =-. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, LR, C
Phoenix Cel 80 Rm 550 N/mm® | C 0,16 | API5L X42-X70, kofeny aZ X80. EN 10208-2 L290MB-L485MB, kofeny aZ L555MB a
E463C 25 Re 460 N/mm? | Si 0,20 NB typy. DIN 17172 StE290.7-StE415.7, StE290.7TM-StE445.7TM a kofeny az StE
E8010-P1 A5 19 % Mn 0,85 550.7TM. EN 10113-3 S355ML, S420ML, S460ML. PrezkouSeni CTOD, HIC a HSCC.
Kv 70J Ni 0,20 Elektrody nepfesuSovat! Pfipojeni =+, kofen =-. Dodavan O 3,2-4,0-5,0
Kv 60 J/-20C Cert. TUV, LR, C, ABS, N.V Nederlandse Gasunie
Phoenix Cel 90 Rm 630 N/mm” | C 0,18 | API5L X60, X65, X70, (X80). EN 10208-2 L415MB, L450MB, L485MB, (L555MB) a NB
E5031Ni C25 Re 530 N/mm® | Si 0,20 |typy. DIN 17172 StE415.7 a StE415.7TM-StE480.7TM (StE480.7TM). Elektrody
E9010-G A5 18 % Mn 0,85 nepfesu3ovat! Pfipojeni =+, kofen =-. Dodavan O 3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, C
Kv 70J Ni 0,75
Kv 55J/-20C

Typ Min. mech. Smérné

EN 499 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti

AWS A5.5 bézné teploté | slozeni %

Phoenix Rm 500 N/mm? | C 0,09 Elektroda se specialnim obalem pro svafovani béznych konstruk&nich oceli v mokrém
Nautica 20 Kv 20 J/0C Si 0,16 prostfedi a pod vodou do hloubky az 20 m ve vSech polohach v&. spadové. Pfipojeni
So-Type UW-Wel HV 220-260 Mn 0,55 na = +/-, pfednostné na =-. Dodavan 0 3,2 mm. Cert. GL

Typ Min. mech. Smérné
EN 499 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.1 bézné teploté | slozeni %
SH Patinax Kb Rm 480 N/mm’ | C 0,05 Bazickéa pro oceli odoIné povétrnostnim vlivim, napf. S235J0W, S235J2W,
E 383 Z 1 NiCu Re 380 N/mm’ | Si 0,30 S355J2G1W, COR-TEN A, COR-TEN B, Patinax 37 atd. a pro jemnozrnné oceli.
B42 | A5 28 % Mn 0,65 Pfipojeni =+. Dodavan 0 3,2-4,0 . Cert. TUV, DB
E7015-G Kv 150J Ni 0,60
Cu 0,40
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Typ Min. mech. Smérné
EN 1599 (499) hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.5 bézné teploté | slozeni %
Phoenix Blau Mo Rm 510 N/mm® [ C 0,10 Rutilcelulézova s excelentni svafitelnosti ve vSech polohach. Hladky svar s jemnou
EMoR 11 Re 420 N/mm? | Si 0,35 strukturou, snadné odstranéni strusky. Ocel napf. P235GH, P265GH, StE 255,
E7011-Al A5 22 % Mn 0,50 P295GH, P355GH, 16M03. Preduréena napf. pro navar nelegované a Mo legované
Kv 55J Mo 0,45 oceli v poloze shora doll. Pfipojeni na = -/ ~. Dodavan 0 2,5-3,2. Cert. TUV
SH Schwarz 3K Rm 570 N/mm® | C 0,08 Bazickéa pro spoje vysoké pevnosti do 500C, v dlouh odobém reZimu 550C. Vysoce
EMoB42H5 Re 490 N/mm? | Si 0,30 houzevnaty svar odolny vzniku trhlin, velmi nizky obsah vodiku. Kotle, zasobniky,
E 50 4 Mo B 42 A5 20 % Mn 1,20 potrubi, zejména z oceli 16Mo3, dale P235GH, P265GH, P295GH, P355GH,
E7015-G Kv 120J Mo 0,45 15NiCuMoNb5, 17MnMoV64, 13MnNiMo54, 20MnMoNi45, S355N-S460N, P355NH-
Kv 47 J/-40C P460NH, P355NL1-P460NL1, L360NB-L415NB, L360MB-L485MB. Pfipojeni =+.
Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0-6,0. Cert. TUV, TUV-A, DB, ABS, C, GL, DNV
SH Schwarz 3 MK Rm 570 N/mm® | C 0,06 Bazickd, velmi dobfe svafitelna i nucenych polohéach, pro spoje zarupevné do 500C,
EMoB42H5 Re 490 N/mm’ | Si 0,35 v dlouhodobém rezimu 550C, houzevnaté do -40C. Ob vodové svary trubek, tlakové
E 50 4 Mo B 42 A5 20 % Mn 1,20 z&sobniky, shérace, reaktory, kotle. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, S355N-S460N,
E7018-G Kv 120J Mo 0,45 P355NH-P460NH, P355NL1-P460NL1, L360NB-L415NB, L360MB-L485MB, X52-X70,
Kv 47 J /-40C 16Mo3, 16Mo5, 20MnMo45, 15NiCuMoNb5, 17MnMoV64. Snadné odstranéni strusky.
Pfipojeni =+. Dodavan 02,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, ABS, LR, DNV, FT
SH Schwarz 3TR Rm 530 N/mm® | C 0,08 Rutilova s bazickymi pFisadami. Zarupevny svar do 500<C. Sva fitelnost kofene a
EMoR 12 Re 450 N/mm’ | Si 0,25 ovladani v nucenych polohach velmi snadné. Nelegované a Mo legované kotlové a
E8013-G A5 22 % Mn 0,55 potrubéarské oceli, napt. P295GH, P355GH, 16Mo3, St 45.8, St 47.7, St 56.7, St 60.7,
Kv 50J Mo 0,50 X486, X52, X60. Pfipojeni na = - / ~. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, TUV-A
SH Schwarz 3K Ni | Rm 620 N/mm?® | C 0,06 Bazicka pro svary se zvlast vysokou metalurgickou ¢istotou, kontrolovanou a
E 50 4 1 NiMo Re 540 N/mm? | Si 0,30 garantovanou KTA 1408.2. Velmi nizky obsah vodiku v svarovém kovu. NDT-zkouSka.
B 42 H5 | A5 20 % Mn 1,25 Reaktorové oceli, kotlarské oceli, oceli pro tlakové zasobniky, jemnozrnné oceli, napf.
E9018-G Kv 140J Mo 0,40 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, ASTM A508CI2, ASTM A533CI1Gr.B, S420N-S500Q,
Kv 50J/-40C [Ni 0,95 |P460NH, 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil43),
Cu 0,08 | 12MnNiMo55 (Welmonil35). Pfipojeni na =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0.
P,S0,01 |Cert. TUV, TUV-A, C
Phoenix NiMo 100 po Zihani C 011 Bazickéa s velmi nizkym obsahem vodiku ve svarovém kovu pro svary s vysokou
E 62 4 Mn 1 NiMo Rm 690 N/mm? | Si 0,25 odolnosti vzniku trhlin a houzevnatosti i za nizkych teplot. Pro Zaropevné oceli a oceli
B 42 H5 | Re 600 N/mm?® | Mn 1,85 na odlitky, napf. GS-30CrMoV64, oceli dle ASTM A 487-4Q, AISI 4130, ventily a
E10018-G A5 18 % Mo 0,40 odbocovaci dily dle specifikaci pro kyslikové plyny. Pfipojeni na =+.
(E10018-D2 mod) Kv 100J Ni 0,95 | Dodavan O 3,2-4,0-5,0.
Kv 47 J /-40C
SH Kupfer 1 K po zihani C 0,06 Bazickéa pro houzevnaté zusSlechtitelné svary, zarupevné do 500C, dlouhodoby rezim
E CrMol B 4 2 H5 Rm 580 N/mm? | Si 0,30 570, odolné vzniku trhlin a louhovych trhlin. Pot rubi, trubkovnice, parni kotle,
E8018-B2 Re 490 N/mm? | Mn 0,90 prehfivaky, dale svary zusSlechtitelnych oceli. Oceli napf. 13CrMo45, GS22CrMo54,
A5 22 % Cr 1,00 | 42CrMo4. Pfipojeni na =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, TUV-A, DB, C
Kv 110J Mo 0,50
SH Kupfer 3 KC po Zihani Cc 0,13 Bazickéa s dobrymi svafovacimi vlastnostmi a dobrou odstranitelnosti strusky pro
E ZCrMoV1 Rm 630 N/mm? | Si 0,40 stejnorodé svarovani oceli na odlitky GS-17CrMoV511, GS-17CrMo55.
B 42 H5 | Re 520 N/mm? | Mn 1,00 Pfipojeni na =+ . Dodavan O 3,2-4,0-5,0. Cert. TUV
E9015-G A5 18 % Cr 1,40
Kv 40J Mo 1,05
V 0,25
SH Chromo 2 KS po zihani C 0,07 Bazickéa se zvlast nizkym obsahem stopovych prvka (P, S, As, Sb, Sn), uréena pro
E CrMo2 B 4 2 H5 Rm 550 N/mm? | Si 0,25 step-cooling. Svar nenachylny na kiehnuti v dlouhodobém rezimu. Vyroba krakovacich
E9015-B3 Re 440 N/mm? | Mn 0,70 aparatu, vysokovykonnych kotld, prehfivakd, vedeni horké péry, svary CrMo a CrMoV
A5 22 % Cr 2,20 oceli v pramyslu zpracovani ropy. Oceli 10CrM0910, 12CrMo0910, 10CrSiMoV7,
Kv 130J Mo 0,90 15CrMoV510. Pfipojeni na =+. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, TUV-A, C, FT
Kv 80 J/-40C
Thermanit P23 TZ 740C/2 h C 0,06 Bazické pro stejnorodé svary zarupevnych oceli HCM2S, T23, P23 pfi vyrobé kotla,
E ZCr2WV B 42 H5 | Rm 620 N/mm?® | Si 0,20 | zasobnikii, potrubi, reaktord. Pfipojeni na =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TOV
E9015-G Re 540 N/mm? | Mn 0,50
A5 19 % Cr 2,20
Kv 130J W 1,70
V 0,22
Nb 0,05
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Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 1599 (499) hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.5 bézné teploté | slozeni %
Thermanit P24 TZ 740C/2 h C 0,07 Bazicka pro stejnorodé svary zarupevnych oceli 7CrMoVTiB10-10 (1.7378), T24, P24
E ZCrMo2VNb Rm 660 N/mm? | Si 0,20 pfi vyrobé kotll, zasobniku, potrubi, reaktort. Pfipojeni na =+. Dodavéan O 2,5-3,2-4,0
B 42 H5 Re 560 N/mm?® | Mn 0,50 Cert. TOV
E9015-G A5 18% Cr 2,20
Kv 130J Mo 1,00
VvV 0,22
Nb/Ti 0,04
Phoenix Chromo 5 | TZ 730C/2h C 0,06 Bazicka s dobrymi svafovacimi vlastnostmi a snadnou odstranitelnosti strusky pro
E CrMo5 B 4 2 H5 Rm 620 N/mm? | Si 0,30 spoje oceli 12 CrMo19 5 a podobné legovanych oceli. Pfipojeni na =+.
E8015-B6 Re 490 N/mm?® | Mn 0,90 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0 Cert. TUV
A5 19% Cr 5,00
Kv 70J Mo 0,50
Thermanit TZ 760C/2h C 0,09 Bazicka s dobrymi svafovacimi vlastnostmi v nucenych polohéach.
Chromo 9V Rm 680 N/mm? | Si 0,20 Uréena pro zuSlechténé 9 % Cr oceli, zejména A213-T91, A335-P91 dle ASTM, oceli
E CrMo91 B 42 H5 |Re 550 N/mm? | Mn 0,60 X10CrMoVNDb91 (1.4903). Vysoce zarupevny svar. Pfipojeni na =+.
E9015-B9 A5 17 % Cr 9,00 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, C
Kv 47 Mo 1,10
Ni 0,80
V 0,20
Nb 0,05
N 0,04
Thermanit TZ 760C/2h C 0,09 Bazickéa s velmi dobrymi svafovacimi vlastnostmi v poloze ,nha stoupacku®, pfi pfipojeni
Chromo T91 Rm 680 N/mm? | Si 0,30 na +/- pol i na stfidavém proudu. Vyborna svafitelnost kofene pfi pfipojeni na - pdl.
E CrM091 B 42 H5 |Re 550 N/mm? | Mn 0,60 Pro oceli X10CrMoVNDb 91 (1.4903), ASTM A199Gr.T91, A213/213M Gr.T91,
E9018-B9 A5 17 % Cr 9,00 A355Gr.P91 (T91). Pfipojeni na =+/-/~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0
Kv 477 Mo 1,00
Ni 0,60
V 0,20
Nb 0,05
N 0,04
Thermanit MTS 4 TZ 760C/4h Cc 0,18 Bazickéa pro svafovani a navary stejnorodych a podobnych zuslechtitelnych 12% Cr
E CrMoWV12 Rm 700 N/mm? | Si 0,30 oceli, tj. X20CrMoV 12-1 (1.4922), X20CrMoWYV 12-1 (1.4935).
B 42 H5 | Re 590 N/mm? | Mn 0,60 Svar zarupevny do 550C, odolny opalu do 600C. P Fipojeni na =+.
A5 15% Cr 11,0 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, TUV-A
Kv 353 Mo 1,00
Ni 0,60
W 0,50
V 0,30
Thermanit MTS 911 | TZ 760C/>2h |C 0,11 Bazickéa s dobrymi svafovacimi vlastnostmi v nucenych polohéach.
E ZCrMoWVNDb 9 Rm 720 N/mm® | Si 0,25 Vysoce Zarupevny stejnorody svarovy kov na ocelich zejména
11B42H5 |Re 560 N/mm? | Mn 0,60 X 11 CrMoWVNDb9-1-1 (E 911, Wr.Nr. 1.4905). Pfipojeni na =+.
E9015-G A5 15% Cr 8,80 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
(E9015-B9 mod.) Kv 41 Mo 1,00
Wr.Nr 1.4905 Ni 0,70
W 1,00
V 0,20
Nb 0,05
N 0,05
Thermanit MTS 616 | TZ 760C/>2h |C 0,11 Bazickéa s dobrymi svafovacimi vlastnostmi v nucenych polohéach.
E ZCrMoWVNDb 9 Rm 720 N/mm? | Si 0,20 Vysoce zarupevny stejnorody svarovy kov na ocelich zejména P92 dle ASTM A 335,
0,52B42H5 |Re 560 N/mm’ | Mn 0,60 NF 616. PFipojeni na =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
E9015-G A5 15% Cr 8,80
(E9015-B9 mod.) Kv 417 Mo 0,50
Ni 0,70
W 1,60
VvV 0,20
Nb 0,05
N 0,05
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Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 499 (757) hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A55 (5.1) bézné teploté | slozeni %
Phoenix 120 K Rm 510 N/mm? | C 0,07 Bazické pro velmi &isté svary, houzevnaté do -50C, odolné starnuti. R izné
E 425B 32 H5 Re 420 N/mm’ | Si 0,35 konstrukce, mosty, rAmy dopravnich prostfedk(, lodni dily a morskéa zafizeni, dale
E 7018-1 A5 25% Mn 1,20 potrubi, zasobniky, kotle. Oceli S235JRG2-S355J2, E295, E335, C35, na tlak. nadoby
Kv 120J P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, na potrubi St35, St45, St35.8, St45.8, L290NB-
Kv 47 J /-50C L415NB, L290MB-L415MB, X42-X60, jemnozrnné do S420N, lodni typu Gr. A, B, D, E,
na odlitky GS38, GS45, GS52, odolné starnuti ASt35-ASt52, pro Offshore. VSechny
polohy mimo spadové. Pfipojeni na = + / ~.Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0-8,0.
Cert. TUV, DB, C, BV, ABS, LR, GL, FT, DNV, RS, Inspecta
SH Griin K 70 Rm 540 N/mm® | C 0,07 Bazicka s velmi dobrou svafritelnosti a ovladatelnosti i v nucenych polohach pro oceli
E 46 4B 42 H5 Re 470 N/mm? | Si 0,35 vySSi pevnosti s vySSim obsahem uhliku. Velmi Cisty svar houzevnaty i pfi nizkych
E8018-G A5 24 % Mn 1,60 teplotach. Casti stroja, zasobniki, koleji, svary oceli na odlitky, automatovych oceli
Kv 120J s vy88im obsahem siry, jemnozrnnych oceli. Oceli napf. E295, E335, E360, GS-45,
Kv 47 J /-40C GS-60, P295GH, P355GH, jemnozrnné do S420N. Pfipojeni na = +/ ~.
Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0-6,0. Cert. TUV, DB, ABS, GL, LR, DNV
SH Schwarz 3 MK Rm 570 N/mm® | C 0,06 Bazickd, velmi dobfe svafitelna i nucenych polohéach, pro spoje zarupevné do 500C,
EMoB42H5 Re 490 N/mm? | Si 0,35 v dlouhodobém rezimu 550<C, houzevnaté do -40C. Ob vodové svary trubek, tlakovée
E 50 4 Mo B 42 A5 20 % Mn 1,20 zasobniky, sbérace, reaktory, kotle. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, S355N-S460N,
E7018-G Kv 120J Mo 0,45 P355NH-P460NH, P355NL1-P460NL1, L360NB-L415NB, L360MB-L485MB, X52-X70,
Kv 47 J /-40C 16Mo3, 16Mo5, 20MnMo45, 15NiCuMoNb5, 17MnMoV64. Snadné odstranéni strusky.
Pfipojeni =+. Dodavan 02,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, ABS, LR, DNV, FT
SH Schwarz 3K Ni | Rm 620 N/mm?® | C 0,06 Bazicka pro svary se zvlast vysokou metalurgickou ¢istotou, kontrolovanou a
E 50 4 1 NiMo Re 540 N/mm’ | Si 0,30 garantovanou KTA 1408.2. Velmi nizky obsah vodiku v svarovém kovu. NDT-zkou$ka.
B 42 H5 | A5 20 % Mn 1,25 Reaktorové oceli, kotlafské oceli, oceli pro tlakové zasobniky, jemnozrnné oceli, napf.
E9018-G Kv 140J Mo 0,40 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, ASTM A508CI2, ASTM A533CI1Gr.B, S420N-S500Q,
Kv 50 J/-40C | Ni 0,95 P460NH, 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil43),
Cu 0,08 12MnNiMo55 (Welmonil35). Pfipojeni na =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0.
P,S$0,01 | Cert. TUOV, TUV-A, C
SHV1 Rm 580 N/mm® | C 0,07 Bazicka pro svary vysoce houzevnaté az do -60C. Ve Imi nizky obsah vodiku, vysoka
E 50 6 Mn 1 Ni Re 500 N/mm? | Si 0,25 RTG Cgistota. COD a NDT zkouska. Pro jemnozrnné konstrukéni oceli pro vyrobu
B42H5 | A5 23 % Mn 1,50 riznych konstrukci a mostti, S355N-S500Q, P355NL1-S500QL, P355NL2-S500QL1,
E 8018-G Kv 140 J Ni 0,95 oceli na potrubi L360NB-L415NB, L260MB-L485MB, X52-X70. Pfipojeni na =+.
(E8018-C3 mod.) Kv 50 J/-60C Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, C, GL, LR, DNV
SHV 370 Rm 550 N/mm? | C 0,06 Bazické pro svary se zvlast vysokou metalurgickou cistotou, kontrolovanou a
E 506 Mn 1 Ni Re 470 N/mm’ | Si 0,25 garantovanou dle KTA 1408.2. Velmi nizky obsah vodiku, vysoka houzevnatost pfi
B42H5 | A5 23 % Mn 1,15 nizkych teplotach, NDT a COD zkouSeno. Zejména pro reaktorové oceli 15MnNi63
E 8018-G Kv 160 J Ni 0,95 | (Thyssen TSB 370), dale C22.8 S1, GS-C25, S275N-S420N, S275NL-S420NL,
(E8018-C3 mod.) Kv 50 J/-60C P275NL2-P355NL2, dale bézné konstrukéni oceli, kotlové plechy a potrubaiské oceli.
Pfipojeni na =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0 Cert. TUV
SHNi2K 70 Rm 560 N/mm? | C 0,06 Bazické pro oceli houzevnaté za nizkych teplot, az do —-80C, NDT zkouSka. Nap F. pro
E 46 6 2 NiB 42 H5 | Re 470 N/mm’ | Si 0,30 vyrobu zasobnikl na zkapalnéné plyny. Pro jemnozrnné oceli S275N-S420N,
E8018-C1 A5 26 % Mn 1,15 S275NL-S420NL, P275NL2-P355NL2, 12Ni14G1, X12Ni5, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3.
Kv 140J Ni 2,10 Pfipojeni na =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, ABS, BV, LR, GL, DNV
Kv 47 J/-80C
SH Ni 2 K90 Rm 690 N/mm? | C 0,06 Bazické pro oceli vysoké pevnosti houzevnaté za nizkych teplot. Svar s velmi nizkym
E 555 2 NiMo Re 580 N/mm’ | Si 0,25 obsahem vodiku odolny vzniku trhlin. Nap¥. pro vyrobu zasobnik(, lodnich dila,
B 42 H5 | A5 20 % Mn 1,40 pevnych ocelovych konstrukci. Pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti napf. S550QL,
E10018-M Kv 130J Mo 0,44 | HY80, 12MnNiMo55 (Welmonil 35), 11NiMoV53 (Welmonil 43). Pfipojeni na =+.
Kv 47 J/-50C |Ni 1,70 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, GL, WIWEB
SH Ni 2 K 100 Rm 700 N/mm® | C 0,06 Bazicka pro oceli vysoké pevnosti. Svar s velmi nizkym obsahem vodiku odolny vzniku
E 69 5Mn 2 NiCrMo | Re 750 N/mm? | Si 0,20 trhlin. Napf. pro S620QL-S690QL, S620QL1, S690QU, HY 100, Suprafort 700 atd.
B42H5 [A5 18% Mn 1,60 Pfipojeni na =+. Dodavan O 3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, GL, BV, WIWEB
E11018-G Kv 120J Cr 0,39
(E11018-M mod.) Kv 47 J/-50C | Mo 0,40
Ni 1,85
SH Ni 2 K 130 Rm 920 N/mm? | C 0,08 Bazické pro oceli vysoké pevnosti. Svar s velmi nizkym obsahem vodiku odolny vzniku
E894Mn2Nil Re 880 N/mm’ | Si 0,40 trhlin. Zejména pro mostni konstrukce, jefaby, vysokopevnostni ocelové konstrukce
CrMo B 42 H5 A5 18 % Mn 1,45 z oceli S890QL2, X-ABO 90 z produkce Thyssen Stahl AG
E12018-G Kv 90 J Cr 0,80 | Pfipojeni na =+. Dodavan O 3,2-4,0-5,0. Cert. DB
(E12018-M mod.) Kv 47 J /-45C | Mo 0,50
Ni 2,20
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Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 1600 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.4 b&Zné teploté | slozeni % | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr.
Thermanit 13/04 TZ 600C / 8h C 0,04 | Bazicka pro stejnorodé svary a navar 13 % Cr (Ni) oceli a oceli na odlitky. Vysoka
E134B 22 Rm 800 N/mm? | Si<0,40 | odolnost korozi pod napétim, odolnost opotiebenti, kavitaci. Tvrdost v nezihaném stavu
E410NiMo-15 Re 600 N/mm® | Mn 0,50 |35 HRc, po TZ 310 HB. Oceli napt. 1.4313. Pfipojeni =+.
1.4351 A5 15% Cr 12,0 |Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV
Kv 50J Ni 4,50
Mo 0,50
Thermanit 14 K TZ 680C / 8h C <0,06 | Bazicka pro stejnorodé svary a navar 13 % Cr (Ni) oceli a oceli na odlitky. Navar na
E131B22 Rm 650 N/mm? | Si< 0,40 | t&snici plochy vodnich, parnich a plynovych armatur véetné navardi na ne- a
E410-15 (mod.) Re 450 N/mm?® | Mn 0,50 | nizkolegované oceli do teplot 450C. P fezkouseni NDT (KWU) pro lopatky turbin
1.4018 A5 15% Cr 12,5 | v prostfedi syté pary. Oceli napf. 1.4008. Tvrdost v nezihaném stavu 38 HRc, po TZ
Kv 50J Ni 1,30 | 180 HB. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
Thermanit 17 TZ 800C/ 1h C 0,06 Bazickéa pro 17 % Cr oceli, oceli na odlitky, zuSlechtitelné Cr oceli. Odolnost morské
E17B 22 Rm 540 N/mm? | Si 0,50 |vodé a zfedénym organickym i anorganickym kyselindm. Navar tésnicich ploch
E430-15 Re 340 N/mm? | Mn 0,50 | vodnich, parnich a plynovych armatur z ne- a nizko legovanych oceli do teplot 450C.
1.4015 A5 20 % Cr 17,0 Tvrdost 240 HB, po TZ 150 HB. Oceli 1.4057, 1.4059, 1.4740, 1.4742. Pfipojeni =+.
Ni<0,60 | Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0
Thermanit 17/06 TZ 600C / 4h C <0,04 | Bazicka pro spoje a navar 13-17 % Cr (Ni)(Mo) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli napr.
E Z176B 22 Rm 800 N/mm? | Si 0,30 | 1.4405. Vétsi odolnost korozi a korozi pod napétim nez Thermanit 13/04. Pfipojeni =+.
~ 1.4405 Re 570 N/mm” | Mn 0,50 | Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
A5 15% Cr 17,0
Kv 40J Ni 5,50
Mo 1,00
Thermanit 1720 TZ 760C / 2h C 0,18 | Bazicka pro 17 % Cr (Ni) (Mo) oceli a oceli na odlitky, navar tésnicich ploch vodnich,
E Z17 Mo B 22 Rm 700 N/mm? | Si < 0,50 | parnich, plynovych armatur véetné navarii na ne- a nizkolegované oceli do teplot
E430-15 (mod.) Re 500 N/mm? | Mn < 0,40 | 450<C. Odolnost vod &, pare, moiské vods, ziedénym organickym i anorganickym
1.4115 A5 15% Cr 16,0 |kyselinam. Tvrdost v nezihaném stavu 43 HRc, po TZ 200 HB. Oceli napf. 1.4122.
Ni 0,50 | Pfipojeni =+. Dodavan O 4,0-5,0.
Mo 1,10
Thermanit Rm 500 N/mm? | C < 0,04 | Bazicka pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na
JE Spezial Re 320 N/mm?® | Si 0,30 | odlitky. Oceli napf. 1.4311, 1.4550, 1.6903, dale vhodna i pro feritické 13 % Cr oceli.
E199LB?22 A5 35% Mn 1,00 | Svar houZevnaty do -196°C. Odolnost kyselin & dusi¢né. Dobra svafitelnost v nucenych
E308L-15 Kv 70J Cr 19,5 | polohach. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, DB
1.4316 Kv 35 J/-196C |Ni 10,0
Thermanit Rm 500 N/mm?® | C < 0,04 | Rutilova pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na
JEW 308L-17 Re 320 N/mm? | Si<0,90 | odlitky. Oceli napt. 1.4311, 1.4550, dale vhodna i pro feritické 13 % Cr oceli. Svar
E199LR 32 A5 35% Mn 0,80 | houzevnaty do -105C. Odolnost kyselin & dusi¢né. Pfipojeni =+ / ~.
E308L-17 Kv 70J Cr 19,5 |Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, C, CWS
1.4316 Kv 35 J/-196C | Ni 9,50
Thermanit Rm 550 N/mm?® | C < 0,04 | Bazicka pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) oceli a oceli na
GE Spezial Re 320 N/mm? | Si 0,20 | odlitky. Oceli napf. 1.4583, 1.4429. Dobré svafitelnost v nucenych polohach.
E19123LB22 A5 35% Mn 1,30 | Pfipojeni =+. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, DNV
E316L-15 Kv 70J Cr 18,5
1.4430 Kv 40 J/-105C [Ni 11,5
Mo 2,80
Thermanit Rm 550 N/mm? | C < 0,04 | Rutilova pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) oceli a oceli na
GEW 316L-17 Re 320 N/mm? | Si<0,90 | odlitky. Oceli napf. 1.4583, 1.4429. Pfipojeni =+ / ~. Dodavéan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
E19123LR32 A5 35% Mn 0,80 Cert. TUV, TUV-A, C, DB, GL, LRS, CWB
E316L-17 Kv 60J Cr 19,0
1.4430 Kv 40 J/-105C |Ni 12,5
Mo 2,80
Thermanit Rm 550 N/mm® | C 0,02 | Rutilova pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) oceli a oceli na
GEW/F Re 320 N/mm?® | Si 0,70 | odlitky. Specialné pro svafovani v poloze svislé shora doll, napt. svary nadob
E19123LR15 A5 35% Mn 0,80 |z tenkych plechl. Vysoka rychlost, nizké vnesené teplo, nizké deformace. Oceli napf.
E316L-16 Kv 60J Cr 18,5 | 1.4583. Pfipojeni =+ /~. Dodavan O 2,5-3,2. Cert. TUV
1.4430 Kv 40 J/-105C |Ni 11,5
Mo 2,60
Thermanit HW Rm 550 N/mm? | C < 0,07 | Rutilova pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na
E199NbR 32 Re 380 N/mm?® | Si<0,90 | odlitky, napf. 1.4550. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
E347-17 A5 30 % Mn 0,80 | Cert. TUV, TUV-A, C
1.4551 Kv 557 Cr 195
Ni 10,0
Nb >10xC
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Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 1600 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.4 b&Zné teploté | slozeni % | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr.
Thermanit Rm 600 N/mm?® | C < 0,07 | Bazicka pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) oceli a oceli na
A Spezial Re 400 N/mm?® | Si < 0,05 odlitky. Oceli napf. 1.4583. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0
E 19123 NbB 22 A5 30 % Mn 1,30 Cert. TUV
E318-15 Kv 70J Cr 19,0
1.4576 Ni 12,0
Mo 2,80
Nb >10xC
Thermanit AW Rm 550 N/mm?® | C < 0,03 | Rutilova pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) oceli a oceli na
E 19123 NbR 22 Re 400 N/mm? | Si< 0,09 | odlitky. Oceli napf. 1.4583. Pfipojeni =+ / ~. Dodavén O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
E318-17 A5 30 % Mn 0,80 | Cert. TUV, TUV-A, DB, C
1.4576 Kv 60J Cr 19,0
Ni 12,0
Mo 2,80
Nb >10xC
Thermanit 18/17 E Rm 570 N/mm? | C < 0,035 | Bazicka pro svary s vysi odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a dtilkové
E18165L B 22 Re 320 N/mm’ | Si<0,04 | korozi. Svar nemagneticky. Pro austenitické nestabilizované i stabilizované
~E317L-15 A5 34 % Mn 3,50 | nerezavéjici a nemagnetické CrNiMo (N) oceli a oceli na odlitky. Oceli napf¥. 1.4439,
~1.4440 Kv 65J Cr 18,0 1.4438, 1.4429. Piipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, TUV-A
Ni 17,5
Mo 4,50
Thermanit Rm 570 N/mm? | C < 0,035 | Rutilova pro svary s vy33i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a dilkové
18/17 EW Re 320 N/mm? | Si<1,00 | korozi. Svar nemagneticky. Pro austenitické nestabilizované i stabilizované
E18165LR 32 A5 34 % Mn 1,20 | nerezavéjici a nemagnetické CrNiMo (N) oceli a oceli na odlitky. Oceli napf. 1.4439,
~ E317L-17 Kv 50J Cr 18,0 |1.4438, 1.4429. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, TUV-A
~ 1.4440 Ni 17,5
Mo 4,50
Thermanit 19/15 H Rm 650 N/mm? | C < 0,04 | Bazicka pro svary nerezavéjici, nemagnetické, houzevnaté za nizkych teplot az do
E20163MnNLB |Re 430 N/mm? | Si<0,50 |-269<C. Odolnost mo iské vodé, kyseliné dusiéné (Huey-Test dle ASTM G262-64 max.
22 | A5 30 % Mn 6,00 |3,3u/48h (0,54 g/m*h), selektivni Gbytek max. 200 um). Nezmagnetizovatelnost
- Kv 80J Cr 20,0 | (permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01). Zvl&Sté urena pro svary zafizeni pro
1.4455 Ni 16,5 |syntézu mocoviny. Oceli 1.4429, 1.4561, 1.6903, houzevnaté oceli 3,5-5 % Ni, X8Ni9
Mo 3,00 | Pfipojeni =+. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, DB StamicarbonSnam-progetti
N 018
Thermanit 19/15W | Rm 650 N/mm? | C < 0,04 | Rutilova elektroda pro nerezavéjici a nemagnetické svary CrNi(N), CrNiMo(Mn)(N)
EZ20163MnNL |Re 430 N/mm? |Si 0,60 |ocelia oceli na odlitky. Oceli napf. 1.4571, 1.4561
R 12 | A5 30 % Mn 6,00 | Pfipojeni =+/~. Dodavan O 3,2-4,0. Cert. TOV
- Kv 70J Cr 21,0
~ 1.4455 Ni 16,5
Mo 3,00
N 0,18
Thermanit 20/25 Cu | Rm 550 N/mm? | C < 0,03 | Bazick& pro svary CrNiMoCu oceli a oceli na odlitky a heterogenni svary s ne- a
E20255CuNLB |Re 350 N/mm® |Si 0,50 | nizkolegovanou oceli. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napt.
22 | A5 35% Mn 1,80 1.4505, 1.4506, 1.4539. Pfipojeni =+. Dodavan O 3,2-4,0. Cert. TUV, TUV-A
E385-15 Kv 553 Cr 20,0
1.4519 Ni 25,0
Mo 4,50
Cu 1,50
Thermanit Rm 550 N/mm? | C < 0,03 | Rutilova pro svary CrNiMoCu oceli a oceli na odlitky a heterogenni svary s ne- a
20/25 Cuw Re 350 N/mm? | Si < 0,70 | nizkolegovanou oceli. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napt.
E20255CuNLR |A5 35% Mn 1,30 | 1.4505, 1.4506, 1.4539. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0
32 |Kv 557 Cr 20,0 |cCert. TOV, TUV-A
E385-16 Ni 25,0
1.4519 Mo 4,50
Cu 1,50
Thermanit 22/09 Rm 690 N/mm? | C < 0,04 | Bazicka pro svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi
E2293NLB22 Re 480 N/mm? | Si 0,50 |pod napétim v médiich s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost diilkové korozi. Oceli
E2209-15 A5 25 % Mn 0,90 | napf. 1.4462. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV
~1.4462 Kv 50J Cr 22,5
Ni 9,00
Mo 3,00
N 0,15
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% Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 1600 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.4 b&Zné teploté | sloZzeni % | Materidlova Cisla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr.
Thermanit 22/09 W | Rm 690 N/mm® | C < 0,04 | Rutilova pro svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi
E2293NLR32 Re 480 N/mm? | Si<0,90 | pod napétim v médiich s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost dilkové korozi.
E2209-17 A5 25 % Mn 0,90 | Oceli napf. 1.4462. Piipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0.
~ 1.4462 Kv 50J Cr 225 |cCert. TUV, GL, C, LR, ABS,
Ni 9,00 |DNV
Mo 3,00
N 0,15
Thermanit Rm 880 N/mm’ | C < 0,03 | Bazicka pro superduplexni oceli. Velmi dobré odolnost dlkové korozi a korozi pod
25/09 CuT Re 700 N/mm’ | Si 0,80 napétim. Oceli napf. 1.4515, 1.4517, SAF 25/07, Zeron 100, pouziti v Offshore
E2594NLB22 A5 25 % Mn 1,40 | pramyslu. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0
~ E2553-15 Kv 70J Cr 25,0
~1.4501 Kv 50J/-50C |Ni 9,00
Mo 4,00
Cu 0,70
W 0,60
N 0,20
Thermanit Rm 800 N/mm’ | C 0,02 Rutilova pro svary a navar s vySsi odolnosti korozi pod napétim a ddlkové korozi
25/09 Cuw Re 600 N/mm? | Si 0,70 v médiich s obsahem chléru a sirovodiku nez maji bézné duplexni typy 22/09. Oceli
EZ2593CuNLR |A5 23% Mn 0,90 | napf. 1.4515, 1.4517. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
12 |Kv 353 Cr 25,0
- Ni 9,00
- Mo 3,00
Cu 2,00
N 0,10
Thermanit 25/22 H Rm 600 N/mm? | C < 0,035 | Bazicka pro svary a navar stejnych i podobnych oceli a platovani na zaropevné oceli.
E25222NLB22 |Re 400 N/mm? |Si<0,40 |Odolnost médiim s obsahem chléru, kyseliné dusiéné, odolnost dtilkové korozi.
- A5 30 % Mn 5,00 |Huey-Test ASTM G262-64 max. 1,5 /48 h (0,25 g/m°h), selektivni Gibytek max. 100
~ 1.4465 Kv 80J Cr 24,5 | um. ZvIaSté uréena pro svary zafizeni pro syntézu mocoviny.
Ni 22,0 | Oceli napf. 1.4465, 1.4466, 1.4435. Pfipojeni =+. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
Mo 2,20
N 0,15
Thermanit Rm 550 N/mm’ | C < 0,03 | Rutilova pro svary a navar stejnych i podobnych nestabilizovanych i stabilizovanych
30/40 EW Re 350 N/mm? | Si<0,90 | plné austenitickych oceli a oceli na odlitky a jejich kombinaci s ne- a nizkolegovanymi
E Ni 8025 A5 30 % Mn 1,50 | ocelemi. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napf. 1.4465, 1.4563,
(NiCr29Fe30Mo) Kv 50J Cr 28,0 1.4577, 2.4858 a jejich kombinace s feritickymi ocelemi P265GH a déale skupinou oceli
- Ni 36,0 |1.4583 a Sanicro 28. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
2.4653 Mo 4,30
Cu 1,80
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 13

Typ
EN 1600 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.4 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit Rm 570 N/mm? | C < 0,035 | Rutilova pro svary s vy&i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a dtilkové
18/17 EW Re 320 N/mm? | Si<1,00 | korozi. Svar nemagneticky. Pro austenitické nestabilizované i stabilizované
E18165LR 32 A5 34 % Mn 1,20 | nerezavéjici a nemagnetické CrNiMo (N) oceli a oceli na odlitky.
~E317L-17 Kv 50J Cr 18,0 | Oceli napf. 1.4439, 1.4438, 1.4429. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0
~ 1.4440 Ni 17,5 |Cert. TUV, TUV-A
Mo 4,50
Thermanit Rm 650 N/mm’ | C < 0,04 | Bazicka pro svary nerezavéjici, nemagnetické, houZevnaté za nizkych teplot aZ do
19/15H Re 430 N/mm’ | Si<0,50 |-269<C. Odolnost mo f'ské vodé, kyseling dusiéné (Huey-Test dle ASTM G262-64 max.
E20163MnNLB |A5 30% Mn 6,00 | 3,3 /48 h (0,54 g/m?h), selektivni Gbytek max. 200 ym). Nezmagnetizovatelnost
22 | Kv 80J Cr 20,0 | (permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01). Zvlasté urena pro svary zafizeni pro
- Ni 16,5 |syntézu mocoviny. Oceli 1.4429, 1.4561, 1.6903, houZevnaté oceli 3,5-5 % Ni, X8Ni9
1.4455 Mo 3,00 | Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, DB, Stamicarbon, Snam-progetti.
N 018
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; Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 1600 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.4 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit Rm 500 N/mm?® | C < 0,04 | Bazicka pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na
JE Spezial Re 320 N/mm? | Si 0,30 | odlitky. Oceli napf. 1.4311, 1.4550, 1.6903, dale vhodna i pro feritické 13% Cr oceli.
E199LB?22 A5 35% Mn 1,00 | Svar houZevnaty do -196°C. Odolnost kyselin & dusi¢né. Dobra svafitelnost v nucenych
E308L-15 Kv 70J Cr 19,5 | polohach. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, DB
1.4316 Kv 35J/-196C | Ni 10,0
Thermanit Rm 500 N/mm? | C < 0,04 | Rutilova pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na
JEW 308L-17 Re 320 N/mm® | Si<0,90 | odlitky. Oceli napf. 1.4311, 1.4550, dale vhodna i pro feritické 13% Cr oceli.
E199LR 32 A5 35% Mn 0,80 | Svar houZevnaty do -105C. Odolnost kyselin & dusi¢né. Pfipojeni =+ / ~.
E308L-17 Kv 70J Cr 19,5 Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, C, CWS
1.4316 Kv 35 J/-196C |Ni 9,50
Thermanit 19/15 H Rm 650 N/mm?® | C < 0,04 | Bazicka pro svary nerezavéjici, nemagnetické, houZevnaté za nizkych teplot az do -
E20163MnNLB |Re 430 N/mm® | Si<0,50 |269<C. Odolnost mo fské vodé, kyseliné dusiéné (Huey-Test dle ASTM G262-64 max.
22 | A5 30% Mn 6,00 |3,3u/48h (0,54 g/mzh), selektivni Ubytek max. 200 ym). Nezmagnetizovatelnost

- Kv 80J Cr 20,0 | (permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01). Zvlasté uréena pro svary zafizeni pro
1.4455 Ni 16,5 |syntézu mocoviny. Oceli 1.4429, 1.4561, 1.6903, houzevnaté oceli 3,5-5 % Ni, X8Ni9

Mo 3,00 | Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. TUV, DB, Stamicarbon, Snam-progetti.

N 0,18
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu , viz str. 13

Typ

EN 1600
AWS A5.4
Wr.Nr.

Min. mech.
hodnoty pfi
bézné teploté

Smérné
chemické
slozeni %

Vlastnosti a pouziti )
Materidlova ¢isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38

Zarupevné oceli do 12 % Cr  viz samostatna tabulka str. 5

Thermanit 17 TZ 800C/ 1h C 0,06 Bazickéa pro 17% Cr oceli, oceli na odlitky a podobné zuSlechtitelné Cr oceli, navar ne-
E17B 22 Rm 540 N/mm? | Si 0,50 | a nizkolegovanych oceli a oceli na odlitky do teplot 450C. Odolnost opalu na vzduchu
E430-15 Re 340 N/mm® | Mn 0,50 | a v oxidagnich spalinach i s obsahem siry do 950C. Oceli 1.4 057, 1.4059, 1.4740,
1.4015 A5 20 % Cr 17,0 |1.4742, kryci vrstvy na austenitické spoje v prostredi spalin s obsahem siry. Tvrdost
Tvrdost 150 HB | Ni < 0,60 | v neZihaném stavu 240 HB. Pfipojeni =+. Dodavén O 2,5-3,2-4,0-5,0
Thermanit ATS 4 Rm 550 N/mm® | C 0,05 Bazicka pro stejné i podobné oceli a oceli na odlitky.
E199BH22 Re 350 N/mm?® | Si 0,30 | Svar Zarupevny do 700, odolny opalu do 800<C.
E 308H-15 A5 35% Mn 1,60 | Oceli napf. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AISI 304, 304H, 321H, 347H
~1.4948 Kv 707 Cr 18,5 | Pfipojeni =+. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, C
Ni 9,50
Thermanit X Rm 600 N/mm® | C 0,10 Bazickéa pro chrémové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky.
E188MnB22 Re 350 N/mm? | Si 0,60 | Nerezavéjici svar odolny opalu do 850, v prost fedi zplodin s obsahem siry max. do
E 307-15 (mod.) A5 40 % Mn 7,00 |500<C. Heterogenni spoje s feritickymi materialy do teplot 300<C.
1.4370 Kv 100J Cr 18,5 | Oceli skupiny 1.4583, dalsi pouziti viz tabulka pfidavnych materialt pro heterogenni
Ni 8,00 |spoje. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB
N 0,12
Thermanit XW Rm 600 N/mm? | C 0,10 Rutilova pro chromové a chromniklové Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky.
E188MnR12 Re 350 N/mm? | Si 0,60 | Nerezavéjici svar odolny opalu do 850, v prost fedi zplodin s obsahem siry max. do
E 307-16 (mod.) A5 40 % Mn 7,00 |500<C. Heterogenni spoje s feritickymi materialy do teplot 300<C.
1.4370 Kv 70J Cr 18,5 | Oceli skupiny 1.4583, dalSi pouziti viz tabulka materiala pro heterogenni spoje.
Ni 8,00 | Pfipojeni =+/~. Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, GL, LR
N 0,08
Thermanit D Rm 550 N/mm® | C 0,11 Bazickéa pro chromové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf.
E2212B22 Re 320 N/mm?® | Si 1,00 |1.4828, AISI 305, ASTM A297HF.
E309-15 (mod.) A5 30 % Mn 0,90 | Odolnost v horkém prostiedi : bez siry do2gS/m® nad 2g S/m®
1.4829 Kv 70J Cr 22,0 |Vzduch aoxida¢ni zplodiny  950C 930C 850° C
Ni 11,0 |Redukéni zplodiny 900C 850C -

Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TOV
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 1600 (EN ISO Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
14172) hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
AWS A5.4 bézné teploté | slozeni %
Wr.Nr.
Thermanit DW Rm 550 N/mm® |C 0,11 Rutilova pro chrémové a chrémniklové Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf.
E2212R32 Re 320 N/mm® | Si <0,90 |1.4828, AISI 305, ASTM A297HF.
E309-17 A5 30 % Mn 0,80 Odolnost v horkém prostredi : bez sity do 2g S/m®  nad 2g S/m®
1.4829 Kv 55J Cr 22,5 |Vzduch a oxida¢ni zplodiny  950C 930C 850° C
Ni 12,5 Redukéni zplodiny 900C 850C -
Pfipojeni =+ / ~. Dodavéan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV
Thermanit C Rm 550 N/mm® |C 0,13 Bazicka pro chromové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf.
E2520B22 Re 350 N/mm’ | Si 1,00 |1.4841, AISI 305, 310, 314, ASTM A297HF, A297HJ. HouZevnaté svary chrémovych
E310-15 (mod.) A5 25% Mn 2,50 | oceli vétSi tloustky (pro nasazeni v prostfedi zplodin s obsahem siry kryci vrstva
1.4842 Kv 80J Cr 25,0 | Thermanit L, Thermanit 30). Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2. Cert. TUV
Ni 20,0 |Odolnostv horkém prostiedi : bez siry  do 2g S/m*
Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1150C 1100C
Redukéni zplodiny 1080C 1040C
Thermanit Rm 550 N/mm? | C 0,13 Rutilova pro chromové a chromniklové Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf.
CW 310-16 Re 350 N/mm’ | Si 1,00 |1.4841, AIS| 305, 310, 314, ASTM A297HF, A297HJ. HouZevnaté svary chrémovych
E2520R12 A5 25% Mn 2,50 | oceli vétsi tloustky (pro nasazeni v prostfedi zplodin s obsahem siry kryci vrstva
E310-16.) Kv 80J Cr 25,0 |ThermanitL, Thermanit 30). Pfipojeni =+/~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. C
1.4842 Ni 20,0 |Odolnostv horkém prostiedi : bez siry  do 2g S/m*
Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1150C 1100C
Redukéni zplodiny 1080C 1040C
Thermanit L Rm 700 N/mm? | C 0,08 Bazickéa pro chromové a chromniklové nerezové a Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky.
E254B22 Re 500 N/mm?® | Si 0,50 | Odolnost na vzduchu a v oxidaénich zplodinach do 1150, odolnost v prost fedi
- A5 20 % Mn 1,30 | zplodin s obsahem siry. Ocel napf. 1.4340, 1.4821, 1.4347, AISI 327, ASTM A297HC,
1.4820 Tvrdost 180 HB | Cr 26,0 | kryci vrstvy na austenitické spoje. Pfipojeni =+. Dodavan O 3,2-4,0
Ni 5,00
Thermanit LW Rm 700 N/mm® | C 0,06 Rutilova pro chrémové a chrémniklové nerezové a Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky.
E254R12 Re 500 N/mm? | Si 1,00 |Odolnost na vzduchu a v oxidaénich zplodinach do 1150, odolnost v prost fedi
- A5 20 % Mn 0,80 | zplodin s obsahem siry. Ocel napf. 1.4340, 1.4821, 1.4347, AISI 327, ASTM A297HC,
1.4820 Tvrdost 180 HB | Cr 26,0 | kryci vrstvy na austenitické spoje. Pfipojeni =+/ ~. Dodavan O 2,5-3,2
Ni 5,00
Thermanit 21/33 So | Rm 600 N/mm? | C 0,12 Bazické pro stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost
E Z 21 33 MnNb Re 350 N/mm?® | Si 0,50 | proti nauhlidujici atmosféfe. Oceli Alloy 800, 1.4876, 1.4859.
B22 |A5 25% Mn 4,50 | Odolnost v horkém prostiedi : bez siry do 2g S/m®
- Kv 45J Cr 21,0 |Vzduch a oxida¢ni zplodiny  1050C 1000C
~1.4850 Ni 32,0 |Redukéni zplodiny 1000C 950C
Nb 1,20 | Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2. Cert. TOV, C
Thermanit 25/35 R Rm 600 N/mm? | C 0,40 Bazické pro stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4852.
EZ2535NbB22 |Re 400 N/mm’ |Si 1,00 |Odolnostopalu do 1050C. P fipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0
- A5 8% Mn 1,80 | Cert. TUV, C
1.4853 Cr 25,0
Ni 35,0
Nb 1,30
Thermanit 35/45 Nb | Rm 450 N/mm?® | C 0,45 Bazicka pro stejné a podobné Zaruvzdorné oceli na odlitky, GX45NiCrNbSiTi45-35 atd.
E Ni Z 6152 Re 245 N/mm” |Si 1,40 | Odolnost opalu do 1180<. P fipojeni =+. Dodavan O 2,5
(NiCr35Fe20Nb) A5 6 % Mn 1,00
- Cr 35,0
- Ni 45,5
Nb 0,80
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 13
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 1600 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.4 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit X Rm 600 N/mm® | C 0,10 Bazicka pro spoje feritickych oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (max. teplota
E188MnB22 Re 350 N/mm? | Si 0,60 | ptechodu 300<C). Oceli skupiny 1.4583 s feritickymi d o StE 460 (P460N), oceli vysoké
E 307-15 (mod.) A5 40 % Mn 7,00 | pevnosti, nelegované i legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancéfovaci
1.4370 Kv 100J Cr 18,5 | plechy, manganova ocel, kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické
Ni 8,00 |oceli houzevnaté za nizkych teplot s austenitickymi, houzevnaté mezivrstvy pfi
N 0,12 | navafovani. Pfipojeni =+. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB
Thermanit XW Rm 600 N/mm® | C 0,10 Rutilovéa pro spoje feritickych oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (max. teplota
E188MnR12 Re 350 N/mm? | Si 0,60 | ptechodu 300<C). Oceli skupiny 1.4583 s feritickymi d o StE 460 (P460N), oceli vysoké
E 307-16 (mod.) A5 40 % Mn 7,00 | pevnosti, nelegované i legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancéfovaci
1.4370 Kv 70J Cr 18,5 | plechy, manganova ocel, kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické
Ni 8,00 |oceli houzevnaté za nizkych teplot s austenitickymi, houzevnaté mezivrstvy navara.
N 0,08 | Pfipojeni =+/~. Dodavan O 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, DB, GL, LR
Thermanit 20/10 W | Rm 650 N/mm? | C 0,05 Rutilova pro spoje feritickych oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (max. teplota
E20103R32 Re 400 N/mm? | Si 0,90 | ptechodu 300<), zejména spoje nelegovanych a nizkole govanych, nebo
E308Mo-17 A5 25% Mn 1,00 | nerezavéjicich a zaruvzdornych chrémovych typd, s austenity. Dale manganova oceli,
1.4431 Kv 50J Cr 20,0 | pancéfovaci oceli a CrNiMn oceli. Nerezavéjici a houzevnaté austenitické oceli
Ni 10,5 | skupiny 1.4583 s feritickymi do kotlovych plecht P295GH, vysoce pevné nelegované i
Mo 3,30 | legované konstrukéni a zu$lechtitelné oceli. Pfipojeni =+/~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0
Cert. TUV, DB, C, GL, LRS
Thermanit Rm 550 N/mm?® | C < 0,04 | Rutilova pro spoje feritickych oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (max. teplota
25/14 EW309L-17 Re 400 N/mm? | Si < 0,90 | ptechodu 300<C) a sva fovani platovanych plecht. Nejrozsitengjsi typ pro svary ne- a
E2312LR 12 A5 30 % Mn 0,80 | nizkolegovanych, chrémovych nerezavéjicich i Zaruvzdornych a austenitickych
E 309L-17 Kv 55J Cr 24,5 | nestabilizovanych i stabilizovanych oceli mezi sebou, oceli skupiny 1.4583 s feritickymi
1.4332 Ni 13,0 |do S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva pfi platovani feriticko-perlitickych oceli do
S500N a zaropevnych jemnozrnnych oceli. Pfipojeni =+/~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0.
Cert. TUV, C, CWB
Thermanit Rm 620 N/mm? | C < 0,035 | Rutilova pro spoje feritickych oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (max. teplota
23/11 MoZLW Re 450 N/mm? | Si < 0,90 | ptechodu 300<C) a sva fovani platovanych plech. Svary ne- a nizkolegovanych,
E23122LR32 A5 25% Mn 0,70 | chrémovych nerezavéjicich i zaruvzdornych a austenitickych nestabilizovanych i
E309MoL-17 Kv 45J Cr 23,0 | stabilizovanych CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou. Spoje oceli skupiny 1.4583, 1.4429
1.4459 Ni 13,5 | s feritickymi do S355N, vysoce pevné nelegované i legované konstrukéni a
Mo 2,60 | zuSlechtitelné oceli mezi sebou. Vyroba kotlt a zasobniku, korozivzdorné platovani ne-
a nizkolegovanych a zarupevnych oceli. Pfipojeni =+/~. Dodavan 0O 2,5-3,2-4,0.
Cert. TUV, C
Thermanit 30/10 W | Rm 750 N/mm? | C 0,10 Rutilova pro spoje a navary s vysokou odolnosti trhlindm za tepla a vysokou
E299R12 Re 500 N/mm? | Si 1,10 houzevnatosti pfi vysoké mezi kluzu. Pro nelegované a nizkolegované oceli vysoké
E 312-16 A5 20 % Mn 0,80 | pevnosti, manganovou a CrNiMn ocel, nastrojové oceli pro praci za studena i za tepla,
1.4337 Kv 253 Cr 29,0 spoje mezi rlizné legovanymi ocelemi a ocelemi na odlitky, houzevnaté mezivrstvy.
Ni 9,00 Pfipojeni =+/~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. DB
N 0,10
Thermanit CM Rm 550 N/mm? | C 0,12 Bazickéa pro chromové a chromniklové Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky.
E 2520B 22 Re 380 N/mm? | Si 1,00 HouZevnaty svar zaruvzdorny do 1 050<C. Svary plato vanych plechd do max. pracovni
E 310-15 A5 30 % Mn 4,50 | teploty 400, spoje zaruvzdornych austenitickych o celi a oceli na odlitky s feritickymi
1.4842 Kv 80J Cr 25,0 do max. pracovni teploty 300<C. P fipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV
Ni 20,0
Thermanit Rm 550 N/mm? | C < 0,03 | Rutilova pro svary a navar stejnych i podobnych nestabilizovanych i stabilizovanych
30/40 EW Re 350 N/mm? | Si<0,90 | plné austenitickych oceli a oceli na odlitky a jejich kombinaci s ne- a nizkolegovanymi
E Ni 8025 A5 30 % Mn 1,50 | ocelemi. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napf. 1.4465, 1.4563,
(NiCr29Fe30Mo) Kv 50J Cr 28,0 |1.4577,2.4858 a jejich kombinace s feritickymi ocelemi P265GH a dale skupinou oceli
- Ni 36,0 |1.4583 a Sanicro 28. Pfipojeni =+ / ~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
2.4653 Mo 4,30
Cu 1,80
Daéle slitiny s vysokym obsahem niklu , viz str. 13
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; Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 14172 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.11 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit Rm 620 N/mm?® | C < 0,05 | Bazicka pro svary nerezavéjici, zaruvzdorné, vysoce Zarupevné, houzevnaté do —
Nicro 82 Re 380 N/mm? | Si<0,40 |269<C. Zaruvzdorné chrémové a chromniklové oceli a oceli na odlitky, slitiny na bazi
E Ni 6082 A5 35 % Mn 4,00 | niklu, houzevnaté Ni legované oceli, heterogenni spoje mezi austenitickymi a
(NiCr20Mn3Nb) Kv 90 J Cr 19,5 | feritickymi materidly, véetné spoju s vysokou pracovni teplotou (>300C), nebo tep.
ENiCrFe-3 (mod.) Kv 70 J/-196C | Nb 2,00 |zpracovanim. Oceli 1.4876, 2.4816, X8Ni9, heterogenni spoje 1.4583 a 1.4539
2.4648 Kv 50 J/-269C | Fe < 4,00 | s feritickymi ocelemi, oceli Alloy 600, 600L, 800, 800H. Pfipojeni =+.

Ni zbytek | Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, TUV (KTA), GL, C
Thermanit Rm 620 N/mm? | C < 0,05 | Bazicka pro svary nerezavéjici, zaruvzdorné do 950C, zarupevné do 800C
Nicro 182 Re 350 N/mm? | Si<0,50 |houzevnaté do -196C. Vyborna pro heterogenni spoje mezi austenitickymi a
E Ni 6182 A5 35 % Mn 6,50 | feritickymi materialy, véetné spojl s vysokou pracovni teplotou (>300<C), nebo tep.
(NiCr15Fe6Mn) Kv 90 J Cr 16,0 |zpracovanim. Zaruvzdorné chrémové a chromniklové oceli a oceli na odlitky, slitiny na
ENiCrFe-3 Kv 70 J/-196C | Nb 2,00 | bazi niklu, houzevnaté Ni legované oceli, oceli s nizkym koeficientem tepelné
2.4620 Fe < 6,00 |roztaznosti (Dilavar, Inval). Oceli 1.4876, 2.4816, X8Ni9, heterogenni spoje mezi

Ni zbytek | 1.4583 a feritickymi ocelemi do 16Mo3, Alloy 800, 800 H. Pfipojeni =+.

Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Cert. TUV, TUV (KTA)

Thermanit Rm 700 N/mm?® | C < 0,02 | Bazicka pro svary vysoce odolné korozi v prostiedi redukénich, predevsim ale i
Nimo C24 Re 420 N/mm? |Si 0,10 | oxidadnich médii. Spoje a navar stejnych i podobnych slitin a plecht platovanych
E Ni 6059 A5 40 % Mn < 0,50 | témito slitinami. Heterogenni spoje s méneé legovanymi ocelemi. Oceli 2.4602, 2.4819,
(NiCr23Mo16) Kv 60 J Cr 23,0 |2.4610, 2.4605 (slitiny Alloy 59, C-22, C-276, C-4).
ENiCrMo-13 Mo 16,0 | Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
2.4609 Fe <1,50

Ni zbytek
Thermanit 617 Rm 700 N/mm? | C < 0,08 | Bazicka pro svary Zaruvzdorné do 1 100C, Zarupevné do 1 000C.
E Ni 6617 Re 400 N/mm? |Si 0,70 | Vysoka odolnost v prostfedi horkych plynd pfi oxida&ni a nauhli¢ujici atmosféfe. Pro
(NiCr22Co12Mo) A5 30 % Mn < 0,50 | spoje a navar stejnych i podobnych oceli, napf. 1.4559, 2.4851, 2.4663 .
ENiCrCoMo-1 Kv 100 J Cr 21,0 | Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV
(mod.) Mo 9,00
2.4628 Co 12,0

Al 1,00

Ti 0,50

Ni zbytek
Thermanit 625 Rm 760 N/mm® | C < 0,04 | Bazicka pro svary vysoce odolné korozivnim médiim, odolnost korozi pod napétim.
E Ni 6625 Re 420 N/mm? | Si < 0,07 | Svar zaruvzdorny do 1 100, Zarupevny do 1 000C, houzevnaty do -196<C.
(NiCr22Mo9Nb) A5 30 % Mn < 1,00 | Nerezavéjici, zarupevné a zaruvzdorné oceli stejného i podobného legovéani, CrNi(N)
ENiCrMo-3 Kv 753 Cr 21,5 | austenitické a zuSlechtitelné Ni legované oceli vysoce houzevnaté za nizkych teplot,
2.4621 Kv 60 J/-196C | Mo 9,50 | heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi. Oceli 1.4876, 1.4539, 2.4856,

Nb 3,30 |1.4539, VdTUV-WBL.473, Alloy 600, 625, 800, 9% Ni oceli. Pfipojeni =+.

Fe <2,00 | Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Cert. TUV, DNV, C

Ni zbytek

Typ
EN ISO 1071 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.15 hodnoty pfi chemické
bézné teploté | slozeni %
Thermanit FeNi Tvrdost 180 HB | C 1,90 Elektroda se Zelezo-niklovym jadrem pro tvarné litiny a zvlastni litiny vySSi pevnosti.
E C Z NiFe-1 Si 1.30 Dobre opracovatelny svar a prechod. Navar tésnicich ploch, spoje litiny s oceli a oceli
ENiFe-C1 Mn 0,60 na odlitky. Vhodny maly pfedehfev. Litiny napf. GG10-GG40, GTS35-GTS65, GTW35-
Ni 53,0 GTW65, GGG40-GGG70. Pfipojeni = - / ~. Dodavan O 2,5-3,2-4,0
Fe zbytek
Thermanit Ni 55 Rm 530 N/mm® | C 1,30 Elektroda s Zelezo-niklovym bimetalovym jadrem. Vynikajici odtavovani, klidny oblouk,
E C Z NiFe-1 Re 350 N/mm® | Si 0.30 vysoké zatizitelnost elektrody. Litiny GG10-GG40, GTS35-GTS70, GTW35-GTW?70,
ENiFe-C1 A5 20 % Mn 0,30 GGG40-GGG80 atd. Pripojeni = -/ ~. Dodavéan O 2,5-3,2
Tvrdost 155 HB | Ni 55,0 SLV Duisburg
Fe zbytek
Thermanit Nickel A | Tvrdost 155 HB | C 0,50 Elektroda s niklovym jadrem uréené zejména pro spoje staré Sedé litiny. Dobré cisténi
E C Zni C1 Si 0,10 a nalegovavani povrchu diky pulsujicimu oblouku. Déle pro opravu trhlin, navar
ENi-C1 Mn 0,20 tésnicich ploch, svary odlitkd komplikovanych tvard. Litiny napf. GG10-GG40, GTS35-
Fe 2,30 GTS60, GTW35-GTW60, GGL Ni <170 N/mm? GGG Ni < 375 N/mm?>. Pfipojeni = -/ ~.
Ni zbytek | Dodavan O 2,5-3,2-4,0
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; Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
EN 12536 hodnoty pfi chemické
AWS A5.2 bézné teploté | slozeni %
Union 37 - C 0,08 Lazen fidka, tvofi se rozstfik a péry. Pro nelegované oceli napf. S185, trubky z oceli
Ol Mn 0,45 P195. Dodavan O 1,5-2,0-2,5-3,0-4,0-5,0-6,0-8,0 ty¢ky 1000 mm. Cert. DB
R45
Union Schwarz - Cc 0,17 Lazen hustéjsi, s malym rozstfikem, mohou se tvofit i péry. Nelegované oceli napf.
Ooll Si 0,20 S185, S235JR, S235JRG1, S235JRG2, S275JR, oceli na potrubi napf. P235GH,
R60 Mn 0,80 P265GH, P235, P265. Dodavan O 2,0-2,5-3,0 ty€ky 1000 mm. Cert. DB
Union Rot N - C 0,10 Lazen husta, bez rozstfiku, minimalni tvorba pord. Nelegované oceli napf. S185,
ol Si 0,10 S235JRG1, S235JRG2, S275JR, S235J0, S275J0, S355J0, oceli na potrubi napr.
R60 Mn 1,10 P235GH, P265GH, P235, P265. Dodavan O 2,0-2,5-3,0-4,0-5,0 ty¢ky 1000 mm
Ni 0,50 Cert. TUV, DB
Union Mo - C 0,12 Léazen husta, bez rozstfiku, bez pérd. Nelegované oceli napf. S185, S235JR,
[oX\Y) Si 0,10 S235JRG1, S235JRG2, S275JR, S235J0, S275J0, S355J0, oceli na potrubi napf.
R60-G Mn 1,00 P235GH, P265GH, oceli na tlakové nadoby napf. 16Mo3.
Mo 0,50 Dodavan 0 2,0-2,5-3,0 tyéky 1000 mm. Cert. TUV, DB

Typ Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
EN 1668 hodnoty pfi chemické
AWS A5.18, 5.28 bézné teploté | slozeni %
Union | 52 Rm 560 N/mm? | C 0,08 | Svary &asti kotli, zasobniku, aparatt, potrubi. Materialy napt. P235GH, P265GH,
W 42 5 W3Sil Re 440 N/mm’ | Si 0,85 P295GH, P355GH, jemnozrnné oceli do S420N.
ER70S-6 A5 25% Mn 1,50 Ochranny plyn I1. Dodavéan O 1,6-2,0-2,4-3,0 ty€ky 1000 mm

Kv 130J Cert. TUV, DB, C, DNV,

Kv 50 J/-50C
Union | Mo Rm 570 N/mm? | C 0,10 HouZevnaté svary tlakovych nadob a potrubi. Velmi dobré ovladani svarové lazné.
W2Mo Re 480 N/mm’ | Si 0,60 Oceli P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrnné do S420N, 16Mo3, 17MnMoV64,
ER80S-G A5 23 % Mn 1,15 15NiCuMoNb5, 20MnMo45, 20MnMoNi55. Ochranny plyn 11.

Kv 110 J Mo 0,50 Dodavan 01,6-2,0-2,4-3,0 tyéky 1000 mm. Cert. TUV, TUV-A, DB, FT, C

Typ Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
EN 12070 hodnoty pfi chemické
AWS A5.28 bézné teploté | slozeni %
Union | Mo Rm 570 N/mm’ | C 0,10 HouZevnaté svary tlakovych nadob a potrubi. Velmi dobré ovladani svarové 1azné.
W MoSi Re 480 N/mm’ | Si 0,60 Oceli P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrnné do S420N, 16Mo3, 17MnMoV64,
ER80S-G A5 23 % Mn 1,15 15NiCuMoNb5, 20MnMo45, 20MnMoNi55. Ochranny plyn 11.
Kv 110 J Mo 0,50 | Dodavan 01,6-2,0-2,4-3,0 tyéky 1000 mm. Cert. TUV, TUV-A, DB, FT, C
Union | CrMo po popousténi | C 0,10 | Svary ¢asti kotll, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 13CrMo45.
W CrMo1Si Rm 560 N/mm? | Si 0,60 Dale pro zuSlechtitelné oceli podobného slozeni, napf. 42CrMo4, nitrida¢ni a
ER80S-G Re 450 N/mm? | Mn 1,00 vytvrditelné oceli, oceli odolné louhovym trhlinam.
A5 22 % Mo 0,50 Ochranny plyn 11. Dodavan O 2,0-2,5-3,0 ty¢ky 1000 mm
Kv 90 J Cr 1,10 Cert. TUV, DB, FT, C
Union | CrMo 910 po popousténi | C 0,07 | Svary €asti kotll, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 10CrMo0910.
W CrMo2Si Rm 590 N/mm” | Si 0,60 Dale pro zuslechtitelné oceli a nitrida¢ni podobného slozeni.
ER90S-G Re 470 N/mm?® | Mn 1,00 Ochranny plyn I1. Dodavan O 2,0-2,5-3,0 ty¢ky 1000 mm
A5 20 % Cr 2,55 Cert. TUV, DB, C, FT
Kv 80 J Mo 1,00
Union | P23 TZ 740C/2h C 0,07 | Svary ¢&asti kotld, tlakovych nadob, reaktort a trubek z oceli HCM2S, P23, T23.
W ZCr2Wv Rm 600 N/mm” | Si 0,30 Ochranny plyn I1.
ER90S-G Re 500 N/mm?® | Mn 0,50 Dodavan O 1,6-2,0-2,5-3,2 ty¢ky 1000 mm a O 1,0-1,2 na civce 15 kg.
A5 17 % Cr 2,20 Cert. TOV
Kv 100 J W 1,70
VvV 0,22
Nb 0,05
N 0,01
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% Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
EN 12070 hodnoty pfi chemické
AWS A5.28 bézné teploté | slozeni %
Union | P24 TZ 740C/2h C 0,05 | Svary ¢asti kotll, tlakovych nadob, reaktor(i a trubek z oceli 7CrMoVTiB 10-10
W ZCrMo2VTi/Nb Rm 600 N/mm? | Si 0,30 (P24, T24). Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,5-3,2 ty¢ky 1000 mm a
ER90S-G Re 500 N/mm?® | Mn 0,50 0 1,0-1,2 na civce 15 kg. Cert. TUV
A5 20 % Cr 2,20
Kv 100J Mo 1,00
VvV 0,22
Ti/Nb 0,05
Union | CrMo 5 TZ 730C/2h C 0,08 | Svary zarupevnych oceli odolnych tlakové vodé pro vyrobu kotlt, zasobnik(, potrubi
W CrMo5 Si Rm 570 N/mm” | Si 0,35 z oceli napf. 12 CrMo 19 5. Déle pro svary forem z nastrojovych oceli podobného
ER80S-B6 Re 450 N/mm?® | Mn 0,55 legovani. Dodavan O 2,5-3,0 tycky 1000 mm. Cert. TOV
A5 18 % Cr 6,00
Kv 100J Mo 0,65
Thermanit MTS 3 TZ 760C/2h C 0,10 | Vysoce zarupevné svary a navary odolné opalu do 600C.
W CrMo91 Rm 620 N/mm” | Si 0,30 Zuslechténé 9% Cr oceli, zejména X10CrMoVNb9-1, A213-T91, A335-P91.
ER90S-B9 Re 530 N/mm?® | Mn 0,50 Ochranny plyn 11. Dodavan O 2,0-2,4-3,0 tyéky 1000 mm. Cert. TUV
A5 17 % Cr 9,00
Kv 50J Mo 1,00
Ni 0,70
Nb 0,06
V 0,20
Thermanit MTS 616 | TZ 760C/>2h |C 0,10 | Vysoce Zarupevné stejnorodé svary a navar oceli ASTM A 355 Gr. P92, NF 616,
W ZCrMoWVNb Rm 720 N/mm” | Si 0,38 ASTM A 355 Gr. P92 (T92), A213 Gr.92.
90,515 | Re 560 N/'mm’® | Mn 0,45 Ochranny plyn 11. Dodavan O 2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm. Cert. TUV
A5 15% Cr 8,80
Kv 41 Mo 0,40
Ni 0,60
W 1,60
VvV 0,20
Nb 0,06
N 0,04
Thermanit MTS 911 | TZ 760C/>2h | C 0,10 | Vysoce zarupevné stejnorodé svary a navar oceli X11CrMoWVNb9-1-1,
W ZCrMoWVNb Rm 720 N/mm” | Si 0,38 ASTM A 335 Gr. P911 (T91), A213 Gr. T91. Ochranny plyn I1.
911 |Re 560 N/mm?® | Mn 0,45 Dodavan 0 1,6-2,0 tyéky 1000 mm. Cert. TUV
A5 15 % Cr 9,00
Kv 41 Mo 1,00
Ni 0,70
W 1,00
VvV 0,20
Nb 0,06
N 0,07
Thermanit MTS 4Si | TZ 760C/4h C 0,20 | Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600C.
W CrMoWV12Si Rm 700 N/mm® | Si 0,30 ZuSlechtitelné 12% Cr oceli X20CrMoV12-1, X23CrMoWV12-1, X20CrMoWV12-1,
ER505 mod. Re 590 N/mm?’ | Mn 0,60 X22CrMoV12-1, X19CrMoVNb11-1, GX22CrMoV12-1.
A5 15 % Cr 11,0 Ochranny plyn 11. Dodavan O 2,4 ty&ky 1000 mm. Cert. TUV.
Kv 35J Mo 1,00
Ni 0,40
W 0,50
V_ 0,30

Typ Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
EN 1668 hodnoty pfi chemické
AWS A5.28 bézné teploté | slozeni %
Union | 1,2 Ni Rm 600 N/mm? | C 0,10 | Vysoka houZevnatost za nizkych teplot. Pro jemnozrnné oceli do PA60NL a S460NL,
W 42 6 W3Nil Re 500 N/mm? | Si 0,70 reaktorovou ocel 15MnNi63, nelegované oceli P235GH, P265GH. PfezkouSeni dle
ER80S-G A5 25% Mn 1,40 KTA 1408. Dobra ovladatelnost 1dzné v nucenych polohach.

Kv 150 J Ni 1,30 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 2,0-2,5-3,0 ty¢ky 1000 mm

Kv 55J/-50C Cert. TOV, DNV
Union | 2,5 Ni Rm 620 N/mm’ | C 0,08 | Vynikajici mechanické hodnoty za nizkych teplot. Spoje vysoké jakosti pfi vyrobé
W 46 6 W2Ni2 Re 510 N/mm’ | Si 0,60 zasobnikd a rGznych aparatl z oceli napf.12Nil14, X12Ni5, P275NL2, S275NL2 az
ER80S-Ni2 A5 24 % Mn 1,00 S500QL1, 13MnNi6-3. Ochranny plyn I1. Dodavan O 2,5-3,0 ty¢ky 1000 mm

Kv 130 J Ni 2,35 |cCert. TUV, C

Kv 50J/-70C

www.bohler-uddeholm.cz
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit 14 K TZ 680C / 8h C 0,06 | Nerezavéjici Cr (Ni) oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4008, 1.4000, 1.4006. Navar
WZ131 Rm 650 N/mm? | Si 0,30 | t&snicich ploch vodnich, parnich a plynovych armatur, navar na ne- a nizkolegované
ER 410 (mod.) Re 500 N/mm® | Mn 0,50 | oceli a oceli na odlitky pfi provoznich teplotach do 450C. Tvrdost 35 HRc, po TZ 180
1.4018 A5 15% Cr 12,5 | HB. Ochranny plyn 11. Dodavan @ 2,4 tyéky 1 000 mm. Cert. TUV
Kv 50J Ni 1,30
Thermanit 13/04 Si | TZ 600C / 8h C 0,02 | Nerezavéjici Cr (Ni) oceli a oceli na odlitky, napt. 1.4313, 1.4002,
W 134 Rm 800 N/mm? | Si 0,70 | ACI Gr. CA 6 NM. Vysoka odolnost proti vzniku koroznich Ginavovych trhlin.
ER 410 NiMo (mod.) | Re 720 N/mm? | Mn 0,70 | Tvrdost 38 HRc, po TZ 250 HB. Ochranny plyn I1.
1.4351 A5 18% Cr 12,3 Dodavan @ 2,4 ty¢ky 1 000 mm.
Kv 50J Ni 4,70 |Cert. TUV
Mo 0,50
Thermanit JE-308L | Rm 570 N/mm® | C 0,02 | Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na odlitky. Svar
W199L Re 400 N/mm?® | Si 0,50 | houzevnaty do —196<C, dobra odolnost kyselin & dusiéné. Pro oceli napf. 1.4301,
ER308L A5 35% Mn 1,70 1.4311, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn I1.
1.4316 Kv 100J Cr 20,0 Dodavan O 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0 ty¢ky 1 000 mm.
Kv35J/-196C |Ni 10,0 | cCert. TUV, DB, CWB, C
Thermanit H-347 Rm 570 N/mm® | C 0,05 | Nerezavsjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
W 19 9 Nb Re 400 N/mm® | Si 0,50 | napf. 1.4550, AISI 347, 321, 302, 304.
ER 347 A5 30 % Mn 1,80 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm.
1.4551 Kv 65J Cr 19,5 Cert. TUV
Ni 9,50
Nb 212xC
Thermanit GE 316L | Rm 580 N/mm? | C 0,02 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na
W19123L Re 450 N/mm?® | Si 0,50 | odlitky. Pro oceli skupiny 1.4583, AISI 316L, 316Ti, 316Cb, S31653. Ochranny plyn I1.
ER 316L A5 35% Mn 1,70 | Dodavén O 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1 000 mm.
1.4430 Kv 100J Cr 185 |cCert. TUV, DB, C, CWB, DNV, GL
Ni 12,3
Mo 2,60
Thermanit A Rm 600 N/mm® | C 0,04 | Nerezavsjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na
W 19 12 3 Nb Re 400 N/mm? | Si 0,40 | odlitky. Pro oceli skupiny 1.4583, AISI 316Ti, 316Cb, 316L. Ochranny plyn I1.
ER 318 A5 30 % Mn 1,70 Dodavan O 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0 ty¢ky 1 000 mm.
1.4576 Kv 100J Cr 19,5 |cCert. TUV, DB, C, VUZ
Ni 115
Mo 2,70
Nb 212xC
Thermanit 18/17E |Rm 570 N/mm? [C 0,02 | Svary s vy33i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dilkové korozi. Svar
W18 165N L Re 380 N/mm® | Si 0,30 | nemagneticky. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické
ER317L (mod.) A5 35 % Mn 3,50 | CrNiMo (N) oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4439, 1.4438, 1.4429, 1.4583, AISI 316Cb,
~ 1.4440 Kv 100J Cr 18,5 |316LN, 317LN, 317L, UNS S31726.
Ni 17,5 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm.
Mo 4,20 |Cert. TUV, C
N 0,10
Thermanit 19/15 Rm 650 N/mm? | C 0,03 | Svary nerezavéjici, nemagnetické, houZevnaté za nizkych teplot. Odolnost morské
Thermanit 19/15 H Re 430 N/mm? | Si 0,50 |vodég, kyseling dusiéné (selektivni Gbytek max. 200 um). Nezmagnetizovatelnost,
W2016 3MnNL A5 30 % Mn 7,50 | permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01. Zvlasté pro svary zafizeni pro syntézu
ER316L (mod.) Kv 80J Cr 20,5 | mocoviny a oceli X2CrNiMo 18 12. Typ 19/15 H Huey-Test dle ASTM A 262
1.4455 Ni 155 |max. 3,3 /48 h (0,54 g/m2h). Pro CrNi(N) a CrNiMo(N) oceli 1.4429, 1.4315, 1.4561,
Mo 2,80 |1.6903, 3,5-5 % Ni houzevnaté oceli, X8Ni9. Ochranny plyn I1.
N 0,18 | Dodavan O 1,6-2,4-3,2 tycky 1 000 mm. Cert. TUV, Stamicarbon
Thermanit 20/25 Cu | Rm 550 N/mm?® | C <0,025 | Svary CrNiMoCu oceli a oceli na odlitky a heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou
W20255CulL Re 350 N/mm?® | Si 0,20 | oceli. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich.
ER 385 A5 35 % Mn 2,50 | Oceli napf. 1.4505, 1.4539, 1.4465, 1.4537, UNS 08904, S31726.
1.4519 Kv 55J Cr 20,5 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm.
Ni 25,0 |Cert. TUV
Mo 4,80
Cu 1,50
Thermanit 22/09 Rm 720 N/mm? | C 0,02 | Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim
W2293NL Re 600 N/mm” | Si 0,40 |v médiich s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost dulkové korozi. Oceli 1.4462 a
ER 2209 A5 25 % Mn 1,70 | kombinace s feritickymi ocelemi a ocelemi skupiny 1.4583. Ochranny plyn I1.
~ 1.4462 Kv 100J Cr 22,5 |Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm.
Ni 8,80 |Cert. TUV, GL, C, DNV, ABS
Mo 3,20
N 0,15
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% Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit Rm 850 N/mm’ | C 0,02 | Svary superduplexnich oceli. Velmi dobra odolnost dtilkové korozi a korozi pod
25/09 CuT Re 700 N/mm? | Si 0,30 | napétim. Oceli napf. 1.4515, 1.4517, SAF 25/07, Zeron 100, FALC 100. Pouziti
W2594NL A5 25% Mn 0,80 | v Offshore primyslu, zejména i pro supermartenzitické 13% Cr oceli.
ER 2553 (mod.) Kv 120J Cr 25,3 | Ochranny plyn 11. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm.
~ 1.4501 Kv 100 J/ - Ni 950 |Cert.C
40C Mo 3,70

Cu 0,60

W 0,60

N 0,22
Thermanit 25/22 H Rm 600 N/mm? | C 0,025 | Svary a navar stejnych i podobnych oceli a platovani na zaropevné oceli. Odolnost
W25222L Re 400 N/mm’ | Si 0,20 | médiim s obsahem chléru, kyseling dusiéné, odolnost dtilkové korozi. Huey-Test dle
ER 310 (mod.) A5 30 % Mn 6,00 |ASTM A262 max. 1,5 /48 h (0,25 g/im?h), selektivni Gbytek max. 100 ym. Zvlasté
1.4465 Kv 80J Cr 25,0 |ur€ena pro svary zafizeni pro syntézu mocoviny. Oceli napf. 1.4465, 1.4466, 1.4435.

Ni 22,5 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1 000 mm.

Mo 2,20 | Cert. TUV, Stamicarbon Snam-progetti

N 0,13
Thermanit Rm 550 N/mm? | C 0,02 | Svary a navar stejnych i podobnych nestabilizovanych i stabilizovanych piné
30/40 E Re 350 N/mm? | Si 0,20 austenitickych oceli a oceli na odlitky a jejich kombinaci s ne- a nizkolegovanymi
SNi 8025 A5 30 % Mn 2,60 | ocelemi. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napf. 1.4465, 1.4563,
(NiFe30Cr29Mo) Kv 120J Cr 29,0 1.4577, 2.4858 a jejich kombinace s feritickymi ocelemi P265GH a déale skupinou oceli
- Ni 36,0 |1.4583 a Sanicro 28. Ochranny plyn 11. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm.
2.4653 Mo 4,30 | Cert. TUV

Cu 1,80
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 19

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit 18/17E |Rm 570 N/mm? [C 0,02 | Svary s vy33i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dtlkové korozi. Svar
W18165NL Re 380 N/mm’ | Si 0,30 | nemagneticky. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické
ER317L (mod.) A5 35% Mn 3,50 | CrNiMo (N) oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4439, 1.4438, 1.4429, 1.4583, AISI 316Cb,
~1.4440 Kv 100J Cr 18,5 |316LN, 317LN, 317L, UNS S31726. Ochranny plyn I1.

Ni 17,5 | Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 tycky 1 000 mm.

Mo 4,20 | Cert. TUV, C

N 0,10
Thermanit 19/15 Rm 650 N/mm? | C 0,03 | Svary nerezavéjici, nemagnetické, houZevnaté za nizkych teplot. Odolnost morské
Thermanit 19/15 H Re 430 N/mm? | Si 0,50 |vodé, kyseling dusiéné (selektivni Gibytek max. 200 um). Nezmagnetizovatelnost,
W2016 3MnNL A5 30 % Mn 7,50 | permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01. Zvlasté pro svary zafizeni pro syntézu
ER316L (mod.) Kv 80J Cr 20,5 | mocoviny a oceli X2CrNiMo 18 12. Typ 19/15 H Huey-Test dle ASTM A 262 max. 3,3
1.4455 Ni 15,5 |/48h (0,54 g/m2h). Pro CrNi(N) a CrNiMo(N) oceli 1.4429, 1.4315, 1.4561, 1.6903,

Mo 2,80 |3,5-5% Ni houzevnaté oceli, X8Ni9. Ochranny plyn I1.

N 0,18 | Dodavan O 1,6-2,4-3,2 tytky 1 000 mm. Cert. TUV, Stamicarbon

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit JE-308L | Rm 570 N/mm® [ C 0,02 | WIG dréat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na
W199L Re 400 N/mm? | Si 0,50 | odlitky. Svar houZevnaty do —196C, dobra odolnost kyseling dusiéné. Pro oceli napf.
ER308L A5 35 % Mn 1,70 1.4301, 1.4311, 1.4550, AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn I1.
1.4316 Kv 100J Cr 20,0 |DodavanO 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0 tyky 1 000 mm.
Kv 35J/-196C |Ni 10,0 | Cert. TOV, DB, CWB, C

Thermanit 19/15 Rm 650 N/mm’ | C 0,03 | Svary nerezavéjici, nemagnetické, houZevnaté za nizkych teplot. Odolnost morské
Thermanit 19/15 H Re 430 N/mm’ | Si 0,50 |vodé, kyseling dusiéné (selektivni Gibytek max. 200 um). Nezmagnetizovatelnost,
W2016 3MnNL A5 30 % Mn 7,50 | permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01. ZvlaSté pro svary zafizeni pro syntézu
ER316L (mod.) Kv 80J Cr 20,5 mocoviny a oceli X2CrNiMo 18 12. Typ 19/15 H Huey-Test dle ASTM A 262 max. 3,3
1.4455 Ni 15,5 |/48h (0,54 g/m2h). Pro CrNi(N) a CrNiMo(N) oceli 1.4429, 1.4315, 1.4561, 1.6903,

Mo 2,80 |3,5-5% Ni houzevnaté oceli, X8Ni9. Ochranny plyn I1.

N 0,18 | Dodavan O 1,6-2,4-3,2 tytky 1 000 mm. Cert. TUV, Stamicarbon
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 19
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Bohler Welding

GROUP

Typ

EN 12072
AWS A5.9
Wr.Nr.

Min. mech.
hodnoty pfi
bézné teploté

Smérné
chemické

slozeni %

Vlastnosti a pouziti )
Materidlova ¢isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38

Zarupevné oceli do 12 % Cr viz samostatna tabulka str. 15

Thermanit ATS 4 Rm 600 N/mm® | C 0,05 | Stejné i podobné oceli a oceli na odlitky. Svar zarupevny do 700C, odolny opalu do
W199H Re 400 N/mm?® | Si 0,40 |800CT. Oceli napf. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AISI 304H, 321H, 347H
ER19-10H A5 30 % Mn 1,80 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1 000 mm.
1.4948 Kv 100J Cr 18,8 |cCert. TUV,C

Ni 9,30
Thermanit X Rm 600 N/mm® | C 0,10 | Chrémové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky. Nerezavéjici svar
W 18 8 Mn Re 350 N/mm? | Si 0,60 |odolny opalu do 850C, v prost fedi zplodin s obsahem siry do 500C. Heterogenni
ER307 (mod.) A5 40 % Mn 7,00 | spoje s feritickymi materidly do teplot 300°C. Ocel i skupiny 1.4583, dalSi pouziti viz
1.4370 Kv 100J Cr 18,5 | tabulka pfidavnych materialt pro heterogenni spoje. Ochranny plyn I1.

Ni 8,00 |Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 tycky 1 000 mm.

N 0,12 |Cert. TUV, DB, C, DNV
Thermanit D Rm 600 N/mm® |C 0,11 | Chrémové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4828, AIS| 305,
W2212H Re 420 N/mm? | Si 1,20 | ASTM A297HF. Ochranny plyn 1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty&ky 1 000 mm.
ER309 (mod.) A5 30 % Mn 1,20 | Odolnost v horkém prostiedi : bez siry do 2g S/m® nad 2g S/m®
1.4829 Kv 85J Cr 22,0 |Vzduch a oxida¢ni zplodiny ~ 950C 930C 850° C

Ni 11,0 | Redukéni zplodiny 900C 850C -
Thermanit CSi Rm 550 N/mm? | C 0,13 | Chrémové a chrémniklové Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky 1.4841, 1.4840, 1.4837,
W 2520 Mn Re 350 N/mm? | Si 1,00 |AISI 305, 310, 314, ASTM A297HF, A297HJ atd. HouZevnaté svary chromovych oceli
ER310 (mod.) A5 25% Mn 2,50 | vétsi tloustky (pro nasazeni v prostfedi zplodin s obsahem siry kryci vrstva Thermanit
1.4842 Kv 80J Cr 25,0 |L, Thermanit 30). Ochranny plyn I1. Dodavan 01,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1 000mm

Ni 20,0 | Odolnostv horkém prostiedi : bez siry  do 2g S/m*

Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1150C 1100C
Redukéni zplodiny 1080C 1040C

Thermanit 21/33 So | Rm 600 N/mm? | C 0,12 | Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky odolné nauhli¢ujici atmosfére,
W Z 21 33 Mn Nb Re 400 N/mm?® | Si 0,20 | Alloy 800H, 1.4876, 1.4859 atd. Ochranny plyn I1.
- A5 17 % Mn 4,80 Dodavan 0 2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000mm. Cert. TOV, C.
~1.4850 Kv 50J Cr 22,0 | Odolnost v horkém prostfedi : bez sity do 2g S/m®

Ni 33,0 |Vzduch a oxidaéni zplodiny  1050C 1000C

Nb 1,20 | Redukéni zplodiny 1000C 950C
Thermanit 25/35 R Rm 650 N/mm? | C 0,42 | Stejné a podobné zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4852. Odolnost opalu do
W Z 25 35 Re 450 N/mm? | Si 1,00 | 1050T. Ochranny plyn I1. Dodavan O 2,0-2,4-3,2 tygky 1 000mm. Cert. C.
- A5 8% Mn 1,80
1.4853 Cr 26,0

Ni 35,0

Nb 1,30
Thermanit 35/45 Nb | Rm 550 N/mm? | C 0,42 | Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli na odlitky, napf. GX45NiCrNbSiTi45-35. Odolnost
WZ3545NbH Re 450 N/mm? | Si 1,50 opalu do 1180<C. Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000mm
- A5 6% Mn 1,00
- Cr 35,0

Ni 45,5

Nb 0,80
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 19
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit X Rm 600 N/mm? | C 0,10 | Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké
W 18 8 Mn Re 350 N/mm? | Si 0,60 | pevnosti, nelegované i legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancéfovaci
ER307 (mod.) A5 40 % Mn 7,00 | plechy, manganova ocel, kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické
1.4370 Kv 100J Cr 18,5 | oceli houzevnaté za nizkych teplot s austenitickymi, houzevnaté mezivrstvy pfi

Ni 8,00 [ navafovani. Max. provozni teplota pfechodu 300CC. Ochranny plyn I1.

N 0,12 | Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 tytky 1 000 mm. Cert. TUV, DB, C, DNV
Thermanit Rm 580 N/mm® | C 0,02 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do 300<C), mezivrstvy p fi svafovani
25/14 E-309L Re 430 N/mm? | Si 0,50 platovanych plechil. NejrozSifenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a
W2312L A5 30 % Mn 1,70 | nizkolegovanymi v¢. pevnostnich a zu$lechtitelnych, nebo chrémovymi nerezavéjicimi
ER 309L Kv 80J Cr 24,0 |izaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva
1.4332 Ni 13,0 | platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a zaropevnych jemnozrnnych oceli.

Ochranny plyn I1. Dodavan 0 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm. CertTUV, C, CWB

Thermanit Rm 550 N/mm?® | C 0,02 | Svary a navar stejnych i podobnych nestabilizovanych i stabilizovanych plné
30/40 E Re 350 N/mm? | Si 0,20 austenitickych oceli a oceli na odlitky a jejich kombinaci s ne- a nizkolegovanymi
SNi 8025 A5 30 % Mn 2,60 | ocelemi. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napf. 1.4465, 1.4563,
(NiFe30Cr29Mo) Kv 120J Cr 29,0 |1.4577,2.4858 a jejich kombinace s feritickymi ocelemi P265GH a dale skupinou oceli
- Ni 36,0 |1.4583 a Sanicro 28. Ochranny plyn 11. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm.
2.4653 Mo 4,30 | cCert. TUV

Cu 1,80
Déle slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 19

Typ
EN ISO 18274 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.14 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit Rm 620 N/mm? | C 0,02 | Svary nerezavéjici, zaruvzdorné, vysoce zarupevné, houzevnaté do —269C.
Nicro 82 Re 400 N/mm?® | Si 0,01 | Zaruvzdorné chrémové a chromniklové oceli a oceli na odlitky, slitiny na bazi niklu, Ni-
S Ni 6082 A5 35 % Mn 3,00 |legované houZevnaté oceli, heterogenni spoje austenitickych material(i s feritickymi vé.
(NiCr20Mn3Nb) Kv 150 J Cr 20,0 |spoju s pracovni teplotou >300C nebo tep. zpracovanim. Ocel 1.4876, 2.4816, X8Ni9,
ERNICr-3 Nb 2,50 | heterogenni spoje 1.4583 a 1.4539 s feritickymi ocelemi, Alloy 600, 600L, 800, 800H.
2.4806 Fe <2,00 | Ochranny plyn 11. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1 000 mm. Cert. TUV, DB, DNV
Thermanit 625 Rm 740 N/mm? | C 0,03 | Svary vysoce odolné korozivnim médiim, korozi pod napétim, zaruvzdorné do 1100C,
S Ni 6625 Re 460 N/mm® | Si 0,01 |Zzarupevné do 1000, houzevnaté do -196T. Stejné i podobné legované
(NiCr22Mo9Nb) A5 35 % Mn 0,10 | nerezavéjici, zarupevné a zaruvzdorné, austenitické CrNi(N) a zuSlechtitelné Ni
ERNiCrMo-3 Kv 120 J Cr 22,0 |legované oceli vysoce houzevnaté za nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych
2.4821 Kv 100 J/ Mo 9,00 | ocelis feritickymi, 9% Ni oceli. Alloy 600, 625, 800(H), heterogenni spoj napf. 2.4856,
-196C |Nb 3,60 |1.4547 s S355J a 10CrM09-10. Ochranny plyn I1.

Fe <1,00 | Dodavan 01,6-2,0-2,4-3,2 tyéky 1 000 mm. Cert. TUV, DNV, C
Thermanit Rm 700 N/mm? | C 0,01 | Svary vysoce odolné korozi v prostiedi redukénich, predevsim ale i oxidaénich médif.
Nimo C24 Re 450 N/mm’ | Si <0,10 | Spoje a navar stejnych i podobnych slitin a plechd platovanych témito slitinami.
S Ni 6059 A5 35% Mn <0,50 | Heterogenni spoje s méné legovanymi ocelemi. Oceli 1.4565, 2.4602, 2.4819, 2.4610,
(NiCr23Mo16) Kv 120 J Cr 23,0 |2.4605, Alloy 59, C-22, C-276, C-4).
ERNiCrMo-13 Mo 16,0 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 2,0-2,4-3,2-4,0 tycky 1 000 mm.
2.4607 Fe <1,50 | Cert. TUV
Thermanit 617 Rm 700 N/mm? | C 0,05 | Svary zaruvzdorné do 1 100C, zarupevné do 1 000C. Vysoka odolnost v prostiedi
S Ni 6617 Re 450 N/mm?® | Si 0,10 | horkych plynt pfi oxidaéni a nauhlidujici atmosféfe. Pro spoje a navar stejnych i
(NiCr22Co12Mo) A5 30 % Mn 0,10 | podobnych oceli, napf. 1.4876, 1.4859, 2.4851, 2.4663.
ERNiCrCoMo-1 Kv 60J Cr 21,5 | Ochranny plyn 11. Dodavan O 2,0-2,4 ty¢ky 1 000 mm.
2.4627 Mo 9,00 |cCert. TUV

Co 11,0

Al 1,00

Ti 0,50

Fe 1,00
Thermanit 690 Rm 600N/mm? | C 0,02 | Svary vysoce odolné korozi pod napétim v oxida&nich kyselinach a vodé pfi vysoké
S Ni 6025 Re 380 N/mm? |Si 0,20 | teploté. Zejména uréeno pro nuklearni techniku. Spoje stejnych i podobnych materialt,
(NiCr30Fe9) A5 35 % Mn 0,30 | napt. Alloy 690 a navary na méné legované oceli.
ERNiCrFe-7 Kv 100 J Cr 29,0 | Ochranny plyn I1. Dodavan O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1 000 mm.
2.4642 Mo 0,10

Fe 9,00

Co <0,10
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% Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 440 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.18 bézné teploté | slozeni %
Union K 40 Rm 440 N/mm’ | C 0,10 Pomédény presné vinuty zejména pro elektrolyticky i Zarové pozinkované tenké
G2SIimod. Re 360 N/mm’ | Si 0,35 plechy. Pro oceli DCO1 a DCO1ZE, az DC04 a DC04ZE, S220GD a S220GDZ az
ER70S-G A5 25 % Mn 1,10 S350GD a S350 GDZ. Ochranny plyn M12-M23
ER70S-3 mod. Kv 80 J Dodavan O 0,8-0,9-1,0-1,2 mm.
Union K 52 Rm 560 N/mm? | C 0,08 Pomeédény presné vinuty pro ne- a nizkolegované oceli. Zkratovy i sprchovy oblouk s
G422 CG3si1 Re 440 N/mm? | Si 0,85 velmi nizkym rozstfikem. Konstrukce, ¢asti, kotl, zasobnikl, dopravnich prostredkd.
G 42 4 M G3Sil A5 24 % Mn 1,50 Oceli S235JRG2-S355J2, na tlak. nadoby P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrnné
ER70S-6 Kv 95J do S420N. Ochranny plyn M1-M3, CO,, uvedené mech. hodnoty plati pro M21.
Kv 50 J/-40C Dodavan 0,8-0,9-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, GL, ABS, LR, RS, OBB, DNV, C, FT
Union K 56 Rm 580 N/mm’ | C 0,08 Pomédény presné vinuty pro ne- a nizkolegované oceli. Zkratovy i sprchovy oblouk s
G 46 2 C G4Si1 Re 480 N/mm? | Si 1,05 velmi nizkym rozstiikem, stabilni oblouk i pfi vysokych parametrech. Siroké pouZiti,
G 46 4 M G4Si1 A5 24 % Mn 1,65 zvlast na oceli vySSi pevnosti pfi vyrobé konstrukci, zasobnikd, dopravnich prostfedku.
ER70S-6 Kv 957 Ochranny plyn M2-M3, CO,, uvedené mech. hodnoty plati pro M21. Dodavan O 0,8-
Kv 50 J/-40C 0,9-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, TUV-A, DB, OBB, C, GL, LR, BV, ABS, DNV, RS, FT,CWB

Typ Min. mech. Smérné
EN 440 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.18 bézné teploté | slozeni %
Union Patinax Rm 590 N/mm? | C 0,09 | Svary oceli odolnych povétrnostnim vliviim, napf. pro ¢asti budov, stozary, mostni
G423CGO0 Re 480 N/mm’ | Si 0,85 konstrukce, kolejova vozidla. Oceli S235J2W-S355K2W, obchodni znacky Corten,
G464 M GO A5 24 % Mn 1,50 Patinax, Atmofix atd. Ochranny plyn M1-M3, CO,, uvedené mech. hodnoty plati pro
ER70S-G Kv 100 J Ni 0,50 M21. Dodavén O 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, DB

Kv 50J/-40C | Cu 0,40

T

Min. mech.

Smérné

|
o

EN 12534 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.28 bézné teploté | slozeni %
Union MoNi Rm 700 N/mm? | C 0,10 | Svary zuslechtitelnych a termomechanicky zpracovanych jemnozrnnych oceli a
G Mn3Ni1lMo Re 620 N/mm? | Si 0,65 konstrukénich oceli s vysokou mezi kluzu. Vysokéa houzevnatost pfi nizkych teplotach.
ER90S-G A5 18 % Mn 1,55 Oceli napf. S550QL-S620QL, S550MC, P550M, 15NiCuMoNb5, 20MnMoN:i55.
Kv 100 J Mo 0,40 | Ochranny plyn M2, M3, CO,, uvedené mech. hodnoty plati pro M21.
Kv 40J/-60C |Ni 1,10 | Dodavan O 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, DB, GL, DNV
Union NiMoCr Rm 780 N/mm’ | C 0,08 | Svary zuslechtitelnych a termomechanicky zpracovanych jemnozrnnych oceli a
G Mn4Ni1,5CrMo Re 720 N/mm’ | Si 0,60 otéruvzdornych plechl. Vysoka houzevnatost pfi nizkych teplotach. PouZiti zejména
ER100S-G A5 16 % Mn 1,70 pfi vyrobé jefabl a dopravnich prostfedkd. Oceli S620QL1 (N-A-XTRA 63), S690QL1
ER100S-1 mod. Kv 100 J Cr 0,20 (N-A-XTRA 70), S7T00MC (PAS 70) atd.
Kv 45J/-60C | Mo 0,50 | Ochranny plyn M21, CO,, uvedené mech. hodnoty plati pro M21.
Ni 1,50 Dodavan 0 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, DB, GL, DNV, BV, LR, ABS
Union X 85 Rm 880 N/mm’ | C 0,09 | Svary zuslechtitelnych jemnozrnnych oceli. Vysoka houZevnatost pfi nizkych
G Mn4Ni1,5CrMo Re 770 N/mm’ | Si 0,70 teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku trhlin. Vysoka
ER110S-G A5 16 % Mn 1,70 metalurgicka Cistota a kvalita povrchu dratu. Pouziti zejména pfi vyrobé jefabl a
Kv 90 J Cr 0,30 dopravnich prostfedkd. Oceli S690QL, StE 770 atd. Ochranny plyn M2, M3, COx,
Kv 45J/-50C | Mo 0,60 |uvedené mech. hodnoty plati pro M21. Dodavan O 1,0-1,2. Cert. DB
Ni 1,85
Union X 90 Rm 950 N/mm’ | C 0,10 | Svary zuslechtitelnych jemnozrnnych oceli. Vysoka houZevnatost pfi nizkych
G Mn4Ni2CrMo Re 890 N/mm? | Si 0,80 teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku trhlin. Vysoka
ER120S-G A5 15% Mn 1,80 metalurgicka Cistota a kvalita povrchu dratu. PouZiti zejména pfi vyrobé jefabd a
Kv 90 J Cr 0,35 dopravnich prostfedkd. Oceli S890QL (XABO 890 atd.). Ochranny plyn M2, M3,
Kv 50J/-40C | Mo 0,60 |uvedené mech. hodnoty plati pro M21. Dodavan 0 0,9-1,0-1,2. Cert.TUV, DB
Ni 2,30
Union X 96 Rm 980 N/mm? | C 0,12 | Svary zuslechtitelnych jemnozrnnych oceli. Dobra odolnost vzniku trhlin. Vysoka
G Mn4Ni2,5CrMo Re 930 N/mm’ | Si 0,80 metalurgicka Cistota a kvalita povrchu dratu. PouZziti zejména pfi vyrobé jefabu a
ER120S-G A5 14 % Mn 1,90 dopravnich prostfedkd. Oceli S960QL. Ochranny plyn M2, uvedené mech. hodnoty
Kv 80 J Cr 0,45 plati pro M21. Dodavan O 1,0-1,2. Cert. DB
Kv 40 J/-40C | Mo 0,55
Ni 2,35
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% Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 440 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.28 bézné teploté | slozeni %
Union K 5 Ni Rm 600 N/mm’ | C 0,10 | Svary s vysokou gistotou a vysokou houZevnatosti za nizkych teplot.
G 46 3 C G3Nil Re 500 N/mm’ | Si 0,70 Pro oceli S355NL-S500QL, 15MnNi63 atd. Ochranny plyn M1-M3, CO,, uvedené
G 50 5 M G3Nil A5 25% Mn 1,40 mech. hodnoty plati pro M21. Dodavan O 0,8-1,0-1,2.
ER80S-G Kv 130J Ni 1,40 | Cert. TUV, TUV-A, DB
Kv 50J /-50C
Union Ni 2,5 Rm 620 N/mm’ | C 0,08 | Svary s vynikajici houZevnatosti za nizkych teplot, dle pouZitého ochranného plynu a
G 50 6 M G2Ni2 Re 510 N/mm’ | Si 0,60 TZ az do —80<T. Pro jemnozrnné oceli s vysokou houz evnatosti napf. 12Ni14G1,
ER80S-Ni2 A5 24 % Mn 1,00 X12Ni5, P275NL2, S275NL2 az P500QL1, S500QL1, 13MnNi6-3.
Kv 120J Ni 2,35 | Ochranny plyn M1-M2. Dodavan O 1,0-1,2. Cert. TUV, GL, BV, ABS, RS, LR, DNV
Kv 50J/-70C

Typ Min. mech. Smérné
EN 12070 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 bézné teploté | slozeni %
Union | Mo Rm 490 N/mm’ | C 0,10 HouZevnaté svary tlakovych nadob, potrubi, €asti kotl(, reaktor(i a rdznych konstrukci.
G MoSi Re 600 N/mm? | Si 0,60 Oceli P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrnné oceli do S420N, Mo legované
G2Mo A5 23 % Mn 1,15 Zaropevné oceli 16Mo3. Ochranny plyn M1-M3, CO,, uvedené mech. hodnoty plati pro
ER80S-G Kv 90 J Mo 0,50 M21. Dodavan 0 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, DB, C
Union | CrMo po popousténi | C 0,09 | Svary ¢asti kotll, tlakovych nadob, reaktort a trubek z oceli 13CrMo45.
G CrMolSi Rm 560 N/mm? | Si 0,60 Dale pro zuSlechtitelné oceli podobného slozeni, napf. 42CrMo4, nitrida¢ni a
ER80S-G Re 450 N/mm’ | Mn 1,05 vytvrditelné oceli, oceli odolné alkalickym trhlindm. Ochranny plyn M1-M3, CO.,
A5 22 % Mo 0,50 uvedené mech. hodnoty plati pro M21. Dodavan O 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, DB
Kv 80 J Cr 1,10
Union po popousténi | C 0,09 | Svary ¢asti kotll, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 10CrMo0910.
I CrMo 910 Rm 570 N/mm” | Si 0,55 Dale pro zuslechtitelné oceli a nitrida¢ni podobného slozeni.
G CrMo2Si Re 460 N/mm’ | Mn 0,90 Ochranny plyn M1-M3, CO,, uvedené mech. hodnoty plati pro M21.
ER90S-G A5 20 % Mo 1,00 Dodavan 0 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, DB
Kv 65 J Cr 2,55
Thermanit TZ 760C/2h C 0,10 | Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600C. Pro zuSlecht éné 9% Cr
MTS 3 Rm 620 N/mm” | Si 0,30 oceli, zejména X10CrMoVNb9-1, A213-T91, A335-P91.
G CrMo91 Re 520 N/mm’ | Mn 0,50 Dodavan O 1,0-1,2. Ochranny plyn M12, M13
ER90S-B9 A5 16 % Mo 1,00
Kv 50 J Cr 9,00
Ni 0,70
Nb 0,06
VvV 0,20
Thermanit TZ760C/>2h | C 0,10 | Vysoce Zarupevné stejnorodé svary a navary.
MTS 616 Rm 720 N/mm® | Si 0,38 Oceli ASTM A 355 Gr. P92, NF 616.
G ZCrMoWVNb Re 560 N/mm’ | Mn 0,45 Dodavan O 1,0-1,2. Ochranny plyn M12, M13
90515 A5 15% Cr 8,80
Kv 41 J Mo 0,40
Ni 0,60
W 1,60
VvV 0,20
Nb 0,06
N 0,04
Thermanit TZ760C/>2h | C 0,10 | Vysoce Zarupevné stejnorodé svary a navary.
MTS 911 Rm 720 N/mm” | Si 0,38 Oceli X11CrMoWVNb9-1-1 (E911, 1.4905).
G ZCrMoWVNb Re 560 N/mm? | Mn 0,45 Dodavan O 1,0-1,2. Ochranny plyn M12, M13
911 A5 16 % Cr 9,00
Kv 41 J Mo 1,00
TZ 760C/>2h | Ni 0,70
W 1,00
VvV 0,20
Nb 0,06
N 0,04
Thermanit TZ 760C/4h C 0,20 | Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600C.
MTS 4 Si Rm 700 N/mm” | Si 0,30 Pro zusSlechtitelné 12% Cr oceli X20CrMoV12-1, X23CrMoWV12-1.
G CrMoWV12Si Re 590 N/mm? | Mn 0,60 Dodavan O 1,2. Ochranny plyn M12, M13 .
ER505 mod. A5 15 % Cr 11,0
Kv 35 J Mo 1,00
Ni 0,40
W 0,50
V_ 0,30
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit 14 KSi TZ 680C / 8h C 0,08 | Cr(Ni)oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4008, 1.4000, 1.4006. Navar tésnicich ploch
G 13 Rm 650 N/mm?® | Si 0,90 | vodnich, parnich a plynovych armatur, navar na ne- a nizkolegované oceli a oceli na
ER 410 (mod.) Re 450 N/mm?® | Mn 0,65 | odlitky pfi provoznich teplotach do 450C. Tvrdost v neZihané m stavu 35 HRc
1.4009 A5 15 % Cr 14,0 |Ochranny plyn M12, M13. Dodavéan @ 1,2-1,6
Tvrdost 180 HB | Ni 0,40
Thermanit 13/04 Si | TZ 600C / 8h C 0,03 | Cr(Ni)oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4313, 1.4002, ACI Gr. CA 6 NM. Vysoka
G134 Rm 800 N/mm? | Si 0,80 | odolnost proti vzniku koroznich Ginavovych trhlin. Tvrdost 38 HRc, po TZ 250 HB.
ER 410 NiMo Re 680 N/mm’ | Mn 0,70 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2
1.4351 A5 15 % Cr 13,0
Kv 50J Ni 4,70
Mo 0,50
Thermanit 1610 Si TZ 800C/ 1h C 0,065 | Spoje a navar druhové stejnych a podobnych zuslechtitelnych oceli a oceli na odlitky,
GZ17Ti Rm 500 N/mm? | Si 1,00 | napf. 1.4016, 1.4502. Odolnost mofské vodé a zfedénym organickym a anorganickym
ER430 (mod.) Re 300 N/mm? | Mn 0,60 | kyselindm. Tvrdost v nezihaném stavu 170 HB. Ochranny plyn M12, M13.
1.4502 A5 20 % Cr 17,5 Dodavan @ 1,0-1,2
Tvrdost 130 HB | Ti > 8xC
Thermanit 17 TZ 800C/ 1h C 0,07 |17% Cr oceli, oceli na odlitky, zuSlechtitelné Cr oceli, odolnost morské vodé, ziedénym
G 17 Rm 540 N/mm? | Si 0,80 | organickym i anorganickym kyselindm, opalu na vzduchu a v oxidagnich spalinach do
ER430 (mod.) Re 340 N/mm? | Mn 0,70 | 950<C, spalinam s obsahem siry. Navar t ésnicich ploch vodnich, parnich a plynovych
1.4015 A5 20 % Cr 17,5 | armatur z ne- a nizko legovanych oceli do 450C. Oc el 1.4057, 1.4059, 1.4740, 1.4742
Tvrdost 150 HB atd. Tvrdost v nezihaném stavu 240 HB. Ochranny plyn M12, M13. Dodavéan @1,0-1,2
Thermanit 1740 TZ 760C / 2h C 0,40 |17 % Cr oceli, oceli na odlitky, zuSlechtiteIné Cr oceli a navar tésnicich ploch vodnich,
GZ17MoH Rm 800 N/mm? | Si <0,50 | parnich a plynovych armatur z ne- a nizko legovanych oceli do teplot 450C. Odolnost
- Re 600 N/mm? | Mn <0,50 | vodé&, pare, moiské vodé, zfedénym organickym kyselinam. Tvrdost v nezihaném
1.4122 A5 12 % Cr 16,5 |stavu 48 HRc. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @1,0-1,2. Cert. DB
Tvrdost 230 HB | Ni 0,50
Mo 1,00
Thermanit Rm 570 N/mm? | C 0,02 | Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na odlitky. Svar
JE-308LSi Re 350 N/mm?® | Si 0,90 | houZevnaty do -196<C, dobra odolnost kyselin & dusiéné. Pro oceli napf. 1.4301,
G199LSi A5 35% Mn 1,70 1.4311, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn M11, M12,
ER308LSI Kv 75J Cr 20,0 |M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, CWB, C
1.4316 Kv 35 J/-196C | Ni 10,0
Thermanit HSi Rm 570 N/mm? | C 0,06 | Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
G 19 9 Nb Si Re 400 N/mm? | Si 0,80 napf. 1.4550, AISI 347, 321, 302, 304. Ochranny plyn M11, M12, M13.
ER 347Si A5 30 % Mn 1,50 Dodavan @ 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, DB
1.4551 Kv 65J Cr 195
Ni 9,50
Nb 212xC
Thermanit Rm 560 N/mm® | C 0,02 | Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na
GE 316L Si Re 380 N/mm?® | Si 0,80 | odlitky. Pro oceli skupiny 1.4583, AISI 316L, 316Ti, 316Cb, S31653.
G19123LSi A5 35 % Mn 1,70 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, C, LR, GL, CWB
ER 316LSi Kv 70J Cr 18,8
1.4430 Ni 12,5
Mo 2,80
Thermanit ASi Rm 600 N/mm? | C 0,05 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na
G 19123 Nb Re 390 N/mm” | Si 0,80 | odlitky. Pro oceli skupiny 1.4583, AISI 316Ti, 316Cb, 316L.
ER 318 (mod.) A5 30 % Mn 1,50 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, C,
1.4576 Kv 70J Cr 19,0
Ni 12,0
Mo 2,80
Nb 212xC
Thermanit 18/17E |Rm 570 N/mm? | C 0,03 | Svary s vy33i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti délkové korozi. Svar
G18165NL Re 320 N/mm? | Si 0,30 | nemagneticky. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické
ER317L (mod.) A5 35 % Mn 3,70 | CrNiMo (N) oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4439, 1.4438, 1.4429, 1.4583, AISI 316Cb,
~1.4440 Kv 65J Cr 18,5 316LN, 317LN, 317L, UNS S31726. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2
Ni 17,5 |Cert. TUV, DB
Mo 4,20
N 0,15
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; Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit 19/15 Rm 650 N/mm? | C 0,03 | Svary nerezavéjici, nemagnetické, houzevnaté za nizkych teplot. Odolnost morské
G20163MnNL Re 430 N/mm?® | Si 0,50 |vodé, kyseliné dusiéné (selektivni tbytek max. 200 um). Nezmagnetizovatelnost,
ER316L (mod.) A5 30 % Mn 7,50 | permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01. Zvlasté pro svary zafizeni pro syntézu
1.4455 Kv 80J Cr 20,5 mocoviny a oceli X2CrNiMo 18 12. Pro CrNi(N) a CrNiMo(N) oceli 1.4429, 1.4315,
Ni 15,5 |1.4561, 1.6903, 3,5-5 % Ni houzevnaté oceli, X8Ni9. Ochranny plyn M12, M13.
Mo 3,00 |Dodavéan @ 1,0-1,2
N 018
Thermanit 20/25 Cu | Rm 550 N/mm? | C  <0,025 | Svary CrNiMoCu oceli a oceli na odlitky a heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou
G20255CulL Re 350 N/mm? | Si 0,20 | oceli. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich.
ER 385 A5 35% Mn 2,50 | Oceli napf. 1.4505, 1.4539, 1.4465, 1.4537, UNS 08904, S31726.
1.4519 Kv 55J Cr 20,5 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2. Cert. TUV
Ni 25,0
Mo 4,80
Cu 1,50
Thermanit 22/09 Rm 700 N/mm?® | C 0,025 | Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobr& odolnost korozi pod napétim
G2293NL Re 510 N/mm’ | Si 0,50 |v médiich s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost dlkové korozi. Oceli 1.4462 a
ER 2209 A5 25% Mn 1,60 | kombinace s feritickymi ocelemi a ocelemi skupiny 1.4583.
~1.4462 Kv 70J Cr 23,0 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, GL, C, DNV
Ni 9,00
Mo 3,00
N 0,14
Thermanit Rm 750 N/mm? | C 0,02 | Svary superduplexnich oceli. Velmi dobra odolnost diilkové korozi a korozi pod
25/09 CuT Re 650 N/mm?® | Si 0,30 | napétim. Oceli napf. 1.4515, 1.4517, SAF 25/07, Zeron 100, FALC 100. Pouziti
G2594NL A5 25% Mn 1,50 | v Offshore primyslu, zejména i pro supermartenzitické 13% Cr oceli.
ER 2553 (mod.) Kv 80J Cr 25,5 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavéan @ 1,0-1,2
~1.4501 Kv 50 J/-46C |Ni 9,50
Mo 3,70
Cu 0,80
W 0,60
N 0,22
Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm® | C 0,15 | Svar s vysokou odolnosti trhlindm za tepla, dobrou houzevnatosti pfi vysoké mezi
G299 Re 500 N/mm? | Si 0,50 | kluzu, nerezavéjici. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a oceli na odlitky, ne- a
ER312 A5 20 % Mn 1,60 | nizkolegovanych oceli vy§Si pevnosti, Mn vytvrditelnych oceli, CrNiMn oceli a pro
1.4337 Kv 27 J Cr 30,0 heterogenni spoje. Napf. 1.3401, 1.4006, S235J, S355J. Ochranny plyn M12, M13.
Ni 9,00 |Dodavan @ 1,0-1,2
Thermanit 30/40E | Rm 550 N'mm? | C 0,02 | Svary a navar stejnych i podobnych nestabilizovanych i stabilizovanych piné
SNi 8025 Re 350 N/mm? | Si 0,20 austenitickych oceli a oceli na odlitky a jejich kombinaci s ne- a nizkolegovanymi
(NiFe30Cr29Mo) A5 30 % Mn 2,60 | ocelemi. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napf. 1.4577 a
ER 383 (mod.) Kv 753 Cr 29,0 kombinace s feritickymi ocelemi do S355J.
2.4656 Ni 36,0 |Ochranny plyn 11, I3. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV
Mo 4,30
Cu 1,80
Déle slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 27

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit 18/17E |Rm 570 N/mm? [ C 0,03 | Svary s vy33i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dtilkové korozi. Svar
G18165NL Re 320 N/mm® | Si 0,30 | nemagneticky. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické
ER317L (mod.) A5 35 % Mn 3,70 | CrNiMo (N) oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4439, 1.4438, 1.4429, 1.4583, AlISI 316Cb,
~ 1.4440 Kv 65J Cr 18,5 |316LN, 317LN, 317L, UNS S31726. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.

Ni 17,5 |Cert. TUV, DB

Mo 4,20

N 015
Thermanit 19/15 Rm 650 N/mm® | C 0,03 | Svary nerezavéjici, nemagnetické, houzevnaté za nizkych teplot. Odolnost morské
G20163MnNL Re 430 N/mm? | Si 0,50 |vodé&, kyseling dusiéné (selektivni Gbytek max. 200 um). Nezmagnetizovatelnost,
ER316L (mod.) A5 30 % Mn 7,50 | permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01. Zvlasté pro svary zafizeni pro syntézu
1.4455 Kv 80J Cr 20,5 mocoviny a oceli X2CrNiMo 18 12. Pro CrNi(N) a CrNiMo(N) oceli 1.4429, 1.4315,

Ni 155 |1.4561, 1.6903, 3,5-5 % Ni houzevnaté oceli, X8Ni9. Ochranny plyn M12, M13.

Mo 3,00 |Dodavéan @ 1,0-1,2

N 0,18
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit Rm 570 N/mm?® | C 0,02 | Nerezavsjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na odlitky. Svar
JE-308LSi Re 350 N/mm? | Si 0,90 |houzevnaty do -196, dobra odolnost kyselin & dusi¢né. Pro oceli napf. 1.4301,
G199LSi A5 35% Mn 1,70 1.4311, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn M11, M12,
ER308LSi Kv 753 Cr 20,0 M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, CWB, C
1.4316 Kv 35J/-196C | Ni 10,0
Thermanit 19/15 Rm 650 N/mm® | C 0,03 | Svary nerezavéjici, nemagnetické, houzevnaté za nizkych teplot. Odolnost morské
G20163MnNL Re 430 N/mm? | Si 0,50 |vodé, kyseling dusiéné (selektivni Gbytek max. 200 um). Nezmagnetizovatelnost,
ER316L (mod.) A5 30 % Mn 7,50 | permeabilita v poli 8000 A/m max. 1,01. Zvlasté pro svary zafizeni pro syntézu
1.4455 Kv 80J Cr 20,5 mocoviny a oceli X2CrNiMo 18 12. Pro CrNi(N) a CrNiMo(N) oceli 1.4429, 1.4315,
Ni 155 |1.4561, 1.6903, 3,5-5 % Ni houzevnaté oceli, X8Ni9. Ochranny plyn M12, M13.
Mo 3,00 |Dodavéan @ 1,0-1,2
N 0,18
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 27

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit 1610 Si TZ 800C/ 1h C 0,065 | Spoje a navar druhove stejnych a podobnych zuslechtitelnych oceli a oceli na odlitky,
GZ17Ti Rm 500 N/mm?® | Si 1,00 | napf. 1.4016, 1.4502. Odolnost moiské vodé a ziedénym organickym a anorganickym
ER430 (mod.) Re 300 N/mm? | Mn 0,60 | kyselindm. Tvrdost v nezihaném stavu 170 HB. Ochranny plyn M12, M13.
1.4502 A5 20 % Cr 17,5 |Dodavan @ 1,0-1,2

Tvrdost 130 HB | Ti > 8xC
Thermanit Rm 570 N/mm® | C 0,02 | Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na odlitky. Svar
JE-308LSi Re 350 N/mm?® | Si 0,90 | houZevnaty do -196<. Pro oceli nap . 1.4301, 1.4311, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN,
G199LSi A5 35 % Mn 1,70 |302, 321, 347. Ochranny plyn M11, M12, M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2-1,6
ER308LSi Kv 753 Cr 20,0 Cert. TUV, DB, CWB, C
1.4316 Kv 35J/-196C |Ni 10,0
Thermanit X Rm 600 N/mm® | C 0,08 | Chrémové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky. Nerezavéjici svar
G 18 8 Mn Re 370 N/mm?® | Si 0,80 | odolny opalu do 850C, v prost fedi zplodin s obsahem siry do 500C. Heterogenni
ER307 (mod.) A5 35% Mn 7,00 |spoje s feritickymi materidly do teplot 300°C. Ocel i skupiny 1.4583, dalSi pouziti viz
1.4370 Kv 100J Cr 19,0 |tabulka pfidavnych materialt pro heterogenni spoje. Ochranny plyn M12, M13, M21.

Ni 9,00 |Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, GL, C

Thermanit 409 Cb Tvrdost 150 HB | C < 0,05 | Spoje a navar oceli a oceli na odlitky pro vyrobu vyfukovych systému, napf. AISI 409,
GZ13NbL Si 0,60 |1.4512,1.4006, 1.4024, 1.4021.
ER409Cb Po Zihani Mn 0,60 | Nerezavéjici svar zaruvzdorny do 900<C.
~1.4009 750C/2h Cr 11,5 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavéan @ 1,0-1,2

Tvrdost 130 HB | Nb > 10xC
Thermanit 430 Cb Tvrdost 150 HB | C < 0,02 | Spoje a navar oceli a oceli na odlitky pro vyrobu vyfukovych systému, napf. AISI 430,
GZ18NbL Si 0,50 |1.4511, 1.4016. Nerezaveéjici svar zaruvzdorny do 900C.
ER430 (mod.) Po Zihani Mn 0,50 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan & 1,0-1,2
~1.4511 760C/2h Cr 18,0

Tvrdost 130 HB | Nb = 12xC
Thermanit 439 Ti Rm 430 N/mm?® | C <0,03 | Spoje a navar oceli a oceli na odlitky pro vyrobu vyfukovych systémd, napt. AlSI 439,
GZ18TiL Re 280 N/mm’ | Si 0,80 |1.4510, 1.4016, 1.4502
- A5 20 % Mn 0,80 | Nerezavéjici svar zaruvzdorny do 900<C.
~1.4510 Tvrdost 150 HB | Cr 18,0 | Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 1,0-1,2

Po Zihani Tiz 12xC

800C/2h

Tvrdost 130 HB
Thermanit Rm 620 N/mm® | C 0,02 | Svary nerezavsjici, zaruvzdorné, vysoce zarupevné, houzevnaté do —269<C.
Nicro 82 Re 380 N/mm?® | Si 0,02 | Zaruvzdorné chrémové a chromniklové oceli a oceli na odlitky, slitiny na bazi niklu,
S Ni 6082 A5 35% Mn 2,80 |houzevnaté Nilegované oceli, heterogenni spoje mezi austenitickymi a feritickymi
(NiCr20Mn3Nb) Kv 90J Cr 19,5 | materialy, véetné spojli s vysokou pracovni teplotou (>300C), nebo tep. zp racovanim.
ERNICr-3 Nb 2,50 |Oceli1.4876, 2.4816, X8Ni9, heterogenni spoje 1.4583 a 1.4539 s feritickymi ocelemi,
2.4806 Fe <2,00 | oceli Alloy 600, 600L, 800, 800H. Ochranny plyn I1. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6

Cert. TOV, GL, DNV
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Bohler Welding

GROUP

Typ

EN 12072
AWS A5.9
Wr.Nr.

Min. mech.
hodnoty pfi
bézné teploté

Smérné
chemické

slozeni %

Vlastnosti a pouziti )
Materidlova ¢isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38

Zarupevné oceli do 12

% Cr

viz samostatna tabulka str. 21

Thermanit ATS 4 Rm 550 N/mm? | C 0,05 | Stejné i podobné oceli a oceli na odlitky. Svar zarupevny do 700C, odolny opalu do
G199H Re 350 N/mm” | Si 0,30 |800T. Ocel napt. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn
ER19-10H A5 35% Mn 1,80 M12. Dodavan @ 1,0-1,2. Cert. TUV
1.4948 Kv 70J Cr 18,8

Ni 9,30
Thermanit X Rm 600 N/mm? | C 0,08 | Chrémové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky. Nerezavéjici svar
G 18 8 Mn Re 370 N/mm? | Si 0,80 |odolny opalu do 850C, v prost fedi zplodin s obsahem siry do 500C. Heterogenni
ER307 (mod.) A5 35% Mn 7,00 | spoje s feritickymi materidly do teplot 300°C. Ocel i skupiny 1.4583, dalsi pouziti viz
1.4370 Kv 100J Cr 19,0 |tabulka pfidavnych materialG pro heterogenni spoje. Ochranny plyn M12, M13, M21.

Ni 9,00 |Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert.TUV, DB, GL, C
Thermanit D Rm 550 N/mm? | C 0,11 | Chrémové a chromniklové Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4828, AISI 305,
G2212H Re 350 N/mm’ [ Si 1,20 | ASTM A297HF. Ochranny plyn M13. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
ER309 (mod.) A5 30 % Mn 1,20 | Odolnost v horkém prostiedi : bez siry do 2g S/m® nad 2g S/m®
1.4829 Kv 70J Cr 22,0 |Vzduch a oxida¢ni zplodiny  950C 930C 850° C

Ni 11,0 | Redukéni zplodiny 900C 850C -
Thermanit CSi Rm 550 N/mm? | C 0,13 | Chrémové a chromniklové Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4841, 1.4840,
G 2520 Mn Re 350 N/mm?® | Si 1,00 |1.4837, AISI 305, 310, 314, ASTM A297HF, A297HJ. HouZevnaté svary chrémovych
ER310 (mod.) A5 25% Mn 3,20 | oceli vétsi tloustky (pro nasazeni v prostfedi zplodin s obsahem siry kryci vrstva
1.4842 Kv 80J Cr 25,0 | Thermanit L, Thermanit 30). Ochranny plyn M13. Dodéavan @ 0,8-1,0-1,2.

Ni 20,5 Odolnost v horkém prostredi : bez siry  do 2g S/m®

Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1150C 1100C
Redukéni zplodiny 1080C 1040C

Thermanit L Rm 650 N/mm® | C 0,06 | Chrémové a chromniklové zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky. Odolnost opalu na
G254 Re 500 N/mm? | Si 0,80 |vzduchu a v prostiedi oxidagnich spalin do 1 150, dobra odolnost spalinam
- A5 20 % Mn 0,80 |s obsahem siry. Oceli napf. 1.4340, 1.4347, 1.4821,
1.4820 Tvrdost 180 HB | Cr 26,0 AlSI 327, ASTM A297HC. Ochranny plyn M12, M13. Dodavéan @ 1,2-1,6

Ni 5,00
Thermanit 21/33 Rm 600 N/mm? | C 0,20 | Stejné a podobné zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky odolné nauhlidujici atmosfére,
G Z2133Nb Re 380 N/mm” | Si 0,20 |napf. Alloy 800 H, 1.4876, 1.4859.
- A5 25% Mn 2,30 | Odolnost v horkém prostiedi : bez siry do 2g S/m®
~ 1.4850 Kv 50J Cr 22,0 |Vzduch a oxida¢ni zplodiny =~ 1050C 1000C

Ni 33,0 | Redukeni zplodiny 1000C 950C

Nb 1,70 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2
Thermanit 25/35 R Rm 600 N/mm? | C 0,42 | Stejné a podobné zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4852. Odolnost opalu do
GZ2535 Re 400 N/mm? | Si 1,20 |1050C. Ochranny plyn I1. Ochranny plyn M12, M13. D odavan @ 1,2. Cert. C
- A5 8% Mn 1,80
1.4853 Cr 26,0

Ni 35,0

Nb 1,30
Thermanit 35/45 Nb | Rm 450 N/mm? | C 0,42 | Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli na odlitky, napf. GX45NiCrNbSiTi45-35. Odolnost
GZ3545NbH Re 245 N/mm” | Si 1,50 |opaludo 1180C.
- A5 6% Mn 1,00 | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2
- Cr 35,0

Ni 455

Nb 0,80
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 27
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% Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 12072 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.9 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit X Rm 600 N/mm’ | C 0,08 | Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké
G 18 8 Mn Re 370 N/mm? | Si 0,80 | pevnosti, nelegované i legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancéfovaci
ER307 (mod.) A5 35% Mn 7,00 | plechy, manganova ocel, kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické
1.4370 Kv 100J Cr 19,0 | oceli houzevnaté za nizkych teplot s austenitickymi, houzevnaté mezivrstvy pfi
Ni 9,00 | navafovani. Max. provozni teplota pfechodu 300CC. Ochranny plyn M12, M13, M21.
Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, GL, C
Thermanit 20/10 Rm 670 N/mm? | C 0,05 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi do teploty pfechodu 300C, zejména
G20103 Re 470 N/mm’ | Si 0,50 |austenitické s ne-a nizkolegovanymi a austenitické s nerezovymi zaruvzdornymi.Oceli
ER308Mo (mod.) A5 25% Mn 1,30 | skupiny 1.4583 s feritickymi do P295GH, vysoce pevné legované i nelegované
1.4431 Kv 50J Cr 20,5 |konstrukéni a zuSlechtitelné oceli, manganové oceli, CrNiMn oceli, pancéfovaci oceli a
Ni 10,5 |tyto typy mezi sebou a Cr a CrNi ocelemi. Opravy opotfebenych strojnich dild, napf.
Mo 3,30 | ob&Znych kol, koleji. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2-1,6. Cert. TOV
Thermanit Rm 550 N/mm’ | C 0,03 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do 300C), mezivrstvy p fi svafovani
25/14 E-309LSi Re 400 N/mm’ | Si 0,90 platovanych plechli. NejrozsifenéjSi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a
G 23 12 LSi A5 30 % Mn 2,00 | nizkolegovanymi v€. pevnostnich a zuSlechtitelnych, nebo chrémovymi nerezavéjicimi
ER 309LSi Kv 55J Cr 24,0 |izaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva
1.4332 Ni 13,0 platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a Zaropevnych jemnozrnnych oceli.
Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV, GL, CWB
Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm? | C 0,15 | Svar s vysokou odolnosti trhlindm za tepla, dobrou houzevnatosti p¥i vysoké mezi
G299 Re 500 N/mm? | Si 0,50 | kluzu, nerezavéjici. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a oceli na odlitky, ne- a
ER312 A5 20 % Mn 1,60 | nizkolegovanych oceli vy§Si pevnosti, Mn vytvrditelnych oceli, CrNiMn oceli a pro
1.4337 Kv 27J Cr 30,0 | heterogenni spoje. Napf. 1.3401, 1.4006, S235J, S355J. Ochranny plyn M12, M13.
Ni 9,00 |Dodavan @ 1,0-1,2
Thermanit Rm 550 N/mm? | C 0,02 | Svary a navar stejnych i podobnych nestabilizovanych i stabilizovanych piné
30/40 E Re 350 N/mm? | Si 0,20 austenitickych oceli a oceli na odlitky a jejich kombinaci s ne- a nizkolegovanymi
SNi 8025 A5 30 % Mn 2,60 | ocelemi. Odolnost korozi zejména v redukénich médiich. Oceli napf. 1.4465, 1.4563,
(NiFe30Cr29Mo) Kv 753 Cr 29,0 |1.4577,2.4858 a jejich kombinace s feritickymi ocelemi P265GH a dale skupinou oceli
ER383 (mod.) Ni 36,0 |1.4583 a Sanicro 28. Ochranny plyn 11, I13,. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2. Cert. TUV
2.4656 Mo 4,30
Cu 1,80
Dale slitiny s vysokym obsahem niklu | viz str. 27

Typ Min. mech. Smérné
EN ISO 1071 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Union FeNi 60 HIG | Rm 450 N'mm® |C 0,10 | Spoje a navar litin s kulickovym grafitem a spoje rtiznych litin mezi sebou a litiny
SC NiFe-2 Re 250 N/mm? | Si 0,25 s oceli. Litiny typu GGL, GGG, GTS.
Tvrdost 200 HB | Mn 3,00 Ochranny plyn M12, M12 (1). Dodavan @ 1,0-1,2

Ni 55,0

Cu 2,00

Fe zbytek
Union FeNi 60 I1G Rm 400 N/mm? | C 0,10 | Spoje a navar litin a spoje litiny s vysokolegovanou oceli (nerezavéjici, zaruvzdornou).
SC NiFe-1 (mod.) Re 200 N/mm’ | Si 0,15 Litiny GGG 38-GGG 70, GTS 35-GTS 70, GTW 35-GTW 65.
2.4560 Tvrdost 180 HB | Mn 0,90 Ochranny plyn 11, M12, M12 (1). Dodavan @ 1,0-1,2. Cert. DB

Ni 59,0

Fe zbytek
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN ISO 18274 Min. mech. Smérné Vlastnosti a pouziti
AWS A5.14 hodnoty pfi chemické | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr. bézné teploté | slozeni %
Thermanit Rm 620 N/mm® | C 0,02 | Svary nerezavsjici, zaruvzdorné, vysoce zarupevné, houzevnaté do —269<.
Nicro 82 Re 380 N/mm? | Si 0,02 | Zaruvzdorné chrémové a chromniklové oceli a oceli na odlitky, slitiny na bazi niklu,
S Ni 6082 A5 35% Mn 2,80 |houzevnaté Nilegované oceli, heterogenni spoje mezi austenitickymi a feritickymi
(NiCr20Mn3Nb) Kv 90J Cr 19,5 | materialy, véetné spoji s vysokou pracovni teplotou (>300C), nebo tep. zp racovanim.
ERNICr-3 Nb 2,50 |Oceli1.4876, 2.4816, X8Ni9, heterogenni spoje 1.4583 a 1.4539 s feritickymi ocelemi,
2.4806 Fe < 2,00 | oceli Alloy 600, 600L, 800, 800H. Ochranny plyn I1. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6
Cert. TUV, GL, DNV
Thermanit 625 Rm 740 N/mm® | C 0,03 | Svary vysoce odolné korozivnim médiim, korozi pod napétim, Zaruvzdorné do
S Ni 6625 Re 460 N/mm? |Si 0,25 |1100T, Zarupevné do 1000, houZevnaté do -196<C. Stejné i podobné legované
(NiCr22Mo9Nb) A5 30 % Mn 0,20 | nerezavéjici, Zarupevné a zaruvzdorné, austenitické CrNi(N) a zuSlechtiteIné Ni
ERNiCrMo-3 Kv 60 J Cr 22,0 |legované oceli vysoce houzevnaté za nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych
2.4831 Kv 40 J/ Mo 9,00 | ocelis feritickymi, 9% Ni oceli. Alloy 600, 625, 800(H), heterogenni spoj napf. 2.4856,
-196C |Nb 3,60 |1.4547 s S355J a 10CrM09-10. Ochranny plyn 11, Ar+30%He+0,5%CO,.

Fe < 1,00 | Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Cert. TUV
Thermanit Rm 700 N/mm? | C 0,01 | Svary vysoce odolné korozi v prostiedi redukénich, predevsim ale i oxidaénich médif.
Nimo C24 Re 420 N/mm?® | Si 0,10 | Spoje a navar stejnych i podobnych slitin a plechd platovanych témito slitinami.
S Ni 6059 A5 40 % Mn <0,50 | Heterogenni spoje s méné legovanymi ocelemi. Oceli 1.4565, 2.4602, 2.4819, 2.4610,
(NiCr23Mo16) Kv 60J Cr 23,0 |2.4605, Alloy 59, C-22, C-276, C-4).Ochranny plyn 11, Ar+30%He+0,5%CO..
ERNiCrMo-13 Mo 16,0 | Dodavan @ 1,0-1,2-1,6. Cert. TUV
2.4607 Fe <1,50
Thermanit 617 Rm 700 N/mm?® | C 0,05 | Svary zaruvzdorné do 1 100, z&rupevné do 1 000C. Vysoka odolnost v prostiedi
S Ni 6617 Re 400 N/mm? | Si 0,10 | horkych plynt pii oxidagni a nauhli¢ujici atmosfére. Pro spoje a navar stejnych i
(NiCr22Co12Mo9) A5 40 % Mn 0,10 | podobnych oceli, napf. 1.4876, 1.4859, 2.4851, 2.4663, Alloy 800 (H), 601, 617.
ERNiCrCoMo-1 Kv 100J Cr 21,5 |Ochranny plyn I1, Ar+30%He+0,5%CO2. Dodavan @ 1,2
2.4627 Mo 9,00

Co 11,0

Al 1,00

Ti 0,50

Fe 1,00
Thermanit 690 Rm 600N/mm? | C 0,02 | Svary vysoce odolné korozi pod napétim v oxidaénich kyselinach a vodé pfi vysoké
S Ni 6052 Re 350 N/mm® | Si 0,20 | teploté. Zejména uréeno pro nuklearni techniku. Spoje stejnych i podobnych materiald,
(NiCr30Fe9) A5 35 % Mn 0,30 | napt. Alloy 690 a navary na méné legované oceli.
ERNiCrFe-7 Kv 80 J Cr 29,0 | Ochranny plyn I1, Ar+30%He+0,5%CO2. Dodavan @ 1,0-1,2
2.4642 Mo 0,10

Fe 9,00

Co <0,10
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Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 758 (12071) hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.18,20,29 bézné teploté | slozeni %
Union TG 50 M Rm 560 N/mm® | C 0,05 Rutilova néapln, rychle tuhnouci struska. Svafitelnost ve vSech polohach pfi vyssich
T463PM1H5 Re 460 N/mm’ | Si 0,50 parametrech, vyborna svafitelnost kofene ve vSech polohach na keramické podlozce,
E71T-1 A5 24 % Mn 1,25 klidny oblouk, vyborné ovladani, minimalni rozstfik, hladky svar bez vrub(, dobré
E71T-12M H8 Kv 140J P,S < 0,02 | odstranéni strusky. Rué¢ni i mechanizované svarovani. Oceli S185, S235J2G3,
Kv 50 J/-40C S27532G3, S355K2G3, E295, P235GH-P265GH, P295GH-P355GH, S275N-S420NL,
P275NH, P355NH, P460NH, P275NL1, P355NL1, P460NL1, St35, St35.4, St35.8-
St45, St52.4, L210, L240, L290, L360MB, L415MB, X42-X65 (API-5LX), GS38-GS52,
Gr.A-E, AH32-EH36 atd. Ochranny plyn M21. Dodavan [0 0,9-1,2-1,6 .
Cert. TUV, DB, LR, GL, C ABS, UDT,
Union TG 55 M Rm 560 N/mm? | C 0,05 Rutilova népln, rychle tuhnouci struska. Svafitelnost ve vSech polohach pfi vyssich
T46 4P M 1H10 Re 460 N/mm’ | Si 0,50 parametrech, vyborna svafitelnost kofene ve vSech polohach na keramické podlozce,
T422P C1HS5 A5 24 % Mn 1,35 klidny oblouk, vyborné ovladani, minimalni rozstfik, hladky svar bez vrubt, velmi dobré
E71T-1H8 / E71T- Kv 140 P,S<0,015 | odstranéni strusky. Vyborné mechanické a technologické vlastnosti v zakladnim stavu
1MJIH8 Kv 80 J/-40C i po zihani. RTG gisty svar. Ruéni i mechanizované svarovani. Oceli S185, S235J2G3,
* v plynu M21 S275J2G3, S355K2G3, E295, P235GH-P265GH, P295GH-P355GH, S275N-S420NL,
P275NH, P355NH, P460NH, P275NL1, P355NL1, P460NL1, St35, St35.4, St35.8-
St45, St52.4, L210, L240, L290, L360MB, L415MB, X42-X65,(API-5LX), GS38-GS52,
Gr.A-E, AH32-EH36 atd. Ochranny plyn M21, CO,. Dodavéan [0 1,0-1,2-1,6 .
Cert. TUV, DB, C, LR, GL, BV, ABS, UDT
Union RV 71 Rm 520 N/mm® | C 0,06 Rutilova néapln, rychle tuhnouci struska. Svafitelnost ve vSech polohach pfi vyssich
T422P M1H5 Re 420 N/mm’ | Si 0,50 parametrech, klidny oblouk, vyborné ovladani, minimalini rozstfik, hladké svary bez
E71T-1MJH4 A5 24 % Mn 1,40 vrubt, velmi dobré odstranéni strusky. Vyborné mechanické a technologické
Kv 140 P,S<0,025 | vlastnosti. BezeSva paska vétsi tloustky preduréuje tento typ zejména pro
Kv 70J/-20C mechanizované svarovani, ale vhodny i pro ruéni svarovani. Oceli S185, S235JR,
* v plynu M21 S275JR, S355JR, P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, S275N-S355N, P275NH-
P355NH, St35, St35.4, St35.8-St45.8, St52.4, L210-L360, X42-X52 (API-5LX), GS38-
GS52, Gr.A-E, AH32-EH36. Ochranny plyn M21, CO,. Dodavan O 1,0-1,2-1,4-1,6 .
Cert. TUV, DB, C, DNV, GL, ABS, UDT, LR,
Union TG 50 B Rm 520 N/mm® | C 0,06 Bazicka napln, svar s velmi dobrymi vlastnostmi, zejména odolnosti vzniku trhlin,
T 425B M1 H5 Re 420 N/mm’ | Si 0,50 taznosti, houzevnatosti, svar bez p6rti s dobrym odstranénim strusky, dobra
T424BC1H5 A5 24 % Mn 1,40 svafritelnost kofene. Vyhodou moZznost pfipojeni na — pdl pfi svafovani kofenovych
E71T-5 Kv 140 P,S<0,02 | svarl. Vyborné mechanické a technologické vlastnosti ve stavu zakladnim i po zihani.
E71T-5MJ H4 Kv 50 J/-50C Osvédceni do —50T bez omezeni tlous tky stény. Oceli S185-S355J, P235GH-
* v plynu M21 P265GH, P295GH-P355GH, S275N-P355NL2, P275NH-P355NH, St35, St35.4,
St35.8-St45.8, St52.4, L210-L360MB, X42-X52 (API-5LX), GS38-GS52, 2C10-2C35,
Gr.A-E, AH32-EH36. Ochranny plyn M21, CO,. Dodavéan [0 1,2-1,6 .
Cert. TUV, DB, LR, GL, UDT, C
Union BA 70 Rm 520 N/mm? | C 0,06 | Vysoce bazicka naplii, svar s velmi dobrymi viastnostmi, zejména odolnosti vzniku
T 42 4 B M3 H5 Re 420 N/mm’ | Si 0,45 trhlin, taznosti, houZevnatosti, svar bez péri s dobrym odstranénim strusky, dobra
T424BC3H5 A5 24 % Mn 1,50 svafritelnost kofene. Osveédceni do —40C bez omezeni tlous tky stény. Oceli S185,
E70T-5 Kv 140J P,S<0,025 | S235JR, S275JR, S355JR, P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, S275N-S355N,
E70T-5M H4 Kv 50 J /-40C P275NH-P355NH, P275NL1-P355NL1, P275NL2-P355NL2, St35, St35.4, St35.8-
* v plynu M21 St45.8, St52.4, L210-L360MB, X42-X52 (API-5LX), GS38-GS52, 2C10-2C35, Gr.A-E,
AH32-EH36. Ochranny plyn M21, M33, CO,. Dodavan O 1,2-1,4-1,6 .
Cert. TUV, DB, DNV, LR, UDT, ABS, C
Union TG 55 Fe Rm 560 N/mm® | C 0,06 Naplri kovového prasku. Vysoky vykon odtaveni, vytéznost 98%, velmi dobry privar.
T464MM1HS5 Re 460 N/mm? | Si 0,60 Stabilni sprchovy oblouk. Ruéni i mechanizované, jedno- i vicevrstvé svafovani. Velmi
E70C-6MH4 A5 24 % Mn 1,40 nizka tvorba koure, oxidl, hladky konkavni svar bez péra, rozstfiku, RTG distota.
Kv 150J P,S<0,02 | Vyborné mechanické viastnosti az do -50C. Oceli S1 85, S235J2G3, S275J2G3,
Kv 50 J/-40C S355K2G3, E295, P235GH-P265GH, P295GH-P355GH, S275N-S420NL, P275NH,
*v plynu M21 P355NH, P460NH, P275NL1, P355NL1, P460NL1, St35, St35.4, St35.8-St45, St52.4,
L210, L240, L290, L360MB, X42-X65 (API-5LX), GS38-GS52, Gr.A-E, AH32-EH36.
Ochranny plyn M21. Dodavan O 1,2-1,6. Cert. TUV, DB, GL, DNV, LR, UDT, BV, C
Union MV 70 Rm 520 N/mm® | C 0,05 Naplri kovového prasku. Vysoky vykon odtaveni, vytéznost 98%, velmi dobry privar.
T424MM2HS Re 420 N/mm’ | Si 0,45 Stabilni sprchovy oblouk. Ruéni i mechanizované, jedno- i vicevrstvé svarovani. Velmi
E70C-6MH4 A5 24 % Mn 1,40 nizka tvorba koufe, oxidl, hladky konkavni svar bez pora, rozstfiku, RTG cistota. Oceli
Kv 120J P,S5<0,02 | S185, S235JR, S275JR, S355JR, P235GH, P265GH, S275N-S355N, P295GH,
Kv 47 J /-40C P355GH, P275NH-P355NH, , L210, L240, L290, L360, X42-X52 (API-5LX), GS38-
* v plynu M21 GS52, Gr.A-D, AH32-DH36. Ochranny plyn M21-M33. Dodavan 00 1,0-1,2-1,4-1,6 .

Cert. TUV, DB, DNV, GL, ABS, UDT, LR, C
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% Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 758 (12071) hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.20,29,28 bézné teploté | slozeni %
Union TG 50 Ni Rm 530 N/mm’ | C 0,05 Rutilbazicka napln. Rychle tuhnouci struska umozriuje pfi svafovani ruénim i
T4641NiPM1 Re 460 N/mm’ | Si 0,40 mechanizovaném ovladatelnost ve vSech polohach pfi vyssich parametrech. Vyborna
H5 A5 24 % Mn 1,40 svafritelnost kofene ve vSech polohach na keramické podlozce. Vyborné mechanické a
E81T1-NilMH4 Kv 150J Ni 0,95 technologické vlastnosti v zakladnim i Zihaném stavu RTG ¢isty svar, hladky bez
Kv 60J/-50C | P,S<0,02 | vrubt, minimélni rozstfik, dobré odstranéni strusky. Svary oceli houzevnatych za
*v plynu M21 nizkych teplot, napf. v petrochemii a Off-shore priimyslu. Oceli S185, S235J2G3,
S275J2G3, S355K2G3, E295, P235GH-P265GH, P295GH-P355GH, S275N-S420NL,
P275NH, P355NH, P460NH, P275NL1, P355NL1, P460NL1, St35, St35.4, St35.8-
St45, St52.4, L210, L240, L290, L360MB, L415MB, X42-X65 (API-5LX), GS38-GS52,
lodni oceli Gr. A-E, AH32-EH36. Ochranny plyn M21. Dodavan O 1,2-1,6 .
Cert. TUV, DB, GL, LR, ABS, UDT
Union MV Mo Rm 560 N/mm? | C 0,06 Naplr kovového prasku. Svary oceli pro vyrobu kotld, tlakovych nadob a potrubi
T462MoMM2H5 | Re 490 N/mm? | Si 0,35 zaropevnych do 500<C, odolnych starnuti. Svary v po lohach PA, PB, PC, PF, velmi
TMo MM 2H5 A5 22 % Mn 1,00 nizkéa tvorba oxidu, stabilni klidny oblouk s plynulym sprchovym pfenosem kovu,
E80C-G H4 Kv 100J Mo 0,50 spolehlivy pravar. Pro ruéni i mechanizované, jedno- i vicevrstvé svarovani. Oceli
Kv 50J/-20C | P,S<0,015 | P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, P460NH, 16M03, odpovidajici typy TM, X52,
*v plynu M21 GS52, GS22Mo4, jemnozrnné oceli do S460N, oceli na potrubi L210-L450MB, X42-

X65, odpovidajici typy TM do 445.7TM. Ochranny plyn M21-M33, C1.
Dodavan 0 1,2-1,4-1,6. Cert. TUV, DB, UDT

Typ Min. mech. Smérné
EN 758 (12071) hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 bézné teploté | sloZeni %
Union MV Mo Rm 560 N/mm? | C 0,06 Naplf kovového prasku. Zarupevné svary do 500C, odolné starnuti. Vyroba kotld,
T462MoMM2HS5 | Re 490 N/mm? | Si 0,35 tlakovych nadob, potrubi. Svary v polohach PA, PB, PC, PF, velmi nizk& tvorba oxidd,
TMo MM 2H5 A5 22 % Mn 1,00 stabilni klidny sprchovy oblouk, spolehlivy pravar. Ruéni i mechanizované, jedno- i
E80C-G H4 Kv 100J Mo 0,50 vicevrstvé svarovani. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, P460NH, 16Mo3,
Kv 50J/-20C | P,S<0,015 | odpovidajici typy TM, GS52, GS22Mo4, jemnozrnné do S460N, oceli na potrubi L210-
*v plynu M21 L450MB, X42-X65, odpovidajici typy TM do 445.7TM. Ochranny plyn M21-M33, C1.
Dodavan 0 1,2-1,4-1,6. Cert. TUV, DB, UDT
Union MV CrMo TZ 680C/15h C 0,07 Napli kovového prasku. Svary oceli na vyrobu kotld, tlakovych nadob a potrubi
TCrMo1MM2H5 |Rm 560 N/mm?® | Si 0,35 Zaropevnych do 500C, odolnych starnuti. Svary v po lohach PA, PB, PC, PF, velmi
E 80C-B2 H4 Re 470 N/mm? | Mn 1,00 nizka tvorba oxidd, stabilni klidny oblouk, plynuly sprchovy pfenos kovu, spolehlivy
A5 22 % Mo 0,50 pravar. Ruéni i mechanizované, jedno- i vicevrstvé svafovani. Oceli 13CrMo45,
Kv 100J Cr 1,00 15CrMo3, 13CrMoV42, GS17CrMo55, GS22CrMo5, GS22CrMoV32, GS22CrMo54.
Kv 47 J/-10C | P,S<0,015 | Ochranny plyn M21. Dodavén O 1,2-1,6. Cert. TUV, UDT
Union TZ 720C/1h C 0,07 Naplr kovového prasku. Svary €asti kotll, tlakovych nadob, reaktort a trubek z oceli
MV CrMo 910 Rm 620 N/mm” | Si 0,35 10CrM0910, GS18CrMo910, 10CrSiMoV7, 12CrSiMo8.
TCrMo2MM2H5 |Re 540 N/mm? | Mn 0,90 Dale pro zuslechtitelné oceli a nitrida¢ni podobného slozeni.
ER90C-B3H4 A5 18 % Mo 1,00 Ochranny plyn M21. Dodavan 0O 1,2. Cert. TUV, UDT,
Kv 80 J Cr 2,20
P,S<0,015

Typ Min. mech. Smérné

EN 12535 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti

AWS A5.28 bézné teploté sloZeni %

Union Rm 760 N/mm? | C 0,07 | Napli kovového prasku. Stredné legovany pomédény bezesvy drat pro zuslechténé a

MV NiMoCr Re 620 N/mm’ | Si 0,40 termodynamicky zpracované jemnozrnné oceli a pro otéruvzdorné plechy. Svafitelnost ve

T694 A5 18 % Mn 1,40 vSech polohach, velmi nizka tvorby oxidd, stabilni, klidny oblouk, sprchovy pfenos kovu

Mn2NiCrMo Kv 90J Cr 0,45 bez rozstfiku, jisty privar. Vynikajici houzevnatost svarového kovu za nizkych teplot.

MM 2 H5 | Kv 70J/-20C | Mo 0,40 Mechanizované i ruéni, jedno i vicevrstvé svafovani. Oceli S620Q-S690QL1 (StE620V-

E111TGK4AMH4 | Kv60J/-40C |Ni 2,20 EStE690V) (N-A-XTRA 63, N-A-XTRA 70), STO0MC (PAS 700, Weldox 700). Specialni

Kv50J/-51C | P,S<0,015 | konstrukéni oceli odoIné opotfebeni 20MnCr6-5, 21MnCr6-5, 20MnCr4-3, 28MnCr4-3.
Ochranny plyn M21. Dodavan 0 1,2-1,6. Cert. TUV, LR
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Bohler Welding

GROUP

Typ Min. mech. Smérné
EN 12073 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti
AWS A5.22 b&Zné teploté | slozeni % | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38
Wr.Nr.
Thermanit TG 308L | Rm 560 N/mm? | C 0,03 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi(N) oceli a oceli na odlitky. Svar
T19 9 LRM3/ Re 350 N/mm? | Si 0,70 houzevnaty do -196<C, odolny opalu do 800, odolny kyseliné dusi¢né. Pomalu
T 199 LRC3 A5 35% Mn 1,50 tuhnouci a velmi dobfe odstranitelna rutilova struska zabezpecuje velmi hladky svar
E308LTO0-4 / Kv 473 Cr 19,8 v poloze PA, PB, bez rozstfiku, Cisty, bez vrubd s minimem nabé&hovych barev.
E308LTO-1 Kv 32 J/-196C | Ni 10,2 Svafitelnost kofene zaru€ena na keramické podlozce. Oceli napf. 1.4301, 1.4306,
1.4316 *v plynu M21 1.4308, 1.4311, 1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4948. Ochranny plyn M21, C1.

Dodéavan 0 0,9-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, GL
Thermanit Rm 560 N/mm? | C 0,03 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na odlitky. Svar
308 L-PW Re 350 N/mm? | Si 0,70 houzevnaty do -196<¢C, odolny opalu do 800, odolny kyseliné dusi¢né. Rychle
T199LPM1/ A5 35% Mn 1,50 tuhnouci rutilova struska umozriuje svafovani v nucenych polohach s vys8imi
T199LPC1 Kv 70J Cr 19,8 parametry a vysokou produktivitou. Dobfe odstranitelna struska, hladky svar bez
E308LT1-4/ Kv 32 J/-196C | Ni 10,2 rozstfiku, €isty, bez vrubl s minimem nabéhovych barev.. Svafitelnost kofene
E308LT1-1 *v plynu M21 zaruéena na keramické podloZce. Oceli napf. 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541,
1.4316 1.4550, 1.4552, 1.4948. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan O 1,2. Cert. TUV, DB, UDT
Thermanit Rm 600 N/mm? | C 0,03 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a oceli na odlitky a
TG 347 Re 420 N/mm’ | Si 0,70 13% feritické chrémové oceli. Pomalu tuhnouci a velmi dobfe odstranitelna rutilova
T 199 Nb RM3/ A5 35 % Mn 1,50 struska zabezpecuje velmi hladky svar v poloze PA, PB, bez rozstfiku, s vysokou
T199 Nb RC3 Kv 473 Cr 19,7 produktivitou. Oceli napf. 1.4541, 1.4301, 1.4546, 1.4306. Ochranny plyn M21, C1.
E347T0-4 / Kv 32 J/-120C | Ni 10,2 Dodavan O 1,2.
E347T0-1 *v plynu M21 Nb >12xC
1.4551
Thermanit Rm 560 N/mm? |C 0,03 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi(N), CrNiMo(N) oceli a oceli na
TG 316 L Re 350 N/mm? | Si 0,70 | odlitky. Svar houZevnaty do -120C, odolny opalu do 800C. Pomalu tuhnouci a velmi
T 1912 3LRM3/ A5 35 % Mn 1,50 | dobfe odstranitelna rutilova struska zabezpecuje velmi hladky svar v poloze PA, PB,
T1912 3LRC3 Kv 473 Cr 19,0 |bez rozstfiku, Cisty, bez vrubd s minimem nabéhovych barev. Svafitelnost kofene
E316LTO0-4 / Kv 32 J/-120C | Ni 12,0 |zaru€ena na keramické podlozce. Oceli 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4401, 1.4404,
E316LTO-1 *v plynu M21 Mo 2,70 1.4408, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,
1.4430 1.4948. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan O 0,9-1,2-1,6. Cert. TOV, DB, C, GL, UDT
Thermanit Rm 560 N/mm? |C 0,03 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi(N), CrNiMo(N) oceli a oceli na
316 L-PW Re 350 N/mm?® | Si 0,70 | odlitky. Svar houZevnaty do -60C, odolny opalu do 800C. Rychle tuhnouci rutilova
T19123LPM1/ A5 38 % Mn 1,40 | struska umoznuje svafovani v nucenych polohach vys§imi parametry s vysokou
T1912 3LPC1 Kv 65J Cr 19,0 | produktivitou. Dobfe odstranitelna struska, hladky svar bez rozstfiku, ¢isty, bez vrubl
E316LT1-4/ Kv 32 J/-120C | Ni 12,0 |s minimem nabé&hovych barev. Svafitelnost kofene zaru¢ena na keramické podlozce.
E316LT1-1 *v plynu M21 Mo 2,70 Oceli napt. 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4435, 1.4436, 1.4541,
1.4430 1.4550, 1.4552, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4948 atd. Ochranny plyn M21, C1.

Dodavan 0 1,2. Cert. TUV, DB, UDT
Thermanit Rm 680 N/mm® | C 0,03 | Nerezavsjici CrNiMo oceli s 3-4% Mo a malym obsahem Delta-Feritu.
TG 317L Re 490 N/mm? | Si 0,70 | Samoodstranitelna struska, minimalni rozstik a nab&hové barvy, hladky svar s jemnou
T 19134 LRM3 A5 30 % Mn 1,20 | kresbou. Oceli napf. 1.4435, 1.4429, 1.4438, platovani na nelegovanou ocel.
E317LTO-4 Kv 47 Cr 19,9 | Ochranny plyn M21. Dodavan 0 1,2 .
~ 1.4440 Kv 32J/-60C |Ni 125

*v plynu M21 Mo 3,40

Thermanit Rm 800 N/mm? | C 0,03 | Nerezavéjici duplexni oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost dtilkové korozi a korozi
TG 22/09 Re 600 N/mm® | Si 0,80 | pod napétim v médiich s obsahem chléru. Pomalu tuhnouci velmi dobfe odstranitelna
T2293NLRM3/ A5 25 % Mn 0,90 | rutilova struska zabezpecuje velmi hladky svar v poloze PA, PB, bez rozstfiku, ¢isty,
T2293NLRC3 Kv 60J Cr 22,7 |bezvrubd s minimem ndbéhovych barev. Svafitelnost kofene zaru¢ena na keramické
E2209LT0-4 Kv 32J/-40C |Ni 9,00 |podlozce. Ocelinapf. 1.4462, 1.4463, 1.4417 a podobné austeniticko feritické oceli
E2209LTO-1 *v plynu M21 Mo 3,20 | vySSi pevnosti a heterogenni spoje s nelegovanymi ocelemi, 16Mo3 a legovanymi
1.4462 N 0,13 | ocelemi skupiny 1.4583. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan 00 1,2 .

Cert. TUV, ABS, DNV, GL, LR, UDT
Thermanit Rm 800 N/mm® | C 0,03 | Nerezavsjici duplexni oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost duilkové korozi a korozi
22/09-PW Re 600 N/mm? | Si 0,70 | pod napétim v médiich s obsahem chléru. Rychle tuhnouci rutilova struska umozniuje
T2293NLPM1/ A5 25% Mn 1,00 | svafovani v nucenych polohach vySSimi parametry s vysokou produktivitou. Oceli napF.
T2293NLPC1 Kv 60J Cr 22,7 |1.4462,1.4463, 1.4417, 1.4362 a podobné austeniticko feritické oceli vy§§i pevnosti a
E2209LT1-4 Kv 32J/-40C |Ni 9,00 |heterogenni spoje s nelegovanymi ocelemi, 16Mo3 a legovanymi ocelemi skupiny
E2209LT1-1 *v plynu M21 Mo 3,20 | 1.4583. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan O 1,2. Cert. TUV, ABS, DNV, GL, LR, UDT
1.4462 N 0,13
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GROUP

1.4459

Typ Min. mech. Smérné

EN 12073 hodnoty pfi chemické | Vlastnosti a pouziti

AWS A5.22 b&Zné teploté | slozeni % | Materialova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV Kennblatt 1000 viz str. 38

Wr.Nr.

Thermanit Rm 630 N/mm® | C 0,10 | Obtizné& svatitelné oceli, vytvrditelné Mn oceli, pevnostni, zuslechtitelné ne- a legované

TG 307 Re 420 N/mm? | Si 0,80 oceli, chrbmové nerezavéjici a zaruvzdorné feritické oceli, heterogenni spoje.

T 18 8 Mn RM3/ A5 40 % Mn 6,80 HouZevnaté mezivrstvy, ndvary zpevnujici tlaky a razy, navar koleji, vyhybek,

T 18 8 Mn RC3 Kv 70J Cr 19,0 obéznych kol, navar vodnich turbin, té€snicich ploch armatur, dilt dalnich stroji proti

E307-T0-G Kv 32 J/-100C | Ni 9,00 kyselym vodam. Rutilkysela dobfe odstranitelna struska, dobra svafitelnost, hladky

~1.4370 Tvrdost svar s jemnou strukturou. Odolnost korozi, zaruvzdornost do 850C, houZevnatost do -

175-225 HB 100, vysoka taznost, odolnost kavitaci, navar zpe viuje za studena na cca 400 HB.
*v plynu M21 Ochranny plyn M21, C1. Dodavan 0 1,2-1,6 .

Thermanit Rm 540 N/mm? | C 0,03 Heterogenni spoje CrNi(Mo)(N) oceli a oceli na odlitky s nelegovanymi a

TG 309 L Re 380 N/mm® | Si 0,70 | nizkolegovanymi do teplot max. 300C, spoje s Cr oc elemi nerezavéjicimi a

T 2312 LRM3/ A5 35% Mn 1,40 | Zaruvzdornymi, mezivrstvy, svary platovanych materiala a platovani. Pomalu tuhnouci

T 2312 LRC3 Kv 473 Cr 22,8 | velmidobre odstranitelna rutilova struska zabezpecuje velmi hladky ¢isty svar

E309LTO-4 / Kv 32J/-60C |Ni 12,5 |v béznych polohach, bez rozstfiku, vrubd s minimem nabéhovych barev. Svafitelnost

E309LTO-1 *v plynu M21 kofene zaruc¢ena na keramické podloZce. Oceli napf. 1.4583, 1.4301, 1.4308, 1.4404,

1.4332 1.4435, 1.4541, 1.4552, 1.4571, 1.4580, 1.4948, 1.4429, 1.4311, 1.4406 s oceli
P265GH, P295GH, S255N, S355N, lodni oceli Gr.A-E, AH32-EH36, A40-F40. Spoje a
heterogenni spoje oceli vysoké pevnosti, ne- i legovanych zuslechtitelnych oceli,
feritickych Cr oceli, austenitickych CrNi oceli, Mn oceli. Platovani oceli po S500N,
zaropevnych jemnozrnnych oceli napf. 22NiMoCr4, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7.
Ochranny plyn M21, C1. Dodavan 0 0,9-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, GL, C, UDT

Thermanit Rm 540 N/mm? | C 0,03 Heterogenni spoje CrNi(Mo)(N) oceli a oceli na odlitky s nelegovanymi a

309 L-PW Re 380 N/mm?® | Si 0,70 | nizkolegovanymi do teplot max. 300C, spoje s Cr oc elemi nerezavéjicimi a

T 2312 LPM1/ A5 35% Mn 1,40 | Zaruvzdornymi, mezivrstvy, svary platovanych materialt a platovani. Rychle tuhnouci

T2312LPC1 Kv 65J Cr 22,8 | rutilova struska umoZzruje svafovani v nucenych polohach vySSimi parametry s

E309LT1-4/ Kv 32J/-60C |Ni 12,5 |vysokou produktivitou. Dobfe odstranitelna struska, hladky svar bez rozstfiku, Cisty,

E309LT1-1 *v plynu M21 bez vrubll s minimem nabéhovych barev. Svafitelnost kofene zaru¢ena na keramické

1.4332 podloZce. Oceli napf.1.4583, 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4435,
1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4571, 1.4580, 1.4581, 1.4583, 1.4948 s oceli
P265GH, P295GH, S255N, S355N, lodni oceli Gr.A-E, AH32-EH36, A40-F40,
s Zaruvzdornymi ocelemi 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4826, 1.4828, 1.4832, 1.4837,
spoje oceli vysoké pevnosti, ne- i legovanych zuslechtitelnych oceli, feritickych Cr
oceli, austenitickych CrNi oceli, Mn oceli. Platovani oceli po S500N, Zaropevnych
jemnozrnnych oceli napf. 22NiMoCr4, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Ochranny plyn
M21, C1. Dodavan 01,2. Cert. TUV, DB, UDT

Thermanit Rm 700 N/mm® | C 0,03 Heterogenni spoje CrNi(Mo)(N) oceli a oceli na odlitky s nelegovanymi a

TG 309 Mo L Re 500 N/mm? | Si 0,60 nizkolegovanymi do teplot max. 300C, spoje s Cr oc elemi nerezavéjicimi a

T23122LRM3/ A5 30 % Mn 1,40 Zaruvzdornymi, mezivrstvy, svary platovanych materialt a platovani. Vyssi odolnost

T23122LRC3 Kv 473 Cr 22,7 | vzniku trhlin za tepla i pfi vétSim promiseni, vy$Si odolnost korozi, vy§§i houZevnatost

E309LMoTO0-4 / Kv 32J/-60C |Ni 12,3 za vysokych teplot. Pomalu tuhnouci velmi dobfe odstranitelna rutilova struska

E309LMoTO0-1 *v plynu M21 Mo 2,70 | zabezpecuje velmi hladky Cisty svar v béznych polohach, bez rozstfiku, vrubl

1.4459 s minimem nabéhovych barev. Svafitelnost kofene zaru¢ena na keramické podloZce.
Oceli napf. 1.4583, 1.4301, 1.4308, 1.4404, 1.4435, 1.4541, 1.4552, 1.4571, 1.4580,
1.4948, 1.4429, 1.4311, 1.4406, s oceli P265GH, P295GH, S255N, S355N, lodni oceli
Gr.A-E, AH32-EH36, A40-F40. Oceli vysoké pevnosti, ne- i legované konstrukéni i
zuslechtitelné oceli, ne- i legované kotlové plechy s Cr, CrNi a CrNiMo typy. Platovani
oceli az do S500N a zaropevnych jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn M21, C1.
Dodéavan 0 0,9-1,2-1,6. Cert. TUV, DB, ABS, C, DNV, GL, LR, UDT

Thermanit Rm 720 N/mm? | C 0,03 Heterogenni spoje CrNi(Mo)(N) oceli a oceli na odlitky s nelegovanymi a

309 Mo L-PW Re 530 N/mm? | Si 0,70 nizkolegovanymi do teplot max. 300C, spoje s Cr oc elemi nerezavéjicimi a

T23122LPM1/ A5 32% Mn 1,40 Zaruvzdornymi, mezivrstvy, svary platovanych materialt a platovani. Vyssi odolnost

T23122LPC1 Kv 473 Cr 22,7 |vzniku trhlin za tepla i pfi vétSim promiseni, vySSi odolnost korozi, vySSi houZevnatost

E309LMoT1-4 / Kv 32J3/-60C |Ni 125 za vysokych teplot. Rychle tuhnouci rutilova struska umoznuje svafovani v nucenych

E309LMoT1-1 *v plynu M21 Mo 2,80 | polohach vys§imi parametry s vysokou produktivitou. Dobfe odstranitelna struska,

hladky svar bez rozstfiku, €isty, bez vrubl s minimem nabéhovych barev. Svafitelnost
kofene zaruc¢ena na keramické podloZce. Oceli napf. 1.4583, 1.4301, 1.4308, 1.4404,
1.4435, 1.4541, 1.4552, 1.4571, 1.4580, 1.4948, 1.4429, 1.4311, 1.4406, s oceli
P265GH, P295GH, S255N, S355N, lodni oceli Gr. A-E, AH32-EH36, A40-F40. Oceli
vysokeé pevnosti, ne- i legované konstrukéni i zuSlechtitelné oceli, ne- i legované
kotlové plechy s Cr, CrNi a CrNiMo typy. Platovani oceli az do S500N a Zaropevnych
jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan 01,2. Cert. TUV, UDT
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GROUP

Typ Smérné chemickeé slozeni %

EN 756 C S Mn Mo Pouziti

AWS A5.17

Union S1 0,10 (0,10 | 0,50 |- S185-S235JR, kotlové plechy P235GH, oceli konstrukéni, pro stavbu lodi a na

S1 potrubi do S275N, jemnozrnné do P275N, S275N

EL12 Tavidlo UV 300, UV 306, UV 305, UV 400, UV 420 TT,

Union S1Mo1,2 0,06 |0,20 | 0,50 |1,25 | Oboustranné svafovani oceli na potrubi, napf. API 5LX60-X80.

Sz Tavidlo UV 309 P

EG

Union S2 0,10 (0,20 |1,00 |- Univerzalni typ pro oceli do S355JR, kotlové plechy do P295GH, oceli pro stavbu

S2 lodi, oceli na potrubi do L360 a nelegované kotlové trubky, jemnozrnné oceli do

EM12 P355N, S355N. ASTM A36 vSechny Gr., A106 Gr. A, B, A214, A242 Gr.1-5, A266
Gr.1, 2, 4, A283 Gr. A-D, A285 Gr. A-C, A299 Gr. A, B, A328, A366, A515 Gr.
60, 65, 70, A516 Gr. 55, A556 Gr. B2A, A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45, A572 Gr. 42,
50, A606 vSechny Gr., A607 Gr. 45, A656 Gr. 50, 60, A668 Gr. A, B, A907 Gr.
30, 33, 36, 40, A481, A851 Gr. 1,2, A935 Gr. 45, A936 Gr. 50.
Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 300, UV 306, UV 400

Union S2Si 0,10 (0,30 |1,00 |- Univerzalni typ pro oceli do S355JR, kotlové plechy do P295GH, zejména oceli

S2Si na potrubi do L360 a nelegované kotlové trubky.

EM12K Tavidlo UV 300, UV 306, UV 400, UV 421 TT,UV418TT

Union S2Mo 0,10 |(0,20 |1,00 |0,50 |[Jemnozrnné oceli do S460N, P460N, oceli na potrubi do StE480TM, ASTM A355

S2Mo Gr.P1, A161-94 Gr. T1A, A182M Gr. F1,

EA2 A204M Gr.A,B,C, A250M Gr. T1, A217 Gr.WCL1.
Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 300, UV 400, UV 306

Union S3 0,12 (0,20 |1,50 |- Univerzalni typ pro oceli do S355JR, kotlové plechy do P355GH, oceli pro stavbu

S3 lodi, jemnozrnné oceli do P355N, S355N, ASTM A36 vSechny Gr., A106 Gr. A, B,

EH10K A214, A242 Gr.1-5, A266 Gr.1, 2, 4, A283 Gr. A-D, A285 Gr. A-C, A299 Gr. A, B,
A328, A366, A515 Gr. 60, 65, 70, A516 Gr. 55, A556 Gr. B2A, A570 Gr. 30, 33,
36, 40, 45, A572 Gr. 42, 50, A606 vSechny Gr., A607 Gr. 45, A656 Gr. 50, 60,
AB68 Gr. A, B, A907 Gr. 30, 33, 36, 40, A481, A851 Gr. 1,2, A935 Gr. 45, A936
Gr. 50.
Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400

Union S3Si 0,10 (0,30 | 1,70 |- Univerzalni typ pro konstrukéni a jemnozrnné oceli do S460N, P460N. Zejména

S3Si pro Offshore s tavidlem UV418TT, COD-prezkouseni.

EH12K Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT

Union S3MoTiB 0,08 |0,25 |1,20 |0,55 |Oboustranné svafovani oceli na potrubi.

Sz +Ti | Tavidlo UV 309 P

EG +B

* Uvedeny pouze struéné Udaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické sloZeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani

Typ
EN 756
A5.23

Smérné chemickeé slozeni %

C Si Mn Ni Cu

Pouziti

Union Patinax U
EG

0,11 | 0,10 { 0,85 | 0,75 | 0,50

Césti budov, stozary, mostni konstrukce, kolejova vozidla z oceli napf.
S235J2W-S355K2W, Corten, Patinax, Atmofix. Tavidlo UV 420 TT

* Uvedeny pouze struéné Udaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické sloZeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani
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GROUP

Typ Smérné chemickeé slozeni %

EN 12070/ 756 C S Mn Mo Cr Ni Nb W v | Pouziti

AWS A5.23

Union 0,10 | 0,20 | 0,50 | 1,00 | 2,40 |- - - - Kotlové oceli 10CrM0910, 12CrM0910, ASTM

S1CrMo2 A335 Gr. P22, A217 Gr. WC9, A387 Gr. 22.

SCrMo2 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W

EB3R

Union S1CrMo2V 0,12 | 0,10 | 0,60 | 1,00 | 2,50 |- 0,02 |- 0,30 | Vanadem legované oceli napr. 2,25Cr1Mo0,25V

S ZCrMoV2 Tavidlo UV 430 TTR-W

EG

Union S P23 0,07 | 0,30 | 0,50 |- 2,20 |- 0,05 1,70 | 0,24 | HCMZ2S, T/P23

SZCr2wv Tavidlo UV 430 TTR-W

EG

Union S P24 0,06 | 0,20 | 0,50 | 1,00 | 2,40 |- 0,04 |- 0,24 | 7CrMoVTiB 10-10, T/P24 P23

SZCrMo2V Tavidlo UV 430 TTR-W

Nb

EG

Union S1CrMo5 0,08 | 0,30 | 0,50 | 0,60 |5,80 |- - - - 5% Cr Zarupevné oceli a oceli na tlakové

SCrMo5 nadoby, napf. 12CrMo019-5, ASTM A213 Gr. T5,

EB6 A217 Gr. C5, A335 Gr. P5.
Tavidlo Marathon 543

Union S2CrMo 0,12 | 0,10 | 0,80 | 0,50 [1,20 |- - - - Kotlové plechy a trubky z oceli 13CrMo45,

SCrMol ASTM A193 Gr. B7, A355 Gr. P11, P12, A217

EB2R Gr. WC6 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W,
UV 420 TT

Union S3Mo 0,12 | 0,10 | 1,50 (0,50 |- - - - - Kotlové plechy napf. z 16Mo3, jemnozrnné oceli

S3Mo / SMnMo do S460N, P460N

EA4 Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT

Union S3NiMo 0,08 | 0,10 | 1,50 | 0,45 |- 1,50 |- - - Oceli do S550NL, P550NL, dale WB35, WB36,

S3Ni1,5Mo HY80

EG / EF1 mod. Tavidlo UV 420 TTR, UV 421 TT, UV 418 TT

Union 0,12 | 0,10 [ 1,60 | 0,60 |- 0,95 |- - - Reaktorové oceli 20MnMoNi55, 22NiMoCr37,

S3NiMol 20MnMo44, GS18NiMoCr37, WB36, Welmonil

S3Ni1lMo 35, Welmonil 43, s tavidlem UV420TTR

EG / EF3 mod. pfezkouSeni KTA 1408, ASTM A517
Gr.A,B,C.E,F,H,J,K,M,P, A255 Gr.C, A633 Gr.E,
A572 Gr.65. Tavidlo UV 420 TT, UV 420 TTR,
UV 421 TT, UV 418 TT, UV310D

Union S4Mo 0,12 | 0,10 | 2,00 (0,50 |- - - - - Mo-oceli a kotlové plechy, 16Mo3, navarovani,

S4Mo oceli na potrubi napf. API 5LX60-X80. Tavidlo

EA3 UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV310D,
UV 309P

Thermanit MTS 3 0,12 | 0,30 | 0,60 | 1,00 | 9,00 | 0,70 | 0,04 |- - 9% Cr oceli X10CrMoVNb91, A213-T91, A335-

SCrMo91 P91, ASTM A199 Gr. T91, A335 Gr. P91, (T91),

EB9 A213/213M Gr. T91. Tavidlo Marathon 543

Thermanit MTS 616 0,11 | 0,38 | 0,45 | 0,45 (8,80 | 0,65 | 0,06 | 1,65 |0,20 | Zaropevné martenzitické oceli ASTM A335 Gr.

SZCrMoWVNDb9 0,5 1,5 P92 (T92), A213/213M Gr. T92

EG / B9 mod. Tavidlo Marathon 543

Thermanit MTS 911 0,11 | 0,35 [ 0,45 1,00 | 9,00 | 0,75 | 0,06 | 1,00 | 0,20 | Zaropevné martenzitické oceli X11CrMoWVNb9-

SZCrMoWVNb9 1 1 1-1, E911

EG / B9 mod. Tavidlo Marathon 543

Thermanit MTS 4 0,25 | 0,30 | 1,00 (1,00 11,5 | 0,50 |- 0,50 | 0,30 | Vysoce zarupevné Cr oceli a lité oceli, napf.

SCrMoWV12 X20CrMoWV12, X20CrMoWV12-1,

EG X20CrMoV12-1,
X22CrMoV12-1, X19CrMoVNb11-1,
GX22CrMoV12-1 Tavidlo Marathon 543

* Uvedeny pouze stru¢né Gdaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické sloZeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani
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GROUP

Typ Smérné chemickeé slozeni %
EN 12070/ 756 Pouziti
AWS A5.23 C Si Mn | Mo | Cr [Ni
Union S2 Mo 0,10 {0,120 | 1,00 |0,50 |- - Jemnozrnné oceli do S460N, P460N, oceli na potrubi do StE480TM,
S2Mo ASTM A355 Gr.P1, A161-94 Gr. T1A, A182M Gr. F1, A204M
EA2 Gr.A,B,C, A250M Gr. T1, A217 Gr.WCL1. Tavidlo UV 420 TT, UV
421 TT, UV 418 TT, UV 300, UV 400, UV 306
Union S3Mo 0,12 (0,20 (1,50 | 0,50 |- - Jemnozrnné oceli do S460N, P460N, déle kotlové plechy napf.
S3Mo / SMnMo z 16Mo3,
EA4 Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT
Union S4Mo 0,12 (0,10 | 2,00 |0,50 |- - Mo legované oceli, navarovani.
S4Mo Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT
EA3
Union S2Ni2,5 0,10 {0,120 | 1,00 |- - 2,50 | Oceli houzevnaté za nizkych teplot, jemnozrnné do S460NL,
S2Ni2 P460NL, oceli napf. 12Ni14G1, ASTM A633 Gr.E, A572 Gr.65, A203
ENi2 Gr.D, A333 a 334 Gr.3, A350 Gr. LF. Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT
Union S2Ni3,5 0,09 {0,145 0,90 |- - 3,30 | Oceli houzevnaté za nizkych teplot, napf. 10Ni14, SA350G.LF3,
S2Ni3 SA203Gr.D. Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT
ENi3
Union S2Ni370 0,08 {0,120 (0,95 |- - 1,30 | Jemnozrnné oceli do S420NL, P420ML, zejména 15MnNi63 a dalsi
S2Nil1,5 typy houzevnaté za nizkych teplot. S tavidlem UV421TT prezkouSeni
EG / ENilmod. KTA 1408. Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT
Union S2NiMo1l 0,11 {0,210 | 1,00 |0,25 |- 0,90 | Oceli do S460NL, P460NL houzevnaté za nizkych teplot a
SZ2Nil odpovidajici oceli pro Offshore a na potrubi.
ENil Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT
Union S3NiMo 0,08 |0,10 {1,50 | 0,45 |- 1,50 | Oceli do S550NL a P550NL, WB35, WB36, HY80
S3Nil1,5Mo Tavidlo UV 420 TTR, UV 421 TT, UV 418 TT
EG / EF1 mod.
Union S3NiMo1l 0,12 (0,20 (1,60 |0,60 |- 0,95 | Reaktorové oceli 22NiMoCr37, 20MnMo44, 20MnMoNi55, Welmonil
S3NilMo 35, Welmonil 43, WB36, GS18NiMoCr37. ASTM A517 Gr. A, B, C, E,
EG /EF3 mod F, H, J, K, M, P, A255 Gr. C, A633 Gr. E, A572 Gr. 65.
S tavidlem UV420TTR prezkouseni KTA 1408
Tavidlo UV 420 TT, UV 420 TTR, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 310 D
Union S3NiMoCr 0,14 (0,20 | 1,70 | 0,60 | 0,35 |2,10 | ZuSlechténé jemnozrnné oceli vysoké pevnosti do P690Q,
S3Ni2,5CrMo napf. N-A-XTRA 70, T1, HY 100.
EG / EF6 mod. Tavidlo UV 421 TT, UV 418 TT

* Uvedeny pouze struéné Udaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické slozZeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani
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SA AB 165 DC H5

metalurgické vlastnosti, velmi maly propal uhliku. Maléa spotfeba tavidla, dobré
odstranéni strusky. Jedno- i vicevrstvé navary, bez trhlin min. do tvrdosti 50 HRc.

Typ
EN 760 Popis Pouziti
UA 600 Aglomerované aluminéatbazické pro navar ne- a nizko legovanych oceli. Neutralni | Nelegované a nizkolegované

navarové draty.

UV 300
SAMS 187 AC H5

Aglomerované mangansilikatové. Jedno- i vicevrstva technika, oboustranné svary,
svary trubek. Vyborné odstranéni strusky, mala spotfeba (ca. 0,8 kg na 1,0 kg
dréatu)

Union S1, S2, S2Mo, S2Si

UV 305
SAAR 176 AC H5

Aglomerované aluminatrutilové. Spoje a navar stejnosmérnym i stfidavym
proudem. Oboustranné svary tupych spoji do tl.10 mm, koutové svary, svary
trubka-praporek, kotlové stény. Velmi dobré odstranéni strusky vé. z tzkych
mezer, vysoka rychlost

Union S1, S2, S2Si, S2Mo,
S2CrMo, S1CrMo2, S P23,
S P24

UV 306
SAAR 177 ACH5

Aglomerované aluminatrutilové pro vétSinu konstrukénich a potrubnich oceli,
svafovani stejnosmernym i stfidavym proudem, jednostranné i oboustranné
svafovani a koutové svary. Vysoka svarovaci rychlost, dobré odstranéni strusky.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.
Kv min. 47 J/ -20C, Union S2 a
S3 Kv min. 40 J/ 30C

UV 309 P
SA AB 165ACH5

Aglomerované aluminéatbazické. Stejnosmérny i stfidavy proud, neutralni
metalurgické vlastnosti.
Prednostné pro podélné nebo spirdlové oboustranné svarované trubky.

Union S2, S2Mo, S4Mo,
S2NiMol, S3MoTiB, S3NiMol,
S1Mol,2 atd.

UV 310 D
SAFB 155DCH5

Aglomerované fluoridbazické s vysokou bazicitou a neutralnimi metalurgickymi
vlastnostmi. Svafovani jedno i dvoudratové stejnosmérnym proudem (+pdl),
tandemové stejnosmérnym proudem (+pdl) i stfidavym proudem. Zejména pro
oceli na potrubi dle API 5L Gr. X42-X80, dale pak vicevrstvé svafovani oceli nizsi i
vysoké pevnosti. Svary maji velmi dobrou houZevnatost pfi nizkych teplotach.

Union S2, S3Si, S2Mo, S4Mo,
S2NiMol, S3NiMo, S3NiMol

UV 400
SAAB 167 ACH5

Aglomerované aluminatbazické pro ne- a nizkolegované oceli konstrukénti,
jemnozrnné, kotlové a na potrubi. Leguje svarovy kov o Si a Mn. Dobré svafovaci i
technologické vlastnosti nezavislé na typu dratu. Stejnosmérny i stfidavy proud.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.
Mimo Union S1 je pfi -40C
minimalni hodnota Kv 47 J

UV 418 TT
SAFB 155ACH5

Aglomerované fluoridbazické pro rdzné ne- a nizkolegované oceli, zejména
vysoké pevnosti a jemnozrnné vysoce houzevnaté za nizkych teplot. Neutralni
metalurgické vlastnosti, svafovani stejnosmérnym i stfidavym proudem, vhodné i
pro tandemové a vicedratové svarovani. Velmi dobré odstranéni strusky.

Union S2, S2Mo, S2Si, S3,
S3Mo, S2Ni2,5 (-80TC), S2Ni3,5
(-80C), S2Ni370, S2NiMo1,
S3Si (-60TC, CTOD -30C),
S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr,
S3Si, S4Mo

UV 420 TT
SAFB165DC

UV 420 TT-LH
SAFB165DCHS5

Aglomerované fluoridbazické pro rdzné ne-, nizko a stfedné legované ocel.
Neutralni metalurgické vlastnosti.

Union S2, S2Mo, S3, S3Mo,
S4Mo, S1CrMo2, S1CrMo5,
S2CrMo, S2Ni2,5, S2Ni370,
S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr,
Patinax U, Thermanit MTS 4

SAFB 165 DC H5

teploty. Metalurgické vlastnosti témeérf neutralni. Jednodratové i tandemové
svarovani, dobré odstranéni strusky.

UV 420 TTR Aglomerované fluoridbazické zejména pro zZaropevné oceli. Neutralni metalurgické | Union S1CrMo2, S2CrMo,

SAFB 165DC vlastnosti. S draty Union S2CrMo a S1CrMo2 dosazeno nejvysSich pozadavkl na | S2Mo, S3NiMo, S3NiMo1,
houZevnatost po Step-cooling zpracovani. Vysoka Cistota preduréuje tento typ S4Mo.

UV 420 TTR-W k vyrobé reaktor(i, hydrokrakd.

SAFB 165AC UV 420 TTR-W je modifikace pro svafovani stfidavym proudem, houZevnatost u
CrMo oceli je jeSté zvySena.

UV 420 TTRC UV 420 TTRC zvysi pfi svafovani stejnosmérnym proudem obsah C o 0,03-0,04

SAFB 1 65DC %. Ureno zejména pro vicevrstvé svafovani a navarovani zaruvzdornych oceli.

Uv421TT Aglomerované fluoridbazické zejména pro oceli vysoké pevnosti a oceli pro nizké | Union S2, S2Mo, S2Ni370,

S2Ni2,5 S2NiMo1, S3, S3NiMo,
S3NiMo1, S3NiMoCr, S4Mo

UV 430 TTR-W
SAFB155AC

Aglomerované fluoridbazické pro jednodratoveé i tandemové svarovani stfidavym
proudem. Neutralni metalurgické vlastnosti. Uré¢eno pro vanadem legované CrMo
oceli. Velmi dobra houzevnatost pfi nizkych teplotach i po Step-cooling.

Union S1CrMo2V, S1CrMo3V,
S P23,S P24

Marathon 543
SAFB255DC

Aglomerované fluoridbazické s vysokym stupném bazicity pro spoje a navar
zarupevnych CrMo oceli.

Union S1CrMo5, Thermanit MTS
3, MTS 4, MTS 616, MTS 911

* Uvedeny pouze struéné Udaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické sloZeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani
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GROUP

Typ Smérné chemické slozeni %

EN 12072 /EN I1SO 18274 Pouziti

AWS A5.9 /5.14 <C <Sj Mn Cr Ni Mo dalsi | Materidlova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV

Wr.Nr. Kennblatt 1000 viz str. 49

Zarupevné 9% a 12 % Cr oceli viz tabulka str. 41

Thermanit 13/04 0,02 0,20 0,60 12,2 4,70 0,50 - Spoje a navar 13 % Cr oceli, napf. 1.4313, 1.4002.

S134 Tavidlo Marathon 104, UV 420 TT

ER410NiMo (mod.)

1.4351

Thermanit 17 0,08 0,80 0,60 17,5 - - - Névary tésnicich ploch armatur z nizkolegovanych

S 17 oceli. Tavidlo Marathon 213, UA 600

ER430 (mod.)

1.4015

Thermanit 17/06 0,03 0,06 0,70 17,0 5,50 0,90 - Spoje a navar 13-17% CrNi (Mo) oceli, napf.

SZ176 1.4313, 1.4405. Tavidlo Marathon 213, UA 600

ER630 (mod.)

1.4405

Thermanit 17/15 TT 0,22 0,50 | 10,5 15,5 14,0 |- w Spoje austenitickych oceli s vysokou

SZ17 15 MnW 3,50 houZevnatosti za nizkych teplot a zuSlechtitelnych

- Ni oceli.Oceli napf. 1.5662, 1.6903.

- Tavidlo Marathon 104.

Thermanit 1720 0,22 0,80 0,40 17,0 0,40 11 - Spoje a navar druhové stejnych oceli, navary

S Z17 Mo tésnicich ploch armatur z nizkolegovanych oceli.

- Tavidlo UA 600.

1.4115

Thermanit 1740 0,43 0,80 0,60 16,5 0,40 1,10 - Spoje a navar druhové stejnych oceli, navary

SZ17 Mo H tésnicich ploch armatur z nizkolegovanych oceli.

- Tavidlo UA 600.

1.4122

Thermanit JE-308L 0,025 | 0,60 1,80 20,0 9,80 - - Spoje a navar nestabilizovanych i stabilizovanych

S199L CrNi oceli, napf. 1.4301, 1.4306, 1.4311.

ER308L Tavidlo Marathon 431, 213.

1.4316

Thermanit H-347 0,06 0,60 1,80 19,5 9,50 - Nb Spoje a navar stabilizovanych i nestabilizovanych

S199Nb 12xC | CrNi oceli, napf. 1.4301, 1.4541.

ER347 Tavidlo Marathon 431, 213.

1.4551

Thermanit ATS 4 0,06 0,50 1,60 18,8 9,30 - - Spoje a navar druhové stejnych Zaropevnych ocel,

S199H napr. 1.4948. Tavidlo Marathon 104.

ER19-10H

1.4948

Thermanit X 0,10 1,00 7,00 19,0 9,00 - - Spoje a navar Zaruvzdornych Cr a austenitickych

S 188 Mn oceli, nelegovanych i legovanych konstrukénich

ER307 (mod.) oceli a oceli pro vyrobu kotlt, oceli vysoké

1.4370 pevnosti, zuSlechtitelnych, pancéfovacich a
manganovych, heterogenni spoje téchto materiald
mezi sebou a s Cr a CrNi ocelemi, heterogenni
spoje plechl z oceli pro nizké teploty a oceli na
potrubi s austenitickymi ocelemi houzevnatymi za
nizkych teplot. Tavidlo Marathon 104.

Thermanit GE-316L 0,02 0,60 1,70 18,5 12,2 2,80 - Spoje a navar nestabilizovanych i stabilizovanych

S19123L CrNiMo oceli, napf. 1.4404, 1.4541, 1.4435.

ER316L Tavidlo Marathon 431, 213.

1.4430

Thermanit A 0,05 0,60 1,70 19,5 11,5 2,80 Nb Spoje a navar stabilizovanych i nestabilizovanych

S19123Nb 12xC | CrNiMo oceli, napt. 1.4571, skupiny 1.4583.

ER318 Tavidlo Marathon 431, 213.

1.4576

* Uvedeny pouze stru¢né Gdaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické sloZeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani
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GROUP

Typ Smérné chemické slozeni %
EN 12072 /EN I1SO 18274 Pouziti
AWS A5.9 /5.14 <C <Sj Mn Cr Ni Mo dalsi | Materidlova &isla (Wr.Nr.) a skupiny dle VdTUV
Wr.Nr. Kennblatt 1000 viz str. 49
Thermanit L 0,10 0,90 1,20 26,0 4,50 - - Spoje a navar druhové stejnych nerezavéjicich
S254 zaruvzdornych oceli, napf. 1.4340, 1.4821.
- Tavidlo Marathon 213
1.4820
Thermanit 18/17 E 0,02 0,40 3,70 18,5 17,5 4,20 N Spoje a navar druhové stejnych oceli, napf.
S18165NL 0,15 1.4415, 1.4429, 1.4439.
ER317L (mod.) Tavidlo Marathon 104.
= 1.4440
Thermanit 19/15 0,02 0,60 7,50 20,5 15,5 3,00 N Spoje a navar nezmagnetizovatelnych oceli a a
S20163MnNL 0,18 oceli houzZevnatych za nizkych teplot, napf¥. 1.3965,
ER316L (mod.) 1.4404, 1.5662. Tavidlo Marathon 104, 213.
1.4455
Thermanit 20/10 0,07 0,80 | 1,30 20,0 10,0 | 3,30 - Spoje CrNiMo oceli a heterogenni spoje oceli
S20103 rzného legovani. Tavidlo Marathon 431, 213
ER308Mo (mod.)
1.4431
Thermanit 20/25 Cu 0,02 0,20 | 2,30 21,0 25,0 | 4,90 Cu Spoje a navar druhové stejnych austenitickych
S20255CulL 1,50 CrNiMoCu oceli a oceli na odlitky.
ER385 Tavidlo Marathon 431, 104.
1.4519
Thermanit 22/09 0,02 0,50 | 1,60 23,0 8,80 | 3,20 N Spoje druhové stejnych duplexnich oceli, napf.
S2293NL 0,15 1.4462. Tavidlo Marathon 431.
ER2209
= 1.4462
Thermanit 25/14 E-309L | 0,02 0,60 | 1,80 24,0 13,2 |- - Spoje ne- a nizkolegovanych oceli s austenity,
S2312L mezi ocelemi vysoké pevnosti, zuSlechtitelnymi
ER309L ocelemi, manganovymi ocelemi, feritickymi Cr a
1.4332 austenitickymi CrNi ocelemi. Platovani oceli, napr.
jemnozrnnych a jemnozrnnych zaropevnych oceli
na vyrobu kotlu a tlakovych zasobniku.
Tavidlo Marathon 431, 213
Thermanit 25/22 H 0,025 | 0,20 | 0,20 25,0 22,5 | 2,20 N Spoje a navar druhové stejnych material(, napf.
S25222NL 0,12 1.4465, zejména pro dily technologii pro vyrobu
ER310 (mod.) mocoviny.Tavidlo Marathon 431, 104.
1.4465
Thermanit Nicro 82 0,02 0,20 | 3,20 20,5 zakl. |- Nb Heterogenni spoje austenitickych materiald
SNi 6082 (NiCr20Mn3NDb) 2,60 s feritickymi, spoje materiald Zaruvzdornych,
ERNICr-3 Fe vysoce zaropevnych, korozivzdornych,
2.4806 <2,00 | houzevnatych za nizkych teplot.
Tavidlo Marathon 444, 104.
Thermanit 625 0,03 0,30 | 0,20 22,0 zakl. | 9,00 Nb Heterogenni spoje austenitickych materiald
SNi 6625 (NiCr22Mo9NDb) 3,6 s feritickymi, spoje materiald Zaruvzdornych,
ERNiCrMo-3 Fe vysoce zaropevnych, korozivzdornych,
2.4831 <15 houZevnatych za nizkych teplot.
Tavidlo Marathon 444.
Thermanit 617 0,07 0,20 | 0,20 20,5 zakl. | 8,80 Co Spoje vysoce zaropevnych oceli, napf. 1.4876 a
SNi 6617 10,4 NiCrMo slitin, napf. NiCr23Cul2Mo atd.
(NiCr22Co12Mo9) Fe Tavidlo Marathon 444.
ERNiCrCoMo-1 <1,5
2.4627
Thermanit Nimo C 0,01 0,10 | 0,90 20,0 zakl. | 15,0 Fe Spoje a navar druhové stejnych i podobnych
S Ni 6452 (NiCr20Mo15) <15 vysoce korozivzdornych oceli.
ERNiCrMo-7 (mod.) \% Tavidlo Marathon 444, 104.
2.4839 <0,40

* Uvedeny pouze struéné Udaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické sloZeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani
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GROUP

Typ
EN 760

Popis

Pouziti

Marathon 104
SAFB255AC

Aglomerované fluorid-bazické pro oceli nerezavéjici, zaruvzdorné i oceli na bazi niklu.
Zvlasté pfi vysokém pozadavku na odolnost vzniku trhlin a na mechanicko
technologické vlastnosti hlavné pfi svarech velké tlouStky. Metalurgicky neutralni.

Thermanit JE-308L, H-347, ATS
4, GE-316L, A, 17/15TT, 18/17
E, 19/15, 20/25 Cu, 22/09

Marathon 213
SFCS263DC

Tavené kalcium-silikatové tavidlo pro Zaropevné, zaruvzdorné a nerezaveéjici oceli a pro
heterogenni spoje. S draty Thermanit JE-308L a 19/15 zaru¢ena vysoka houzevnatost
pfi teplotach do -196<C. Dobra odstranitelnost strusk y.

Thermanit JE-308L, H-347,
GE-316L, A, 19/15, 25/14 E-
309L

Marathon 431
SAFB264DC

Aglomerované bazické pro nerezavéjici CrNi(Mo) oceli. Hladky jemny svar s vysokou
¢istotou, dobrymi mechanickymi hodnotami a dobfe odstranitelnou struskou.
Dobré svafitelnost koutovych svard.

Thermanit JE-308L, H-347,
GE-316L, A, 20/10, 22/09,
25/14 E-309L

Marathon 444
SAFB2AC

Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupném bazicity pro materialy na bazi niklu a
dalsi specialni materialy. Svar s vynikajicimi mechanickymi hodnotami vysoce odolny
vzniku trhlin za tepla.

Thermanit Nicro 82, 625,
Nimo C

Marathon 543
SAFB 255DC

Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupném bazicity pro spoje a navar
zarupevnych CrMo oceli.

Union S1CrMo5, Thermanit
MTS 3, MTS 4, MTS 616,
MTS 911

* Uvedeny pouze stru¢né Udaje o dratech a tavidlech. Kompletni informace o vzajemnych kombinacich, tj. chemické slozeni svarového kovu,
mechanické hodnoty, certifikace atd. na vyzadani

Skupina Vedouci typ PFidruzené typy
21 X5CrNi18-10 (1.4301) G-X6CrNi18-9 (1.4308) G-X8 CrNi18-10 (1.6901) X6CrNi18-10 (1.6902)
X12CrNi18-9 (1.6900) X6CrNi18-10 (1.6902) X10CrNiTi18-10 (1.6903)
22 X2CrNi19-11 (1.4306) Skupina 21
23 X2CrNiN18-10 (1.4311)
24 X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) Skupina 21 Skupina 22
25 X2CrNiMo17-13-2 (1.4404) G-X6CrNiMo18-10 (1.4408) G-X6CrNi18-9 (1.4308)
26 X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) Skupina 23 X2CrNiMoN17-12-2 (1.4406)
27 X2CrNiMo18-14-3 (1.4435) Skupina 21 Skupina 24 X2CrNiMo17-12-2
Skupina 22 Skupina 25 (1.4404)
28 X5CrNiMo17-13-3 (1.4436) Skupina 21 Skupina 24
29 X6CrNiNb18-10 (1.4550) Skupina 21 X6CrNiTi18-10 (1.4541) X6CrNi18-11 (1.4948)
Skupina 22 G-X5CrNiNb18- 9 (1.4552)
30 X10CrNiMoNb18-12 (1.4583) | Skupina 21 Skupina 27 X6CrNiMoTil17-12-2
Skupina 22 Skupina 28 (1.4571)
Skupina 24 Skupina 29 X10CrNiMoTi18-12
Skupina 25 (1.4573)
X6CrNiMoNb17-12-2
(1.4580)
G-X5CrNiMoNb18-10
(1.4581)
31 X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) X2CrNiN23-4 (1.4362) X2CrNiMoSi19-5 (1.4417)
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GROUP

Wr.Nr. | Oznaceni AISI/SAE/UNS | Svafitelnost | Stejnorody Thermanit | Vice legovany Thermanit
OCELI SE ZVLASTNIMI FYZIKALNIMI VLASTNOSTMI

1.3805 | X35Mn18 dobra 19/15 20/16 SM
1.3914 | X2CrNiMnMoNNb21-15-7-3 dobra 20/16 SM

1.3941 | (G-)X4CrNi18-13 dobra 18/17 E, 19/15 20/16 SM
1.3945 | X2CrNiN18-11 dobra 19/15

1.3948 | X4CrNiMnMoN19-13-8 dobra 19/15 20/16 SM
1.3951 | X2CrNiMoN22-15 / GX4CrNiMoN22-15 dobra 20/16 SM

1.3952 | (G)X2CrNiMoN18-14-3 dobra 18/17 E, 19/15

1.3953 | (G-)X2CrNiMo18-15 dobra 18/17 E, 19/15 20/16 SM
1.3955 | GX12CrNi18-11 dobra 18/17 E, 19/15 20/16 SM
1.3957 | X2CrNiMoNbN21-15 dobra 20/16 SM

1.3958 | X5CrNi18-11 dobra 18/17 E

1.3964 | (G-)X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3 50 dobra 20/16 SM

1.3965 | X8CrMnNi18-8 dobra 19/15 20/16 SM
NEREZAVEJICi OCELI

1.4000 | X6Cr13 403 dobra 14 K CM, Nicro 82
1.4001 | X7Crl4/G-X7Cr13 429 dobra 14 K CM, Nicro 82
1.4002 | X6CrAl13 405 dobra 14 K CM, Nicro 82
1.4003 | X2CrNil12 / X2Cr11 dobra 14 K JE, X, Nicro 82
1.4006 |(G)X12Cr13 410 dobra 14 K JE, X, Nicro 82
1.4008 | GX8CrNil3 (GX7CrNiMo12-1) dobra 14 K 13/04, Nicro 82
1.4016 | X6Cr17 430 podminéna 1610, 17 JE

1.4021 | X20Cr13 420 podminéna |14 K Nicro 82
1.4024 | X15Cr13 podminéna |14 K Nicro 82
1.4027 | GX20Cr14 podminéna |14 K Nicro 82
1.4057 | X17CrNil16-2 431 podminéna |17

1.4059 | GX22CrNil7 podminéna |17

1.4107 | GX8CrNil12 podminéna MTS 4

1.4113 | X6CrMo17-1 434 podminéna JE, HE, X
1.4120 | (G)X20CrMol13 podminéna Nicro 82
1.4122 | X39CrMo17-1/ (G)X35CrMo17 440C podminéna 1740

1.4301 | X5CrNi18-10 304 dobra JE H, HE

1.4303 | X4CrNil18-12 308 dobra JE H, HE

1.4306 | X2CrNi19-11 304L dobra JE H, HE

1.4308 | GX5CrNi19-10/ GX6CrNi18-9 CF-8 dobra JE H, HE

1.4311 | X2CrNiN18-10 304LN dobra JE H, HE

1.4312 | GX10CrNil18-8 dobra JE H, HE

1.4313 | X3CrNiM013-4/X4CrNi13-4/GX5CrNi13-4 | CA6-NM dobra 13/04 17/06

1.4315 | X5CrNiN19-9 dobra JE 19/15

1.4318 | X2CrNiN18-7 dobra JE, HE GE, 19/15
1.4335 | X1CrNi25-21 dobra 25/22 H, 30/40 E
1.4339 | GX32CrNi28-10 dobra 30/10

1.4340 | GX40CrNi27-4 podminéna L 30/10

1.4347 | GX8CrNiN26-7 (GX6CrNiN26-7) dobra L 30/10

1.4362 | X2CrNiN23-4 32.304 dobra 22/09

1.4401 | X5CrNiMo17-12-2 316 dobra GE, A 18/17 E
1.4404 | X2CrNiM017-12-2 /| GX2CrNiMoN18-10 316L dobra GE, A 18/17 E, 19/15
1.4405 | X5CrNiM016-5 / GX4CrNiMo16-5-1 dobra 17/06

1.4406 | X2CrNiMoN17-11-2 316LN dobra GE, A 18/17 E, 19/15
1.4407 | GX5CrNiMo13-4 dobra 13/04 17/06

1.4408 | GX5CrNiMo19-11-2 / GX6CrNiMo18-10 CF-8M dobra GE, A 19/15

1.4410 | X2CrNiMoN25-7-4 32750 dobra 25/09 CuT

1.4414 | GX4CrNiMo13-4 dobra 13/04 17/06

1.4418 | X4CrNiM016-5-1 dobra 17/06

1.4420 | X5CrNiMo18-11 dobra GE, A 19/15

1.4429 | X2CrNiMoN17-13-3 316LN dobra GE, A 18/17 E, 19/15
1.4435 | X2CrNiMo18-14-3 316L dobra GE, A 18/17 E, 19/15
1.4436 | X3CrNiM017-13-3 316 dobra GE, A 18/17 E, 19/15
1.4437 | GX6CrNiM018-12 dobra GE, A 18/17 E, 19/15
1.4438 | X2CrNiMo18-15-4 317L dobra 18/17E 20/25 Cu, 30/40 E
1.4439 | X2CrNiMoN17-13-5 31726 dobra 18/17 E 30/40 E, 625
1.4446 | GX2CrNiMoN17-13-4 dobra 18/17 E

1.4448 | GX6CrNiMo17-13 dobra 18/17E

1.4460 | X3CrNiMoN27-5-2 329 dobra 22/09

1.4462 | X2CrNiMoN22-5-3 2205 dobra 22/09

1.4463 | GX6CrNiMo24-8-2 dobra 22/09

1.4464 | GX40CrNiMo27-5 podminéna 22/09

1.4465 | X1CrNiMoN25-25-2 / GX2CrNiMoN25-25-2 dobra 25/22 H 30/40 E
1.4466 | X1CrNiMoN25-22-2 dobra 25/22 H 30/40 E
1.4467 | X2CrMnNiMoN26-5-4 dobra 25/09 CuT
1.4468 | GX3CrNiMoN26-6-3 (GX2CrNiMoN25-6-3) dobra 25/09 CuT
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1.4469 | GX2CrNiMoN26-7-4 /G-X2CrNiMoN25-7-4 | SX dobra 25/09 CuT
1.4500 | GX7NiCrMoCuNb25-20 dobra 20/25 Cu 30/40 E
1.4501 | X2CrNiMoCuWN25-7-4 32760 dobra 25/09 CuT

1.4503 | X3NiCrCuMoTi27-23 dobra 30/40 E
1.4505 | X4NiCrMoCuNb20-18-2 dobra 20/25 Cu 30/40 E
1.4506 | X5NiCrMoCuTi20-18 dobra 20/25 Cu 30/40 E
1.4507 | X2CrNiMoCuN25-6-3 32550 dobra 25/09 CuT

1.4509 | X2CrTiNb18 podminéna | HE X

1.4510 | X3CrTil7 439 podminéna | 1610 H, JE
1.4511 | X3CrNb17 podminéna 1610 H

1.4512 | X2CrTil2 / X6CrTil2 409 dobra 409 Cb X

1.4515 | GX3CrNiMoCuN26-6-3 dobra 25/09 CuT

1.4517 | GX2CrNiMoCuN25-6-3-3 dobra 25/09 CuT

1.4517 | GX3CrNiMoCuN26-6-3-3 dobra 25/09 CuT

1.4529 | XINiCrMoCuN25-20-7 31254 dobra 26/22/5* 625, Nimo C, Nimo C 24
1.4529 | X1INiCrMoCuN25-20-6 31254 dobra 26/22/5* 625, Nimo C, Nimo C 24
1.4531 | GX2NiCrMoCuN20-18 dobra 20/25 Cu 30/40 E,625
1.4536 | GX2NiCrMoCuN25-20 dobra 20/25 Cu 30/40 E
1.4538 | X2NiCrMoCuN20-18 dobra 20/25 Cu 30/40 E
1.4539 | X1NiCrMoCu25-20-5 904L dobra 20/25 Cu 30/40 E, 625
1.4541 | X6CrNiTi18-10 321 dobra H, HE, JE A

1.4550 | X6CrNiNb18-10 347 dobra H, HE, JE A

1.4552 | GX5CrNiNb19-11 / GX5CrNiNb18-9 dobra H, HE, JE A

1.4558 | X2NiCrAITi32-20 dobra Nicro 82, 625, 617
1.4561 | X1CrNiMoTil18-13-2 dobra 19/15
1.4562 | X1NiCrMoCu32-28-7 Nimo C 31 dobra

1.4563 | XINiCrMoCu(N) 31-27-4 Sanicro 28 dobra 30/40 E Nimo C, 625
1.4565 | X2CrNiMnMoNbN25-18-5-4 34565 dobra 26/22/5* Nimo C, Nimo C 24
1.4569 | GX2CrNiMnMoNNb21-15-4-3 dobra 20/16 SM

1.4571 | X6CrNiMoTil17-12-2 316Ti dobra A, GE 19/15
1.4573 | X10CrNiMoTil18-12 316Ti dobra A, GE 19/15
1.4577 | X3CrNiMoTi25-25 dobra 25/22 H 30/40 E
1.4580 | X6CrNiMoNb17-12-2 316Cb dobra A, GE 19/15
1.4581 | GX5CrNiMoNb19-11-2 dobra A, GE

1.4581 | GX5CrNiMoNb18-10 dobra A, GE

1.4582 | X4CrNiMoNb25-7 dobra 22/09 25/09 CuT
1.4583 (G)X10CrNiMoNb18-12 318 dobra A, GE

1.4585 | GX7CrNiMoCuNb18-18 dobra 20/25 Cu 30/40 E
1.4586 | X5NiCrMoCuNb22-18 dobra 20/25 Cu 30/40 E
1.4589 | X5CrNiMoTil5-2 dobra JE, X
VYSOCE ZARUPEVNE A VYSOCE KOROZIVZDORNE OCELI

2.4602 | NiCr21Mol4w C-22 dobra Nimo C 24
2.4605 | NiCr23Mol16Al 59 dobra Nimo C 24

2.4606 | NiCr21Mole6wW 686 dobra Nimo C 24
2.4610 | NiMo16Crl16Ti C-4 dobra Nimo C Nimo C 24
2.4630 | NiCr20Ti 75 dobra Nicro 82 625

2.4631 | NiCr20TiAl 80A dobra Nicro 82 625

2.4633 | NiCr25FeAlY 602CA dobra 617

2.4642 | NiCr29Fe 690 dobra 690

1.4652 | X1CrNiMoN24-22-7 32654 dobra Nimo C 24

2.4660 | NiCr20CuMo 20Cb3 dobra 30/40 E 625, Nimo C
2.4663 | NiCr23Col2Mo 617 dobra 617

7ARUVZDORNE OCELI

1.4710 | GX30CrSi6 podminéna |17 X, D

1.4712 | X10CrSi6 podminéna |17 X, D

1.4713 | X10CrAl7 (X10CrAISi7) podminéna 17 X, D

1.4724 | X10CrAl13 (X10CrAISil13) Sicromal 9 podminéna |17 L,D

1.4729 | GX40CrSil13 podminéna |17 D

1.4740 | GX40CrSil7 podminéna 17 D

1.4742 | X10CrAl18 (X10CrAlISil18) Sicromal 10 podminéna |17 L,D

1.4745 | GX40CrSi23 podminéna L,C

1.4746 | X8CrTi25 podminéna L,C

1.4762 | X10CrAl24 (X10CrAISi25) 446 podminéna L,C

1.4776 | GX40CrSi29 podminéna L, CR
1.4815 | GX8CrNi19-10 dobra ATS 4 X, D

2.4816 | NiCrl5Fe (NiCr15Fe8) 600 dobra Nicro 82 625, 617
2.4817 | LC-NiCri5Fe 602 dobra Nicro 82

2.4819 | NiMol6Crl5W C-276 dobra Nimo C 24
1.4821 | X20CrNiSi25-4 (X15CrNiSi25-4) podminéna |L C

1.4822 | GX40CrNi24-5 podminéna | L C,CR
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1.4823 | GX40CrNiSi27-4 podminéna L C,CR

1.4825 | GX25CrNiSi18-9 dobra X, D

1.4826 | GX40CrNiSi22-9 dobra D CM, CR

1.4827 | GX8CrNiNb19-10 dobra ATS 4

1.4828 | X15CrNiSi20-12 309 dobra D C,CM

1.4832 | GX25CrNiSi20-14 dobra D CM

1.4833 | X7CrNi23-14/X12CrNi24-12/X12CrNi23-13 | 309S dobra CM

1.4837 | GX40CrNiSi25-12 dobra C,CR

1.4840 | GX15CrNi25-20 dobra C,CR 25/24 R

1.4841 | X15CrNiSi25-20 / (X15CrNiSi25-21) 310 dobra C,CR

1.4845 | X12CrNi25-21 (X8CrNi25-21) 310S dobra C,CR

1.4847 | X8CrNiAITi20-20 334 podminéna | 21/33 (So)

1.4848 | GX40CrNiSi25-20 HK dobra CR

1.4849 | GX40NiCrSiNb38-18 dobra 21/33 25/35 R

2.4851 | NiCr23Fe 601 dobra Nicro 82 617, 625

1.4852 | GX40NiCrSiNb35-25 dobra 25/35 R

2.4856 | NiCr22Mo9Nb 625 dobra 625 617

1.4857 | GX40NiCrSi35-25 dobra 25/35 R

2.4858 | NiCr21Mo 825 dobra 30/40 E 625

1.4859 | GX10NiCrNb32-20 dobra 21/33 (So) Nicro 82

1.4861 | X10NiCr32-20 dobra 21/33 (So) Nicro 82, 625

1.4864 | X12NiCrSi36-16 (X12NiCrSi35-16) 330 dobra 21/33

1.4865 | GX40NiCrSi38-18 dobra 21/33 25/35 R

1.4876 | X10NiCrAITi32-20 (X10NiCrAITi32-21) 800(H) dobra 21/33 (So) Nicro 82, 617

1.4877 | X6NiCrNbCe32-27 AC66 podminéna 617, 625

1.4878 | X12CrNiTil18-9 (X10CrNiTi18-10) 321 dobra ATS 4 X, D

1.4885 | X12CrNiMoNb20-15 dobra CM

1.4893 | X8CrNiSiN21-11 30815 dobra D C

1.4903 | X10CrMoVNb9-1 P91 dobra MTS 3

1.4905 | X11CrMoWVNb9-1-1 dobra MTS 911

1.4919 | X6CrNiMo17-13 316H dobra Nicro 82

1.4921 | X19CrMo12-1 podminéna | MTS 4

1.4922 | X20CrMoV12-1 podminéna | MTS 4

ZARUPEVNE OCELI

1.4903 | X10CrMoVNb9-1 P91 dobra MTS 3

1.4905 | X11CrMoWVNb9-1-1 dobra MTS 911

1.4919 | X6CrNiMo17-13 316H dobra Nicro 82

1.4921 | X19CrMo12-1 podminéna | MTS 4

1.4922 | X20CrMoV12-1 podminéna MTS 4

1.4923 | X22CrMoV12-1 podminéna MTS 4

1.4926 | X21CrMoV12-1 podminéna | MTS 4

1.4931 | GX23CrMoV12-1 podminéna MTS 4

1.4935 | X20CrMoWV12-1 422 podminéna MTS 4

1.4948 | X6CrNi18-11 (X6CrNi18-10) 304H dobra ATS 4 Nicro 82

1.4949 | X3CrNiN18-11 dobra ATS 4 Nicro 82

2.4951 | NiCr20Ti 75 dobra Nicro 82 617, 625

2.4952 | NiCr20TiAl 80A dobra Nicro 82 617, 625

1.4959 | X8NICrAITi32-21 800HT dobra 21/33 617

1.4961 | X8CrNiNb16-13 dobra Nicro 82

1.4968 | GX7CrNiNb16-13 dobra Nicro 82

1.4981 | X8CrNiMoNb16-16 dobra Nicro 82

1.4988 (G)X8CrNiMoVNb16-13 dobra Nicro 82

LEGOVANE USLECHTILE KONSTRUK €Ni OCELI

1.5637 | 12Nil14/ 10Ni14 A350-LF3 dobra 17/15 TT, 19/15,
Nicro 82, Nicro 182

1.5638 | GONil4 / GS-10Ni14 dobra 17/15 TT, 19/15,
Nicro 82, Nicro 182

1.5662 | (G)X8Ni9 A353 dobra 13/65TTW150, 17/15TT,
Nicro 82, 625

1.5680 | 12Ni19/ X12Ni5 2515 dobra 17/15 TT, 19/15,
Nicro 82, 625

1.5681 | GX10Ni5/ GS-10Nil19 dobra 17/15 TT, 19/15,
Nicro 82, 625

1.6902 | G-X6CrNi18-10 (GX6CrNi18-10) dobra JE, 17/15TT, 19/15 Nicro 82, 625

1.6905 | GX5CrNiNb18-10 dobra JE, 17/15TT, 19/15 Nicro 82, 625

1.6907 | X3CrNiN18-10 dobra JE, 17/15TT, 19/15 Nicro 82, 625

1.6909 | X5CrMnNiN18-9 dobra JE, 17/15TT, 19/15 Nicro 82, 625

1.6967 | X3CrNiMoN18-14 dobra JE, 17/15TT, 19/15 Nicro 82, 625
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GROUP

PROGRAM SPOLE CNOSTI BOHLER WELDING GROUP

= Vvyvoj a vyroba svafovacich, navafovacich a pajecich materialt nejvyssi kvality
= Siroky sortiment elektrod, dratd, trubickovych dréatl, pasek, tavidel a praska

= podpora pfi vybéru vhodného materialu a technologie

= rozséahly sklad v Praze, zajisténi dodavky na misto urceni

KATALOGY K DISPOZICI

= svafovaci materialy pro legované i nelegované oceli a heterogenni spoje, keramické podlozky
= navary proti opotfebeni, svary a navary nastrojovych oceli, strojnich dild, litiny

= pajky a tavidla

= méd a slitiny médi, hlinik a slitiny hliniku, nikl a slitiny niklu, titan, hof¢ik

= Zarové nastriky, prasky

= specializované katalogy a cizojazy&né pFirucky na vyzadani
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Bohler Uddeholm CZ s.r.o

U silnice 949

161 00 Praha 6 Ruzyné

Tel. 233 029 830-831 technické informace
Tel. 233 029 837-838 objednani a doprava
Fax 233 029 839
bts@bohler-uddeholm.cz

www.bohler-uddeholm.cz 42



